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A. Czes¢ opisowa
1. Opis ogolny przedmiotu zaméwienia

1.1. Charakterystyczne parametry okreslajgce dostawy i zakres dostosowania linii
sortowniczej

1.1.1.Przedmiot Zamoéwienia

Przedmiotem niniejszego zamowienia jest dostawa wraz z instalacjg urzadzen stuzgcych do
doposazenia linii technologicznej sortowni odpadow komunalnych i zbieranych selektywnie,
dla | etapu przedsiewziecia, w sposob pozwalajacy na przyszte dostosowanie linii do uktadu
docelowego zaktadu zagospodarowania odpaddéw, zrealizowanego w ramach rozszerzenia
rzeczowego Przedsiewziecia: Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu
Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las”, w szczegolnosci:

1) dostawe wraz z instalacjg urzadzen technologicznych, dla | etapu przedsiewziecia, w
istniejgcej hali sortowni przeznaczonej do sortowania i odzysku odpadéw komunalnych
zmieszanych pochodzgcych z gospodarstw domowych oraz zbieranych selektywnie,
pracujgcej w dwuzmianowym trybie pracy o wydajnosci minimum 70.000 Mg/rok
odpadéw komunalnych plus minimum 7.000 Mg/rok zbieranych selektywnie (papier,
tworzywa sztuczne, szkto) i przepustowosci nominalnej urzgdzen min. 22 Mg/h, przy
uwzglednieniu zastosowania najlepszej dostepnej techniki (BAT), w nastepujgcym
zakresie:

a) trzech separatorow optycznych (tworzywa sztuczne zmieszane + opakowania
wielomaterialowe, papier, tworzywa sztuczne PE/PP), z wydzieleniem frakciji
energetycznej, balastu i odzyskiem surowcéw wtérnych (PET transparentny, PET
niebieski, PET zielony, PE, PP, folia transparentna, folia mix, papier mix, karton,
opakowania wielomateriatowe, PS) kierowanych docelowo do recyklingu,

b) stacji sprezonego powietrza,

c) separatora balistycznego,

d) dwdch kabin sortowniczych,

e) stanowiska doczyszczania frakcji <80mm,

f) przenosnikow,

g) konstrukcji stalowych wsporczych, podestéw komunikacyjnych

h) dostawy i instalacji niezbednego hardware i software;

i) wykonaniu kanatéw technologicznych i fundamentowania (jezeli bedg wymagane dla
instalacji dostarczonych urzgadzen);

i) wykonaniu instalacji wewnatrz obiektowych niskiego napiecia i staboprgdowych;
k) przeniesieniu i dostosowaniu dwoch separatoréw magnetycznych do etapu |;

[) wykonaniu sterowania (z witaczeniem sterowania istniejgcych, wykorzystanych
urzadzen);
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m)wizualizacji (z wigczeniem wizualizacji istniejgcych, wykorzystanych urzgdzen);

2) dostarczenie zamawiajgcemu niezbednej dokumentacji:
a) kompletnego projektu technologicznego dla etapu |, w sposéb pozwalajgcy na
przyszte doposazenie linii do ukfadu docelowego, z wykorzystaniem urzadzeh
istniejgcych linii technologicznej sortowni, wraz z uzyskaniem dla | etapu wszelkich
decyzji, pozwoleh, uzgodnien jesli bedg wymagane;

b) kompletnego projektu technologicznego dla etapu docelowego;

¢) kompletnej dokumentacji powykonawczej, w tym instrukcji eksploatacji, DTR, i inne
wymagane w OPZ;

3) ponadto wykonawca bedzie zobowigzany do:
a) przeniesienia i dostosowania separatorow metali FE (bedgcych na aktualnym
wyposazeniu linii technologicznej sortowni) do doposazonej w ramach etapu | linii

technologicznej hali sortowni;

b) dostosowania dwéch istniejgcych kabin sortowniczych oraz zsypdéw wraz z boksami
do doposazonej w ramach etapu | linii technologicznej hali sortowni;

c) przeprowadzenia rozruchow potwierdzonych protokotami czesciowymi z
rozruchow oraz protokotem odbioru koncowego w ramach etapu I;

d) przeszkolenia personelu zamawiajgcego w zakresie obstugi, konserwacj,
serwisowania, BHP, PPOZ, instalacji etapu I;

e) wykonywania przegladow i ustug serwisowych w okresie gwarancyjnym i w okresie
rekojmi;

1.1.2.Cel realizacji kontraktu
Doposazenie linii technologicznej sortowni Zakfadu Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary
Las” bedzie miato bezposredni wptyw na poprawe parametréw eksploatacyjnych i
technologicznych zakfadu, w szczegdlnosci:

o zwiekszenie efektywnosci odzysku odpadow surowcowych z odpadéw zmieszanych,

e zmniejszenie ilosci balastu kierowanego na skfadowisko odpaddw,

e zwiekszenie poziomu wydzielania szkla ze strumienia odpaddéw komunalnych
zmieszanych,

e wzrost poziomu przygotowania do odzysku w dalszych etapach przetwarzania poza
zaktadem.

e wzrost skutecznosci odzysku na instalacji,

e O0siggniecie celow w Krajowym Planie Gospodarki Odpadami w KPGO 2014 oraz w
dyrektywie i zapewnienia wysokiego poziomu odzysku oraz efektywnosci,
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e osiggniecie do 2020 r. sytuacji, w ktoérej bedzie mozliwe poddanie recyklingowi i
przygotowanie do ponownego uzycia, 50% co najmniej 4 frakcji surowcowych ze
strumienia odpadow.

Dodatkowym efektem dla Zaktadu ma byé ograniczenie awaryjnosci linii technologicznej do
sortowania odpadéw, obnizenie kosztéw eksploatacyjnych Zakladu przy optymalizacji
parametrow technologicznych.

1.1.3.0czekiwane parametry gwarantowane - etap |

L.p. | Parametr Wartos¢ gwarantowana

1 Przepustowos¢ linii technologicznej po doposazeniu i | minimum: 70.000 Mg
dostosowaniu linii technologicznej po zakonczeniu odpadéw komunalnych
realizacji etapu | zmieszanych + 7.000 Mg

odpadéw komunalnych
zbieranych selektywnie

2 Wydajnos¢ godzinowa linii technologicznej po minimum: 22 Mg/h
zakonczeniu etapu |

3 Poziom wydzielenia tworzyw sztucznych minimum: 80%
zmieszanych na separatorze optycznym

4 Czystos¢ wydzielonych tworzyw sztucznych minimum: 70%
zmieszanych na separatorze optycznym

5 Poziom wydzielenia papieru na separatorze minimum: 80%
optycznym

6 Czystos¢ wydzielonych papieru na separatorze minimum: 80%
optycznym

7 Poziom wydzielenia tworzyw sztucznych PE/PP na minimum: 85%

separatorze optycznym

8 Czystos¢ wydzielonych tworzyw sztucznych PE/PP minimum: 85%
na separatorze optycznym

9 Efektywnos¢ pracy sortowni w przypadku odpadow minimum: 20%
komunalnych zmieszanych

— poziom odzysku surowcow wtérnych w stosunku do
odpadow komunalnych zmieszanych kierowanych na
instalacje segregacji odpadoéw (przez surowce wtorne
rozumie sie m.in. makulature, tworzywa sztuczne,
szkto, metale oraz frakcje do produkcji paliwa
alternatywnego tj. tworzywa sztuczne, tetra-pack oraz
ewentualnie drewno, tekstylia i papier).

1.2. Aktualne uwarunkowania wykonania przedmiotu zaméwienia
1.2.1.0pis istniejacego procesu technologicznego sortowni ZUOK ,,Stary Las”
ZUOK ,Stary Las” zostat uruchomiony w lipcu 2012 roku. Linia technologiczna sortowni

odpaddéw komunalnych zmieszanych i zbieranych selektywnie zostata wykonana przez firme:

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéw w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu strona 8
Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,,Stary Las”



Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

¢ HORSTMANN Budowa Urzgdzeh i Technika Ekologiczna Sp. z o.0., ul. Kcynska 100,
62-100 Wagrowiec,

bedacg podwykonawcg generalnego wykonawcy Konsorcjum firm:
e Korporacja Budowlana DORACO Sp. z 0.0., ul. Opacka 12, 80 — 338 Gdansk
¢ ECOSERVICE Sp. z 0.0., ul. Glowackiego 9, 65 — 301 Zielona Goéra

Hala sortowni zostata wykonana, jako obiekt w konstrukcji stalowej o wymiarach osiowych
108x30 m i wysokosci do najnizszej czesci konstrukcji dachowej 9555 m.

Wewnatrz hali zlokalizowano dwie linie technologiczne przetwarzania:
¢ odpaddw komunalnych zmieszanych

e odpadow komunalnych zbieranych selektywnie

W skfad linii technologicznej sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych wchodza:

LINIA SEGREGACJI ODPADOW KOMUNALNYCH

ZMIESZANYCH llos¢ Producent

Poz.

1-1 | Przenoénik tahcuchowy, kanatowy PK 17,05/1700/0°

rozstaw osi przenosnika 17050 mm, szeroko$¢ tasmy 1700
mm,

wysokosc¢ burt 600 mm, naped KA 107 R77 DRS 100LC4
ITH;

moc: 4,0 kW, napiecie zasilania: 230/400V; 50Hz, typ
tasmy SF400/3;2:0mm; ROS, predkosc¢ tasmy 0,025 + 1 HORSTMANN
0,125 m/s, kat pochylenia trasy 0°, wyposazenie: przykrycie
kanatu, sciana oporowa, regulacja predkosci przesuwu
tasmy transportowej, silnik wyposazony w termokontakt,
wytgcznik awaryjny,

wyltgcznik linkowy bezpieczenstwa, przesyp na nastepny
przenosnik, uktad smarowania fozysk z oddalenia, uktad
smarowania tancucha, przykrycie goérne, ostona
przeciwdeszczowa silnika

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu strona 9
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Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

1-2

Przenosnik przesytowy PA 25,0/1600/29,0°rozstaw osi
przenosnika 25000 mm, szerokos¢ tasmy 1600 mm

wysokos¢ burt 577 mm, naped tasmy typ:
KA97DRS132M4/TH/BE1/HF, moc: 7,5 kW. napiecie
zasilania:

230/400V; 50Hz, typ tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke;
odporna na oleje i thuszcze, kat pochylenia 29,0°, predkos¢
tasmy 0,08-0,4 m/s, beben napedowy D= g 345 mm, beben
napinajgcy D= @ 245 mm

HORSTMANN

1-3

Przenos$nik sortowniczy PL 12,3/1600/0°

rozstaw osi przenosnika 12300 mm, szerokos¢ tasmy 1600
mm

wysokos¢ burt 400/200 mm, naped tasmy typ:

KA 77 DRS 100L4 /TH, moc:2,2 kW, napiecie zasilania:
230/400V; 50Hz, typ tadmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke;
odporna na oleje i ttuszcze, kat pochylenia 0°,predkos¢

tasmy 0,1-0,5 m/s, beben napedowy D= g 205 mm, beben
napinajgcy D= @ 193 mm

HORSTMANN

1-4/1-5

Trybuna z kabing sortowniczg, cztero — stanowiskowa z
wentylacjg

HORSTMANN

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w

strona
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Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

1-6

Sito obrotowe bebnowe typ 2950 x 9050

Dtugos$¢ catkowita dtugos¢ catkowita bebna odsiewajgcego
10920 mm, dtugos¢ robocza bebna odsiewajgcego 9090
mm, diugos¢ catkowita sita 12398 mm, wysoko$¢ catkowita
sita 5010 mm (+podpory) = max. 9350 mm, srednica
zewnetrzna bebna D1 = 3200 mm, Srednica wewnetrzna
bebna odsiewajgcego D2= 2950 mm, ilos¢ sekcji
przesiewajgcych 9 szt., ilos¢ blach sitowych w jednym
segmencie 6 szt.,grubosc¢ blach sitowych 10 mm, ilos¢
frakcji podsitowych 2, typ oczek okragte, wielko$¢ oczek:
sekcja nr 1 @ 20 mm, sekcja nr 2 g 80 mm, ilos¢ frakcji po
przesianiu 3, frakcja podsitowa nr 1 0 - 20 mm, frakcja
podsitowa nr 2 20 - 80 mm, frakcja nadsitowa nr 3 powyzej
80 mm, naped —moc: 11kW

Typ: KH87 DRS 160M4/BE20/TH, Producent: SEW

Moc: 11kW, obroty na wyjsciu: 65 Upm, obroty silnika:1460
obr/min, napiecie: 230/400V 50Hz

wyposazenie: hamulec: 400V 50Hz, moment hamulca: 75
Nm

termokontakt TH, klasa izolacji IP 55, kat pochylenia sita 4°

HORSTMANN

1-7

Przenos$nik przesytowy 3,6/1400/4°

rozstaw osi przenosnika 3600 mm, szerokos¢ tasmy 1400
mm

wysokosc¢ burt 400 mm, naped tasmy typ: KA 67 DRS 90L4

moc: 2,2 kW, napiecie zasilania: 230/400V; 50Hz, typ
tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke; odporna na oleje i
ttuszcze, kat pochylenia 4°,predkos¢ tasmy 0,4 m/s, beben
napedowy D= g 265 mm, beben napinajgcy D= @ 245 mm

HORSTMANN

1-8

Przenosnik tasmowy przesytowy U-Band
10,3+8,5+33,4/1000/14/0°

Rozstaw osi przenosnika 52262 mm, szerokos¢ tasmy
1000 mm, wysokos¢ burt 290 mm, naped tasmy 7,5 kW,
napiecie zasilania: 400/690 V; 50 Hz, typ tasmy — odporna
na oleje i tluszcze, kat pochylenia trasy 14/0°, predkos¢
tasmy 0,5 m/2, beben napedowy D = g 345 mm, beben
napinajacy D = g 324 mm

HORSTMANN

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu
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Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

1-9

Separator magnetyczny STE 100-141, szeroko$¢ tasmy
przenosnika (mm): max 1200, predkos¢ tasmy przenosnika
(m/s): max 2,0, kat pochylenia przenosnika (°): max 25°,
moc elektromagnesu (kW): 5, napiecie zasilania (VDC): 77,
wysokosc¢ zabierakow (mm): 60, Srednica bebnéw (mm):
455, dugos¢ bebnoéw (mm): 1100

HORSTMANN

1-14

Przenosnik sortowniczy PL 4,3+19,0/1200/14/0°

rozstaw osi przenosnika 4300+19000 mm, szerokosc¢
tasmy 1200 mm, wysokos¢ burt 400/200 mm, naped tasmy

typ:

KA 77 DRS 100LC4 /TH, moc:4,0 kW, napiecie zasilania:
230/400V; 50Hz, typ tadmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke;
odporna na oleje i ttuszcze, kat pochylenia 14/0°, predkosé

tasmy 0,1-0,5 m/s, beben napedowy D= g 205 mm, beben
napinajgcy D= @ 193 mm

HORSTMANN

1-15/1-
16

Trybuna z kabing sortowniczg, 10-cio stanowiskowa z
wentylacjg

HORSTMANN

1-17

Przenos$nik przesytowy PL 3,0/1200/0°

rozstaw osi przenosnika 3000 mm, szerokosc¢ tasmy 1200
mm

wysokosc¢ burt 400 mm, naped tasmy typ: KA 67 DRS
90M4,

moc: 1,5 kW, napiecie zasilania: 230/400V; 50Hz, typ
tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke; odporna na oleje i
ttuszcze, kat pochylenia 0°, predkos¢ tasmy 0,5 m/s, beben
napedowy D= g 205 mm, beben napinajgcy D= g 193 mm

HORSTMANN

1-18

Przenoénik przesytowy PA 10,0/1200/25°

rozstaw osi przenosnika 9700 mm, szeroko$¢ tasmy 1200
mm

wysokosc¢ burt 400, naped tasmy typ: KA 77 DRS
100M4/BE5/HF, moc: 3,0 kW, napiecie zasilania:
230/400V; 50Hz, typ tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke;
odporna na oleje i ttuszcze, kat pochylenia 25°, predkosé
tasmy 0,5 m/s, beben napedowy D= g 265 mm, beben
napinajgcy D= @ 245 mm

HORSTMANN

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu

Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,,Stary Las”
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Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

1-20

Przenosnik przesytowy typ PA 5,7/1200/21°

rozstaw osi przenosnika 5700 mm, szerokos¢ tasmy 1200
mm

wysokos¢ burt 400, naped tasmy typ: KA 77 DRS
90L4/BES/HF

moc: 2,2 kW, napiecie zasilania: 230/400V; 50Hz, typ
tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke, odporna na oleje i
ttuszcze, kat pochylenia 21°,predkos¢ tasmy 0,5 m/s,
beben napedowy D= g 265 mm, beben napinajgcy D= @
245 mm

HORSTMANN

2-1

Przenoénik tahcuchowy kanatowo — wznoszacy
PK 17,8+12,25/1500/0°/32°

rozstaw osi przenosnika 17800+12250 mm, szeroko$¢
tasmy 1500 mm, wysokos¢ burt 600/800 mm, naped KA
127 R87 DRS 132M4/TH; moc: 7,5kW, napiecie zasilania:
230/400V; 50Hz,

typ tasmy SF400/3;2:0mm; ROS, predkos¢ tasmy 0,04 +
0,2 m/s kat pochylenia trasy 0/32°, wyposazenie:

Przykrycie kanatu, $ciana oporowa, regulacja predkosci
przesuwu tasmy transportowej, silnik wyposazony w
termokontakt, wytgcznik awaryjny, wytgcznik linkowy
bezpieczenstwa, przesyp na nastepny przenosénik, uktad

smarowania tozysk z oddalenia, uktad smarowania
tancucha, przykrycie gorne, ostona przeciwdeszczowa
silnika.

HORSTMANN

2-2

Przenoénik przesytowy PA 8,2/1400/18°

rozstaw osi przenosnika 8200 mm, szerokos¢ tasmy 1400
mm

wysokos¢ burt 400, naped tasmy typ: KA 77 DRS
100M4/BE5/HF, moc: 3,0 kW, napiecie zasilania:
230/400V; 50Hz, typ tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke;
odporna na oleje i thuszcze, kat pochylenia 18°,predkosé
tasmy 0,5 m/s, beben napedowy D= g 265 mm, beben
napinajgcy D= @ 245 mm

HORSTMANN

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu

Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,,Stary Las”
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4-1

Przenosnik przesytowy PA 6,9/1600/0°

rozstaw osi przenosnika 6900 mm, szerokos¢ tasmy 1600
mm

wysokos¢ burt 1977, naped tasmy typ: KA 97 R57 DRS
100LC4

moc: 4,0 kW, napiecie zasilania: 230/400V; 50Hz, typ
tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke, odporna na oleje i
ttuszcze, kat pochylenia 0°, predkos¢ tasmy 0,12 m/s,
beben napedowy D= g 345 mm, beben napinajacy D= @
245 mm

HORSTMANN

W skiad linii technologicznej sortowania odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie
wchodza:

Poz.

LINIA SEGREGACJI ODPADOW KOMUNALNYCH
ZBIERANYCH SELEKTYWNIE

llos¢

Producent

1-10

Przenos$nik przesytowy PL 21,6/1200/0°

rozstaw osi przenosnika 21600 mm, szerokos$¢ tasmy 1200
mm

wysokos¢ burt 100/200/400 mm, naped tasmy typ:

KA 77 DRS 100LC4/TH, moc: 4,0 kW, napiecie zasilania:
230/400V; 50Hz, typ tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke;
odporna na oleje i tluszcze, kat pochylenia 0°,predkosé

tasmy 0,1-0,5 m/s, beben napedowy D= @ 205 mm, beben
napinajgcy D= g 193 mm

HORSTMANN

1-
11/1-
12

Trybuna z kabing sortowniczg 10-cio stanowiskowa z
wentylacjg

HORSTMANN

1-13

Separator magnetyczny STE 100-128, szerokos¢ tasmy
przenos$nika (mm): max 1000, predkos¢ tasmy przenosnika
(m/s): max 2,0, kat pochylenia przenosnika (°): max 25°,
moc elektromagnesu (kW): 4,44, napiecie zasilania (VDC):
68, wysokos¢ zabierakdw (mm): 60, Srednica bebnéw
(mm): 455,

dtugos¢ bebnéw (mm): 1100

HORSTMANN

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu

Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,,Stary Las”
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Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

zasilania:

230/400V; 50Hz, typ tasmy EP 400/3; 2: 0 mm
Decke;odporna na oleje i tluszcze, kat pochylenia 25 °,
predkos¢ tasmy 0,4 m/s, beben napedowy D= g 265 mm,
beben napinajgcy D= @ 245 mm

3-1 |Przenosnik przesytowy
rozstaw osi przenos$nika 5000 mm, szerokos¢ tasmy 1200
mm
wysokos¢ burt 400, naped tasmy typ: KA 87 R57 DRS
80S4 /TH 1 HORSTMANN
moc: 0,75 kW, napiecie zasilania: 230/400V; 50Hz, typ
tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke; odporna na oleje i
ttuszcze, kat pochylenia 0°,predkos¢ tasmy 0,02-0,1 m/s,
beben napedowy D= g 345 mm, beben napinajgcy D= o
245 mm
3-2 |Przenosnik przesytowy
szeroko$¢ tasmy 1200 mm, wysokos¢ burt 400, naped
tasmy typ:
KA 77 DRS 100M4/BE5/HF, moc: 3,0 kW, napiecie 1 HORSTMANN

Uzupetnieniem linii technologicznych sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych oraz
zbieranych selektywnie sg dwie prasy do belowania odpadéw surowcowych oraz balastu:

Poz.

PRASY DO BELOWANIA ODPADOW

llos¢

Producent

1-19

Prasa, objeto$¢ komory prasowania 2,2, wielkos¢ beli SxW
1100 x 720, ilos¢ pionowych drutéw wigzacych szt. 5,
ciezar maszyny 14 t

HORSTMANN

2-3

Prasa, objeto$¢ komory prasowania 2,2, wielkos¢ beli SxW
1100 x 720, ilos¢ pionowych drutéw wigzacych szt. 5,
ciezar maszyny 14 t, wyposazona w perforator

HORSTMANN

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu

Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,,Stary Las”

strona
15



Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

Ponadto w Hali sortowni funkcjonuje linia technologiczna produkcji paliwa alternatywnego:

Poz.

LINIA TECHNOLOGICZNA PRODUKCJI PALIWA
ALTERNATYWNEGO

llos¢

Producent

5-1

Przenos$nik przesytowy PA 8,1/1000/25°

rozstaw osi przenosnika 8100 mm, szerokos¢ tasmy 800
mm, wysokos¢ burt 400 mm, naped tasmy typ: KA 77 DRS
100M4/BE5/HF, moc: 2,2 kW, napiecie zasilania:
230/400V; 50Hz typ tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke;
odporna na oleje i ttuszcze, predkosc tasmy 0,4 m/s, beben
napedowy D= g 265 mm, beben napinajgcy D= @ 245 mm

HORSTMANN

5-2

Rozdrabniacz poziomy ZENO-Platz 1, D-57629 Norken

Typ maszyny: ZTLL 1200 x 1600, Nr maszyny: 11 A —
5938, przekroj wejscia (szer. x dt. w mm): 1200 x 1600,
silnik napedowy: 75 KW, 1450 o/min, moc silnika
hydraulika: 2,2 kW suwak pompa podwdjna, cisnienie
robocze: 160 bar wolt: 400/690 V, prgd znamionowy
catkowity naped: 134 A, zabezpieczenie wstepne naped od
wykonawcy: 200 A, $rednica przewodu: 4 x 50 mm?

czestotliwosé: 50 Hz, ciezar: ca. 7.200 Kg, wysokosé: 2965
mm,

dtugos¢: 3570 mm, szerokos¢: 2290 mm, kolor: RAL 5015
ilos¢ narzedzi: 78 mocowan narzedzi z ptytg obracang,

predko$¢ obrotowa wirnika: ca. 95 obr./min., srednica ruchu
wirnika: @ 585 mm

HORSTMANN

5-3

Przenosnik przesytowy PA 5,7/800/25°

rozstaw osi przenosnika 5700 mm, szerokos¢ tasmy 800
mm, wysokos$¢ burt 400 mm, naped tasmy typ: KA 77 DRS
100M4/BE5/HF, moc: 2,2 kW, napiecie zasilania:
230/400V; 50Hz

typ tasmy EP 400/3; 2: 0 mm Decke; odporna na oleje i
ttuszcze, predkos¢ tasmy 0,4 m/s, beben napedowy D= g
265 mm, beben napinajgcy D= @ 245 mm

HORSTMANN

Prasa stacjonarna (prasokontener) objetos¢ komory
prasowania 2,2, wielko$¢ beli SxW 1100 x 720, ilos¢
pionowych drutéw wigzgcych szt. 5, ciezar maszyny 14 t

HORSTMANN

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu

Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,,Stary Las”
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Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

Szczegodtowy opis proceséw technologicznych w ZUOK ,Stary Las” oraz lokalizacje maszyn i
urzgdzen zawarto w:

a) Zatgczniku nr C-1 - Projekt Technologiczny (czes¢ opisowa) autorstwa Konsorcjum:

e Przedsiebiorstwo J.A.T. Sp. z 0.0. ul. Czarny Dwor 8A, 80-365 Gdansk

¢ NORD Investment S.A., ul. Torunska 12, 80-747 Gdansk

b) Zatgczniku nr C-2 — Rzut przyziemia hali sortowni

c) Zatgczniku nr C-3 — Przekroj w osiach A-A, F-F

d) Zatgczniku nr C-4 — Przekroj w osiach 1-1, 2-2, 3-3, 4-4, B-B, C-C, D-D, E-E

1.2.2. Morfologia odpadéw (dane Zamawiajacego)

1.2.2.1. Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne (20 03 01)

1.2.2.1.1. Frakcja 0-20

Miesiac Cgfjk;e‘l’gg‘lv”gfc Frakcja 0/20 () | “df)'fzj‘ofrakc“
Maj 3299,42 958,82 29,1%
Okres | czerwiec 2789,90 609,28 21,8%
el iniec 4163,02 776,02 18,6%
Sierpien 3907,80 593,44 15,2%
SREDNIA 14160,14 2937,56 20,7%
Miesiac ngk;e‘l’;'g’lv"(‘ﬁc Frakcja 0/20 () | 7° U921 frakel
Okres | Listopad 3965,30 1440,36 36,3%
zimowy | Grudzier 4216,78 1482,32 35,2%
Styczen 4183,44 1843,78 44,1%
Luty 3358,70 1513,18 45,1%
SREDNIA 15724,22 6279,64 39,9%
Srednio roczny udziat frakcji 0-20 mm wynosi 30,3 %
1.2.2.1.2. Frakcja 20-80 mm
Wsad Balast Bio Papier | Aluminium w.
sztuczne
Zawarto$¢ % | 100,00% | 26,87% | 47,01% | 16,42% | 1,49% 8,21%
Waga (w Mg) 0,134 0,036 0,063 0,022 0,002 0,011

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéw w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu
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1.2.2.1.3. Frakcja > 80 mm

Waga (w Mg) Zawartos¢ %
Wsad 1,400 100,00%
Folia 0,113 8,07%
Papier 0,185 13,21%
PET transparentny 0,031 2,21%
PET niebieski 0,029 2,07%
MIX Tw. Sztucznych 0,127 9,07%
nFe 0,014 1,00%
Drewno 0,016 1,14%
Gruz 0,023 1,64%
Elektronika 0,007 0,50%
Fe 0,002 0,14%
Szkio 0,001 0,07%
Balast 0,663 47,36%
Frakcja >350 mm. 0,189 13,50%

Frakcja powyzej 350 mm z 70% sktadata sie z tworzyw 2D, 15% z tektury, 10% tworzywa

3D, 5% balast.

1.2.2.1.4. Sktad morfologiczny balastu

Wsad

Papier

Folia

RDF

Tw. sztuczne

Balast

100%

8,45%

5,53%

16,06%

0,88%

69,03%

1.2.2.1.5. Skiad morfologiczny odpadéw (20 03 01) po przerobie na dtugiej linii

Wsad 0/20 o0/g0 | TWorzywa | Szklo Papier | Balast
szt. kabina
Waga
(Mg) 3153,965 | 1039,31 | 1111,35 136,37 69,8 57,715 739,42
% 100,00% | 32,95% 35,24% 4,32% 2,21% 1,83% 23,44%
Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéw w strona
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu 18
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1.2.2.2. Zmieszane odpady opakowaniowe (15 01 06)

1.2.2.2.1. Morfologia ogélna zmieszanych odpadéw opakowaniowych (15 01 06)

Badanie wykonano dla odpadéw dostarczonych w dniu 10.01.2013 r.

waga (kg) zawartos¢ %
Wsad 2918 100,0%
Balast 1392 47,7%
Folia 120 4,1%
PET transparentny 87 3,0%
PET niebieski 22 0,8%
PET zielony 19 0,7%
Plastik Twardy 5 0,2%
Chemia 10 0,3%
RDF 120 4,1%
Szkio 800 27,4%
Makulatura 142 4,9%
Tetra Pack 35 1,2%
Fe 128 4,4%
Elektronika 20 0,7%
Aluminium 18 0,6%

1.2.2.2.2. Morfologia frakcji 20-80 zmieszanych odpadéw opakowaniowych (15 01 06)

waga (kg) zawartos¢ %
wsad 228 100,00%
szkio 158 69,30%
nFe 1 0,44%
papier 24 10,53%
tworzywa sztuczne 22 9,65%
balast 23 10,09%

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéw w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu
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1.2.2.2.3. Morfologia frakcji >80 zmieszanych odpadéw opakowaniowych (15 01 06)

waga (kg) zawartosé %
wsad 1370,5 100,00%
folia 196,0 14,30%
papier 614,0 44,80%
PET transparentny 83,0 6,06%
PET niebieski 47,0 3,43%
tworzywa mix 312,0 22, 77%
RDF 100,0 7,30%
Fe 4,0 0,29%
nFe 6,5 0,47%
gruz 6,0 0,44%
drewno 2,0 0,15%

1.2.3.Lokalizacja obiektu

Zaktad zostat wybudowany na terenie dziatki nr 9, o powierzchni 25,19 ha, w odlegtosci
okoto 3,5 km na poinoc od drogi krajowej nr 22 Starogard Gdanski — Chojnice, w odlegtosci
4,5 km na zachdéd od Starogardu Gdanskiego.

Lokalizacja Hali sortowni zgodnie z Zatgcznikiem nr C-5 — Plan Zagospodarowania Terenu
1.2.4.Zakres Kontraktu

Zakres Zamowienia obejmuje: Inwentaryzacje stanu istniejgcego, projektowanie, dostawe,
instalacje, szkolenia, rozruch, préby technologiczne, uprzatniecie Miejsca Dostaw, usuwanie
wad w okresie gwarancji i rekojmi, uzyskanie wszelkich wymaganych pozwolenh, decyzji,
uzgodnien, opracowanie instrukcji eksploatacji i innych dokumentéw niezbednych do
poprawnej eksploatacji Przedmiotu Zamdwienia, a takze wszelkie inne dziatania niezbedne
do przejecia Dostaw przez Zamawiajgcego.

Niniejsze OPZ zawiera informacje i wymagania Zamawiajgcego niezbedne do zrealizowania
Przedmiotu Zaméwienia.

1.2.4.1. Inwentaryzacja stanu istniejgcego
Wykonawca niezaleznie od posiadanej przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej
powykonawczej dokona szczegdtowej inwentaryzacji stanu  istniejgcego  linii
technologicznych Hali sortowni:

e segregacji odpadow komunalnych zmieszanych

e segregacji odpadow komunalnych zbieranych selektywnie

e produkcji paliwa alternatywnego

e sieci i instalacji wewnatrz obiektowych

Dostawa wraz z instalacjg urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéw w
. - - AR . . strona
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UWAGA:

Wykonawca w terminie do 21 dni od dnia podpisania Umowy, przedtozy
Zamawiajacemu wytyczne w zakresie zasilania obiektu sortowni w energie
elektryczna, w szczegélnosci w zapotrzebowanie mocy dla etapu |I.

1.2.4.2. Harmonogram realizacji przedmiotu zaméwienia

Wykonawca posiada swobode tworzenia Harmonogramu Realizacji Przedmiotu Zamowienia
(HRPZ) pod warunkiem przestrzegania terminu doposazenia i dostosowania linii
technologicznej sortowni oraz pozostatych Wymaganh Zamawiajgcego.

Dostawy wraz z wynikajgcymi z umowy ustugami i pracami realizowane bedg zgodnie z
HWPZ przedstawionym przez Wykonawce najpozniej 14 dni po podpisaniu Umowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za kompleksowe planowanie projektowania, dostaw z
ich instalacja uwzgledniajgce odpowiednie zaplecze Miejsca Dostaw i wykonania
dostosowania linii technologicznej, zasoby Personelu i Sprzetu oraz dostawy i roztadunek
wszelkich urzadzen i materiatdw wymaganych w celu zapewnienia realizacji Dostaw zgodnie
z warunkami Umowy. Przy planowaniu Wykonawca wezmie pod uwage wszelki czas
potrzebny na wykonanie przedmiotu zamdwienia zgodnie z warunkami  Umowy,
uwzgledniajgc czas potrzebny na przeprowadzenie prob i rozruchow.

Wykonawca dostosuje sie do nastepujgcych godzin pracy obowigzujgcych na Zaktadzie:
poniedziatek-pigtek 06:00 do 22:00
sobota 06:00 do 14:00

Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek prac w niedziele i Swieta.

W uzasadnionych przypadkach i na pisemny wniosek Wykonawcy Zamawiajgcy dopuszcza
mozliwos¢ odstgpienia od ograniczen czasu pracy. W takich przypadkach Wykonawca
bedzie zobowigzany pokry¢ wszelkie koszty poniesione przez Zamawiajgcego zwigzane z
wykonywaniem obowigzkdéw przez Inzyniera oraz pracg personelu Zamawiajgcego poza
obowigzujgcymi godzinami pracy. W zadnym wypadku Wykonawcy nie przystuguje
dodatkowe wynagrodzenie z tytutu realizacji umowy poza obowigzujgcymi godzinami pracy.

Wykonawca bedzie prowadzit Instalacje urzgdzen i dostosowanie linii technologicznej w
sposo6b ciggly w okresach obejmujgcych jednorazowo maksymalnie 14 dni. Poszczegdlne
okresy instalacji i dostosowania linii technologicznej muszg by¢ rozdzielone przerwami, w
ktorych Zamawiajgcy dokona przerobienia przyjetych na Zaktad odpadow zmieszanych w
sposob pozwalajacy na wydzielenie frakcji <80 mm i skierowanie jej do segmentu tlenowego
zagospodarowania odpadéw, oraz frakcji >80 mm kierowanej na magazyn poza Obiektem
sortowni.

1.2.4.3. Projektowanie

W ramach realizacji Kontraktu Wykonawca opracuje kompletne Projekty Technologiczne i
Program Rozruchu, niezbedne do wykonania i ukoriczenia poszczegdlnych etapéw Umowy,
ktére zostang przekazane Inzynierowi i Zamawiajgcemu w ciggu 45 dni od daty podpisania
umowy na realizacje kontraktu.

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu
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W zakres przedmiotu zamowienia etapu projektowania wchodza:

1. wykonanie kompletnego projektu technologicznego dla zakresu realizowanego w
ramach niniejszego postepowania przetargowego (etap ).

2. wykonanie kompletnego projektu technologicznego dla zakresu planowanego do
realizacji w etapie docelowym

3. opracowanie Programu Rozruchu, w tym Préb Koncowych.
Dokumentacja projektowa bedzie sporzgdzona w jezyku polskim, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Nalezy przyjg¢ rozwigzania zapewniajgce prosta, niezawodng eksploatacje w
dtugim okresie czasu po najnizszych kosztach eksploatacji. Rozwigzania techniczne i
komunikacyjne winny zapewni¢ catkowite bezpieczenstwo i higiene pracy zatogi oraz byc¢
funkcjonalne.
Poszczegdlne fazy projektowania, dobér materiatow i sprzetu, wykaz wyposazenia oraz
metody realizacji, podlegajg zatwierdzeniu przez Inzyniera oraz Zamawiajgcego.
Wykonawca dokumentacji ponosi odpowiedzialnosé za poprawnos¢ przyjetych rozwigzah.
1.2.4.3.1. Wymagania dotyczace Projektéw Technologicznych
Zakres i stopien szczegdtowosci projektéw technologicznych wykonawczych umozliwi
sprawdzenie prawidtowosci rozwigzan w zakresie doboru materiatdbw, wymaganych
wymiaréw i wymagan konstrukcyjno-jakosciowych, i bedzie obejmowat co najmniej:
a) Projekt Procesu Technologicznego (czes¢ opisowa i rysunkowa), w tym:

(i) syntetyczny opis procesu technologicznego,

(i) bilans masowy uwzgledniajgcy kazde urzgdzenie dla dwoch wariantéw strumienia
wejsciowego,

(i) schemat przeptywow uwzgledniajgcy kazde urzgdzenie dla dwdch wariantow
strumienia wejsciowego,

(iv) wykaz urzadzen z okresleniem parametréw technicznych oraz pracy,
(v) rzuty oraz przekroje linii uwzgledniajgce kazde urzgdzenie,
(vi) szczegotowy opis instalacji sprezonego powietrza,
(vii) szczegotowy opis instalacji wentylacji mechanicznych,
b) Projekt Konstrukcyjny (cze$¢ opisowa i rysunkowa), w tym:
(i) obliczenia statyczne konstrukcji wsporczych,

(i) obcigzenia na fundamenty (wartosci i lokalizacie) wraz z wytycznymi
fundamentowania (jezeli dotyczy),

(iii) plan kotwienia,

(iv) rysunki kanatow i otworéw technologicznych,

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu
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(v) zabezpieczenia antykorozyjne,
c) Projekt Elektryczny i Automatyki (cze$¢ opisowa i rysunkowa), w tym:
(i) zestawienie mocy napeddw,
(i) tgczne zapotrzebowanie mocy czynnej,
(i) zestawienie rozdzielnic elektrycznych,

(iv) projekt okablowania napeddw, aparatury kontrolno-pomiarowej i sterowania, wraz z
zestawieniem kabli i okresleniem tras na rzucie,

(v) opis szaf sterowniczych i aparatury kontrolno-pomiarowej,

(vi) opis systemu wytgcznikdw bezpieczenstwa,

(vii) opis i schematy programoéw i sekwenciji,

(viii) sterowniki,

(ix) wizualizacja,

(x) plan sieci
1.2.4.3.2. Wymagania dotyczace Programu Rozruchu
Program Rozruchu zawiera¢ bedzie szczegotowy zakres czynnosci, przebieg w czasie i
wymagania dotyczgce wynikéw Préb Koncowych. Wykonawca uwzgledni w Programie
Rozruchu wszystkie niezbedne czynnosci, stosownie do zastosowanej technologii i
wymagan urzgdzen i instalacji oraz planowany harmonogram Préb.

Zakres Programu Rozruchu bedzie obejmowat co najmnie;:

a) dokumentacje (instrukcje) rozruchu mechanicznego kazdego urzgdzenia w warunkach
tzw. obcigzenia jatowego okreslajgcg, w szczegdlnosci:

(i) kolejnos¢ przeprowadzenia prob,
(i) czas trwania proéb (ilos¢ cykli pracy) dla kazdego urzgdzenia lub zespotu urzadzen,
(iii) elementy i parametry podlegajgce sprawdzaniu,
(iv) wartosci parametrow okreslajgce pozytywny wynik préby,
(v) warunki pomiaréw i badan oraz ich czestotliwosc,

b) dokumentacje (instrukcje) rozruchu technologicznego polegajgcego na
przeprowadzeniu prob pracy urzgdzen we wspotdziataniu przy sukcesywnym osigganiu
nominalnych parametréw roboczych, w szczegodlnosci:

(i) warunki pracy linii i ich elementéw w okresie 32-godzinnej proby testowej,

(i) elementy i parametry podlegajgce sprawdzaniu,

Dostawa wraz z instalacjg urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéw w
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(i) wartosci parametréw okreslajgce pozytywny wynik proby,
(iv) warunki pomiarow i badan oraz ich czestotliwosé.

Ponadto Program Rozruchu bedzie uwzgledniat wymagania Umowy oraz wymagania zwarte
w zatwierdzonej dokumentacji Wykonawcy. Jezeli wymagania te nie zostang uwzglednione
lub sposdb ich uwzglednienia nie bedzie gwarantowat spetnienia wymagan Umowy, bedzie
stanowi¢ podstawe do odrzucenia Programu Rozruchu.

1.2.4.3.3. Zatwierdzanie dokumentaciji projektowej

Wykonawca przekaze dokumentacje projektowag Inzynierowi i Zamawiajgcemu celem jej
zatwierdzenia. Inzynier i Zamawiajgcy w terminie do 7 dni od daty otrzymania dokumentacji
wniosg ewentualne uwagi lub potwierdzg ich brak, a Wykonawca w terminie do 7 dni od
otrzymania uwag, wniesie poprawki i przekaze Inzynierowi i Zamawiajgcemu ostateczng
wersje dokumentacji do zatwierdzenia. Inzynier i Zamawiajgcy zatwierdzi poprawiony
dokument w terminie do 7 dni.

Zatwierdzenie przez Inzyniera i Zamawiajgcego rysunkow i obliczen Wykonawcy tgcznie z
jakimikolwiek zmianami wprowadzonymi przez Inzyniera lub Zamawiajgcego nie zwolni
Wykonawcy z jego obowigzkdw wykonania przedmiotu zamowienia zgodnie z Umowa.

Rozpoczecie jakichkolwiek dostaw, instalacji tych dostaw i prac instalacyjnych bedzie
mozliwe po zatwierdzeniu przez Inzyniera i Zamawiajgcego projektow technologicznych.

Wszystkie zmiany i modyfikacie wymagane przez Inzyniera i Zamawiajgcego beda
wykonywane bez jakiejkolwiek dodatkowej optaty. W wypadku, gdy Wykonawca nie bedzie
zgadzat sie ze zmianami, Wykonawca przesle pisemne zawiadomienie do Inzyniera i
Zamawiajgcego w terminie 3 dni od otrzymania jego uwag. Takie zmiany i modyfikacje bedg
przedmiotem uzgodnien pomiedzy Zamawiajgcym, Wykonawcg i Inzynierem.

1.2.4.3.4. Wymagana dokumentacja projektowa Wykonawcy
A. Projekt Technologiczny przebudowy - etap docelowy

Wykonawca powinien zaprojektowa¢ doposazenie i dostosowanie linii technologicznej
sortowni odpadoéw komunalnych i zbieranych selektywnie dla etapu docelowego
przebudowy.
Projekt ukfadu docelowego powinien zapewni¢ mozliwos¢ etapowania dostaw w ramach
minimum dwoch etapow, w sposéb pozwalajgcy na przyszte doposazenie i dostosowanie
linii do uktadu docelowego, bez koniecznosci zmiany lokalizacji maszyn i urzadzen
zainstalowanych w ramach etapu I, realizowanego w ramach niniejszego Kontraktu).
Zamaszynowanie w ramach Projektu docelowego powinno objgé¢ (w Hali sortowni) minimum:

e istniejgcy uktad maszyn i urzgdzen
oraz

o Rozrywarke do workéw

e Sito kaskadowo-wibracyjne

e Separator optyczny tworzyw sztucznych

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu
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Separator balistyczny

Separator optyczny papieru

Separator optyczny foli PE

Separator optyczny PE/PP

Separator optyczny PET/PET

Separator optyczny PET/tetra

Separator optyczny frakcji energetycznej (RDF)
Separator metali niezelaznych

Stanowisko doczyszczania frakcji <80mm
Kabiny sortownicze

Przenos$niki, konstrukcje stalowe, podesty komunikacyjne (kpl.)
Stacje sprezonego powietrza (kpl.)
Automatyczng stacje zatadunku konteneréw

Okablowanie, sterowanie, wizualizacje

0-80

wydzielonej ze strumienia odpaddéw komunalnych zmieszanych na sicie obrotowym, w
uktadzie minimum:

Sito/a frakcji drobnej (flip flow)

Separator balistyczny/powietrzny
Separator wspomagany czujnikiem szkta
Przenosniki, konstrukcje stalowe (kpl.)
Stacje sprezonego powietrza (kpl.)

Okablowanie, sterowanie, wizualizacja

UWAGA

1. Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie, modyfikacje (pod warunkiem udzielenia
gwarancji na zmodyfikowane urzadzenie), zmiane lokalizacji istniejgcych urzadzen.

2. Zamawiajgcy nie dopuszcza zmiany lokalizacji kanatu zatadowczego odpadéw
komunalnych zmieszanych, sita obrotowego, kabin sortowniczych w tym kabiny
preselekcji w etapie | i w etapie docelowym

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéw w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu
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3. Zamawiajacy dopuszcza lokalizacje linii doczyszczania frakcji 0-80 poza Halg sortowni w
miejscu niekolidujgcym z pozostatymi ciggami technologicznymi Zaktadu, przy
zachowaniu transportu odpadow jedynie przy uzyciu przenosnikdow mechanicznych
(preferowane tasmowe)

B. Projekt Technologiczny przebudowy - etap |
Wykonawca powinien zaprojektowaC doposazenie i dostosowanie linii technologicznej
sortowni odpadow komunalnych i zbieranych selektywnie dla etapu I, jako konsekwencja
przyjetych zatozen, ujetych w ramach Projektu Technologicznego dla etapu docelowego.
Zamaszynowanie w ramach Projektu etapu | powinno objg¢ (w Hali sortowni) minimum:

e istniejgcy uktad maszyn i urzgdzen
oraz

e Separator optyczny tworzyw sztucznych

e Separator optyczny PE/PP

e Separator optyczny papieru

e Separator balistyczny

e Kabiny sortownicze

e Stanowisko doczyszczania frakcji <80mm

o Przenoéniki, konstrukcje stalowe, podesty komunikacyjne (kpl.)

e Stacje sprezonego powietrza (kpl.)

¢ Okablowanie, sterowanie, wizualizacje

oraz

o Przeniesienie i dostosowanie w ramach linii technologicznej dwdch istniejgcych
separatorow magnetycznych

o Dostosowanie istniejgcych kabin sortowniczych

UWAGA

1. Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie, modyfikacje (pod warunkiem udzielenia
gwarancji na zmodyfikowane urzadzenie), zmianeg lokalizacji istniejgcych urzadzenh.
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2. Zamawiajgcy nie dopuszcza zmiany lokalizacji kanatu zatadowczego odpadow
komunalnych zmieszanych, sita obrotowego, kabin sortowniczych w tym kabiny
preselekcji w etapie | i w etapie docelowym.

3. Zamawiajgcy wyklucza mozliwo$¢ zastosowania maszyn, urzgdzen, wyposazenia
oraz rozwigzan technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majgcych
charakter prototypowych, niewykonanych lub nie zastosowanych w przesztosci.

C.

Uzyskanie wszelkich opinii, uzgodnien, zgéd, zezwolen i pozwolen, ktérych
obowigzek uzyskania wynika z prawa polskiego,

Wszelkie optaty administracyjne ponoszone w wyniku prowadzonych dziatan zwigzanych z
uzyskiwaniem uzgodnien, opinii i decyzji Wykonawca winien wliczy¢ do ceny opracowania
dokumentacji projektowej.

D.

Opracowanie  planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Wykonanie dokumentacji powykonawczej wraz z niezbednymi opisami w zakresie i
formie jak w Dokumentacji Technologicznej. Dokumentacje powykonawczg nalezy
dostarczy¢ Inzynierowi i Zamawiajgcemu do zatwierdzenia Inzynierowi na 7 dni przed
rozpoczeciem Rozruchu,

Opracowanie instrukcji obstugi i konserwacji, dostatecznie szczegotowej, aby
Zamawiajgcy mogt eksploatowaé, konserwowac, rozbieraé, skifadaé, regulowac i
naprawia¢ urzgdzenia, zawierajgcych co najmniej (dla pozycji , ktérych dotyczy):

o wyczerpujacy opis zakresu dziatania i mozliwosci jakie posiada instalacja i kazdy z
jej elementéw skfadowych,

o opis trybu dziatania wszystkich systemow,
o schemat technologiczny instalacji,

o plan sytuacyjny i rysunki przedstawiajgce instalacje po zakonczeniu instalacji i
dostosowaniu linii technologicznej,

o petng i wyczerpujgcg instrukcje obstugi instalacji,

o instrukcje i procedury uruchamiania, eksploatacji i wytgczania dla instalacji i
wszystkich elementéw sktadowych,

o specyfikacje wszystkich statych i zmiennych nastaw wyposazenia, zweryfikowanych
podczas préb koncowych,

o procedury postepowania w sytuacjach awaryjnych,

o procedury lokalizowania awarii
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wykaz wszystkich urzadzen uwzgledniajgcy: nazwe i dane teleadresowe
producenta, w tym numer telefonu serwisu, model, typ, numer katalogowy,
podstawowe parametry techniczne, lokalizacje, unikalny numer (oznaczenie)
umozliwiajgcy odnalezienie na schematach,

wykaz niezbednych dla poprawnej eksploatacji narzedzi, smaréw i innych
materiatow eksploatacyjnych,

wykaz niezbednych czesci zamiennych i zuzywajgcych sie, zapewniajacych ciggta
eksploatacje w okresie objetym gwarancja,

zalecenia dotyczace czestotliwosci i procedur konserwacji profilaktycznych, jakie
majg zostac przyjete dla zapewnienia najbardziej sprawnej eksploatacji instalaciji,

harmonogramy smarowania dla wszystkich pozycji smarowanych,
liste zalecanych smaréw i ich rownowaznikéw,
liste normalnych pozycji zuzywalnych,

liste zalecanych czesci zapasowych do utrzymywania w zapasie przez koncowego
uzytkownika obejmujgcg czesci ulegajgce zuzyciu i zniszczeniu oraz te, ktére moga
powodowaé koniecznos¢ przediuzonego oczekiwania w przypadku zaistnienia w
przysztosci koniecznos$ci ich wymiany,

ogdlne schematy powykonawcze rozmieszczenia pulpitow operatora i sterownikow
programowalnych,

schematy powykonawcze wszystkich potgczen elektrycznych pomiedzy pulpitem
operatora, sterownikami programowalnymi i zainstalowanymi obcigzeniami,
dokumentacje oprogramowania komputerow; Dokumentacja powinna posiadac
odpowiednig forme i wszystkie kontrolery kazdego napedu lub funkcji powinny byé
logicznie pogrupowane. Oprogramowanie powinno posiada¢ tg sama strukture dla
wszystkich urzgdzen. Oprogramowanie nieposiadajgce odpowiedniej struktury i
nieuporzgdkowane bedzie odrzucone przez Zamawiajgcego. Wykonawca ma
ponadto obowigzek przekazania oprogramowania narzedziowego oraz Kopii
aplikacji zastosowanej w sterownikach systemu AKPIiA wraz z licencjg dla
Zamawiajgcego.

certyfikaty préby dla silnikéw, pomp, naczyn i zbiornikdw cisnieniowych, urzadzenh
podnoszgcych, transformatorow, instalacji elektrycznej i innych elementéw, dla
ktorych jest to wymagane,

wyznaczone do$wiadczalnie krzywe wydajnosci pomp,

Dostarczenie dokumentacji techniczno-ruchowych (DTR) (dla pozycji, ktorych
dotyczy), z:

czescig rysunkowg obejmuijaca:

O

O

schematy procesu i instalacji

kompletng specyfikacje elementdéw z podaniem rodzaju materiatu
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o rysunki wyposazenia z wymiarami, $rednicami i lokalizacjg potgczeh zinnymi
elementami oraz z ciezarem urzgdzenia
o opis wszystkich komponentéw/jednostek Urzgdzen/systemow i ich czesci
o zatozenia projektowe dla komponentéw/jednostek Urzgdzen/systemow
o certyfikaty (certyfikaty materiatow, certyfikaty préb etc.)
o obliczenia (wytrzymatosc, osiagi etc.)
o schemat potgczen elektrycznych;
o specyfikacje narzedzi i materiatdw dostarczanych z wyposazeniem,

czescig instalacyjng obejmujaca opis:

o wymagan dotyczacych instalacji
o wymagan dotyczgcych obchodzenia sie i przechowywania
o zalecenia dotyczgce magazynowania i montazu

czescig obstugowa obejmujaca opis:

o Obstugi

o konserwaciji

o naprawy

H. Opracowanie Programu i przeprowadzenie Rozruchu, Préb Technicznych,
zawierajgcego zapotrzebowanie na: Personel Zamawiajgcego, materiaty eksploatacyjne
oraz wszystkie szczegétowo opisane czynnosci, ktdére bedg niezbedne do wykonania,
aby po zakonczeniu Préb Kohcowych catosé obiektu mogta zosta¢ uznana za
dziatajgcg niezawodnie i zgodnie z Kontraktem. Program rozruchu wymaga
pozytywnego zaopiniowania ze strony Zamawiajgcego.

I. Opracowanie instrukcji eksploatacji wraz z instrukcjami stanowiskowymi.

J. Opracowanie Wykazu czesci zamiennych izuzywajacych sie, dla tych czesci
zamiennych i/lub zuzywajgcych sie, ktérych czas pozyskania przez Wykonawce tgcznie
z czasem na ich dostawe do Zamawiajgcego jest dtuzszy niz 3 dni robocze.

Wszelkie optaty administracyjne ponoszone w wyniku prowadzonych dziatan zwigzanych
z uzyskiwaniem uzgodnien, opinii i decyzji Wykonawca winien wliczy¢ do ceny opracowania
dokumentacji projektowej.

1.2.4.3.5. Format i ilos¢ opracowan
Forma drukowana

Wykonawca dostarczy rysunki i pozostate Dokumenty Wykonawcy wchodzgce w zakres
dokumentacji projektowej w znormalizowanym rozmiarze (format A4 i/lub jego
wielokrotnosci).
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W przypadku dokumentacji powykonawczej nie jest wymagane stosowanie wymiarow
znormalizowanych. Obliczenia i opisy powinny by¢ dostarczone w formacie A4 w formie
papierowej.

Wykonawca opracuje i dostarczy w ramach niniejszego zamoéwienia minimum cztery
egzemplarze kompletnej dokumentacji w wersji papierowej i elektronicznej (digitalizowanej)
wyszczegolnionej w Rozdziale 1.2.4.3.4 Wymagana dokumentacja projektowa Wykonawcy.
Ponadto Wykonawca dostarczy kompletny spis opracowan 2z oswiadczeniem, ze
Dokumentacja projektowa wykonana jest zgodnie z Umowg, obowigzujgcymi przepisami
techniczno — budowlanymi, normami i wytycznymi oraz, ze jest kompletna z punktu widzenia
celu, ktéremu ma stuzyc.

Forma elektroniczna (digitalizowana)

Wersja elektroniczna (digitalizowana) Dokumentéw Wykonawcy wykonana zostanie z
zastosowaniem nastepujgcych formatéw elektronicznych:

»= Rysunki — format *.pdf
= Tekst —format *.doc,

= Arkusze kalkulacyjne — format *.xls, arkusze kalkulacyjne muszg posiada¢ aktywne
formuty obliczeniowe.

= Harmonogramy — format *.pdf lub *.xlIs
W przypadku zastosowania formatu oprogramowania innego niz ww. Wykonawca winien
dostarczy¢ oprogramowanie umozliwiajgce aktywne postugiwanie sie przez Zamawiajgcego

elektronicznymi wersjami Dokumentow Wykonawcy.

Wersja elektroniczna Dokumentéw Wykonawcy musi zosta¢ wyedytowana w formie zapisu
na nosniku elektronicznym (CD i/lub DVD i/lub innym ogdlnie dostepnym).

1.2.4.4. Mobilizacja i organizacja Miejsca Dostaw
Zakres Przedmiotu Zamowienia opisano w pkt 3.2.5 Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy.

Wykonawca winien Zaplecze techniczne Miejsca Dostaw usytuowaé w miejscu uzgodnionym
z Zamawiajgcym.

1.2.4.5. Doposazenie i dostosowanie linii technologicznej sortowni
1.2.4.5.1. Dostawa i instalacja maszyn i urzadzen
Wykonawca winien dostarczy¢ na Miejsce Dostaw nastepujgcy zestaw urzadzen:
e Separator optyczny tworzyw sztucznych
e Separator optyczny PE/PP
e Separator optyczny papieru
e Separator balistyczny

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
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o Kabiny sortownicze

o Przenos$niki, konstrukcje stalowe, podesty komunikacyjne (kpl.)
e Stacja sprezonego powietrza (kpl.)

e Stanowisko doczyszczania frakcji <80mm

o Uktad sterowania i wizualizacji,

e Okablowanie

ktére winny zosta¢ =zainstalowane w ramach istniejgcej linii technologicznej i z
wykorzystaniem urzgdzen istniejgcych.

1.2.4.5.2. Prace instalacyjne
Wykonawca winien dostosowac istniejgce instalacje wewnatrz obiektowe, wykonaé system

sterowania z poziomu dyspozytorni i gtéwnej szafy sterowniczej oraz wizualizacji z poziomu
Dyspozytorni.

UWAGA

Zamawiajgcy w ramach rozbudowy segmentu tlenowego zagospodarowania odpadow
biodegradowalnych zlecit wydtuzenie drogi transportu frakcji 0-80 o dwa przenosniki:

o tasmowy o dtugoséci ok. 75 m

o rewersyjny (w boksie magazynowym przy instalacji biostabilizaciji).
Z poziomu Dyspozytorni oraz szafy sterowniczej musi by¢ mozliwos¢ ich sterowania w
sposob automatyczny, dodatkowo z gtéwnej szafy sterowniczej mozna uruchamiaé je w
sposob reczny.
Nalezy zamontowac przy nich przyciski bezpieczenstwa. Muszg sie zatgczaé bezposrednio

przy uruchomieniu linii w tryb automatyczny oraz muszg by¢ objete programem przeciw
przemarzania w zimie.

ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu

1.2.4.5.3. Miejsce przeznaczone na doposazenie i dostosowanie linii technologicznej

Na rysunku ponizej zaznaczono na planie sortowni obszary przewidywane do doposazenia
linii technologicznej sortowni w kolejnych etapach:

e obszar A — obszar przeznaczony na etap | (objety niniejszym postepowaniem
przetargowym)

e obszar B — obszar przeznaczony na etap docelowy

Zamawiajgcy dopuszcza zmiany ww. obszaréw po uprzedniej pisemnej akceptacji Inzyniera i
Zamawiajgcego.

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéw w strona
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Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu
Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,,Stary Las”

strona
33



Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

1.2.4.6. Rozruch i szkolenia

Wykonawca winien przeprowadzi¢ Rozruch i Préby Techniczne dla wykazania
gwarantowanych efektéw: technologicznego i ekologicznego i odbioru wykonania przedmiotu
zaméwienia.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za przeprowadzenie i udokumentowanie
przeprowadzenia szkolenia teoretycznego oraz praktycznego personelu Zamawiajgcego
w zakresie obstugi, konserwacji i utrzymania wszystkich urzgdzen i oprogramowania

dostarczanego w ramach Umowy.
Szkolenie bedzie prowadzone w jezyku polskim.

Szkolenie teoretyczne bedzie prowadzone w oparciu o zatwierdzong przez Inzyniera i
Zamawiajgcego Instrukcje eksploatacji i konserwacji, i bedzie obejmowac, co najmniej,
budowe i zasady dziatania wszystkich urzgdzen, wykaz materiatdbw eksploatacyjnych i
zuzywajgcych sie, zakres czynnosci serwisowych, zasady obstugi, biezgcej konserwacii,
regulacji, diagnozy awarii, usuwania prostych usterek, zagadania BHP i ppoz. dla wszystkich
urzgdzen wchodzacych w sktad linii mechanicznej obrébki odpadow.

Szkolenie praktyczne bedzie polegato na wykonaniu przez personel Zamawiajgcego, pod
nadzorem Wykonawcy, wszystkich rutynowych czynnosci bedacych przedmiotem szkolenia
teoretycznego.

Powyzszy program szkolenia jest programem minimalnym i nie wyklucza koniecznych
uzupetnien o wszelkie niezbedne elementy wynikajgce z obowigzujgcego na dzien
prowadzenia szkolenia prawa.

1.2.4.7. Nadzér Wykonawcy w okresie gwarancji jakosci i rekojmi za wady

Wykonawca bedzie sprawowat nadzor technologiczny w okresie gwarancji jakosci i rekojmi
za wady zgodnie z Umowa.

Niezaleznie w okresie gwaranciji jakosci i rekojmi za wady Wykonawca bedzie uczestniczyt w
przeglagdach okresowych raz na 3 miesigce. Termin przeglagdow bedzie ustalat Zamawiajacy.

Zamawiajgcy zawiadomi Wykonawce o terminie przeglagdu okresowego z wyprzedzeniem 7
dniowym

1.2.5. Zatozenia inwestycyjne

Dla realizacji inwestycji doposazenia i dostosowania linii sortowniczej uzgodniono przyjecie
nastepujacych zatozen:

1. realizacja inwestycji w formie projektow dostaw i instalacji urzadzen, zgodnie z art. 6 ust.
2 Ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (tekst jedn. Dz. U. z
2013 r. poz. 907 z pézn. zm.)

2. etapowanie inwestycji (minimum etap | i etap docelowy);

3. dostosowanie zakresu doposazenia i dostosowania linii technologicznych do bedacych
w dyspozycji Zamawiajgcego zasobow finansowych;

4. zakaz ingerencji wykonawcy w konstrukcje stalowg hali sortowni i uszczelnienie hali
posadzki;
Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
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5. zakaz zmian elewacji hali sortowni;

6. maksymalny stopien wykorzystania urzadzen linii technologicznej sortowni bedgcych w
posiadaniu Zamawiajgcego;

7. zakaz zmiany lokalizacji kanatu zatadowczego odpaddw komunalnych zmieszanych, sita
obrotowego, kabin sortowniczych w tym kabiny preselekcji w etapie | i w etapie
docelowym;

1.3. Koncepcje technologiczne doposazenia i dostosowania linii technologicznej
sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych i zbieranych selektywnie

1.3.1.Wariant etap |

Opisany w niniejszym pkt Etap | dotyczy przedmiotu zamdwienia niniejszego postepowania
przetargowego.

1.3.1.1. Koncepcja etap | —schemat technologiczny

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadoéow w
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SCHEMAT TECHNOLOGICZNY DOPOSAZENIA | DOSTOSOWANIA LINIl SORTOWNICZEJ ODPADOW KOMUNALNYCH ZMIESZANYCH | ZBIERANYCH SELEKTYWNIE W ZUOK "STARY LAS" (etap I)
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Legenda:

SO - Separator optyczny

K - kontener Nowe urzadzenia etap | YVYY

Ks - koleba samowytadowcza 1200 Istniejace urzadzenia . RDF
przenosnik bunkrowy

p - wydzielone pozytywnie Dostosowane/przeniesione istn. urzadzenia

n - wydzielone negatywnie

p/n - wydzielone pozytywnie albo negatywnie

— cigg transportowy po przebudowie etap |

manualny zrzut do boksu/kontenera/koleby samowytadowczej/przenosnik kanatowy
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1.3.1.2. Podstawowe urzadzenia do etapu |
Obok istniejgcych urzgdzen linii technologicznej Zamawiajgcego, przewidzianych w
wiekszosci do wykorzystania (z ewentualng mozliwoscig ich dostosowania lub
przeniesienia), przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych urzadzen:

a) Separator optyczny tworzyw sztucznych,

b) Separator optyczny papieru,

c) Separator optyczny PE/PP,

d) Separator balistyczny,

e) Kabina sortownicza lll doczyszczania papieru,

f) Kabina sortownicza IV doczyszczania balastu,

g) Stanowisko doczyszczania frakcji < 80 mm,

h) Przenosniki,

i) Konstrukcje stalowe wsporcze, podesty komunikacyjne,

j) Stacja sprezonego powietrza,
oraz wykonanie

k) instalacji wewnagtrz obiektowych,

[) dostosowania (kabina sortownicza | i Il) i przeniesienia czesci istniejgcych urzadzen
(separatory metali FE)

m) sterowania (z wigczeniem sterowania istniejgcych, wykorzystanych urzadzen,
sterowanie musi obejmowa¢ dwa dodatkowe tasmociggi realizowane w ramach
rozbudowy segmentu tlenowego zagospodarowania odpadéw biodegradowalnych),

n) wizualizacji (z wigczeniem wizualizacji istniejgcych, wykorzystanych urzadzen,
wizualizacja musi obejmowa¢ dwa dodatkowe tasmociggi realizowane w ramach
rozbudowy segmentu tlenowego zagospodarowania odpadéw biodegradowalnych).

1.3.1.3. Opis procesu technologicznego

1. Odpady komunalne zmieszane dostarczane samochodami bedg wytadowywane na
istniejgcej ptycie roztadowczej z mozliwoscia czasowego ich magazynowania
(pojemnos¢ segmentu przyjecia odpadéw do 2 dni).

2. tadowarkg kotowg odpady zmieszane zostang tadowane do zasobnika istniejgcego
przenos$nika kanatowego. W trakcie zatadunku obstuga wybieraé bedzie manualnie
odpady tarasujgce: meble, opony, duze elementy stalowe, tekstylia (dywany, chodniki),

itp.

3. Uktadem przenos$nikéw odpady kierowane bedg do istniejgcej kabiny preselekcji (4
sortowaczy, 4 zrzuty, 2 boksy). W boksach ustawione bedg 2 kontenery do ktérych
wybierane sg odpady tarasujgce i szkio oraz odpady niebezpieczne kierowane do
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pojemnikéw usytuowanych w kabinie lub do kontenera samowysypowego pod kabing
sortowniczg niezaleznym zrzutem).

4. Po przejsciu przez kabine wstepnego sortowania odpady trafig do istniejgcego sita
bebnowego, gdzie nastgpi rozdziat odpadéw na frakcje:

e podsitowg - <80 mm (tzw. frakcja biodegradowalna), oraz
e nadsitowg - >80 mm.

5. Frakcja 0-80 mm istniejgcym przenosnikiem tasmowym zostanie skierowana docelowo
do segmentu tlenowego przetwarzania frakcji biodegradowalnej. Nad przenosnikiem
zabudowany zostanie istniejgcy (przeniesiony w ramach przebudowy) separator metali
zelaznych nr 1 oraz nowe stanowisko jednoosobowe doczyszczania frakcji
biodegradowalnej. Wydzielone metale w separatorze metali Zzelaznych bedg kierowane
do kontenera samowytadowczego (1200 ). Szkio (lub inne odpady) wydzielone na
stanowisku doczyszczania bedg kierowane do kontenera samowytadowczego (1200 |).

6. Z przenoénika frakcji 0-80 odpady bedg kierowane na ukfad przenosnika tasmowego i
przenosnika tasmowego rewersyjnego (planowane do wybudowania w ramach
rozbudowy segmentu tlenowego przetwarzania frakcji biodegradowalnej).

7. Frakcja nadsitowa > 80 mm kierowana bedzie na przenosnik rewersyjny, ktéry kierowat
ja bedzie na Separator optyczny tworzyw sztucznych Ilub w przypadku awarii
bezposrednio do kabiny sortowniczej nr |l (istniejgca kabina linii doczyszczania odpadow
zbieranych selektywnie)

8. Z przenosnika rewersyjnego frakcja nadsitowa >80 mm trafi na przenosnik
przyspieszajgcy (szerokos¢ 2800) Separatora optycznego nr 1 - tworzyw sztucznych
zmieszanych. Separator winien umozliwia¢ wydzielanie tworzyw sztucznych pozytywnie i
negatywnie i kierowanie wydzielonych tworzyw do dalszego przetwarzania. Separator
optyczny winien wydzieli¢ tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PET, PS) za wyjatkiem
PCV oraz kartoniki po napojach (Tetra Pack).

9. Wydzielone pozytywnie (lub negatywnie) zmieszane tworzywa sztuczne beda kierowane
na separator balistyczny, gdzie nastgpi rozdzielenie na dwie frakcje:

e lekka”, ptaska, tzw. 2D (folie)
e ciezka”, toczgca sie tzw. 3D (opakowania przestrzenne)

10. Frakcja 2D zostanie skierowana do kabiny sortowniczej nr | (istniejgca kabina segregacji
odpaddw zmieszanych) (6 sortowaczy, 10 zrzutéw, 5 boksow), gdzie bedg wydzielane
manualnie folie PE transparentne, folie mix oraz potencjalnie papier i karton, ktére mogg
przejsC przez separator optyczny nr 1. Wydzielone pozytywnie odpady surowcowe
zrzucane beda do bokséw pod kabing sortowniczg skad, okresowo poprzez przenosnik
kanatowy kierowane beda do istniejgcej prasy belujgcej. Pozostatos¢ (frakcja preRDF)
kierowana bedzie systemem przenosnikow do istniejgcego przenosnika bunkrowego,
ktéry w ramach przebudowy bedzie przeniesiony. Okresowo, po zapetnieniu przenosnika
bunkrowego zgromadzony w nim preRDF bedzie kierowany do istniejgcej prasy
belujacej nr 1 wyposazonej w dotgczany perforator (pkt 2.2 poz. 2-3) poprzez przeno$nik
kanatowy
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11. Frakcja przestrzenna tzw. 3D wydzielona poprzez separator balistyczny zostanie
skierowana na Separator optyczny nr 2 — tworzyw sztucznych PE/PP. Wydzielone
pozytywnie tworzywa PE i/lub PP oraz pozostate tworzywa sztuczne kierowane bedag
selektywnie do kabiny sortowniczej Il istniejgca kabina segregacji odpaddéw selektywnie
zebranych) (12 sortowaczy, 10 zrzutéw, 5 boksoéw), gdzie bedg manualnie wydzielane
pozytywnie tworzywa sztuczne typu:

e PET transparentny

e PET zielony

e PET niebieski

e PE

e PP

o opakowania Tetra Pack

Wydzielone pozytywnie odpady surowcowe zrzucane bedg do bokséw pod kabing
sortowniczg skad, okresowo poprzez przenosnik kanatowy kierowane bedg do istniejgce;j
prasy belujgcej. Pozostatosé (frakcja preRDF) kierowana bedzie systemem
przenoénikow do istniejgcego przenosnika bunkrowego, ktéry w ramach przebudowy
bedzie przeniesiony. Okresowo, po zapetnieniu przenosnika bunkrowego zgromadzony
w nim preRDF bedzie kierowany do istniejgcej prasy belujgcej nr 1 (pkt 2.2 poz. 2-3)
poprzez przenosnik kanatowy

12. Odpady pozostate po wydzieleniu tworzyw sztucznych na separatorze optycznym nr 1
kierowane bedg na przenosnik przyspieszajgcy (szerokos¢ 2000) Separatora optycznego
nr 3 - makulatury. Separator winien umozliwia¢ wydzielanie makulatury pozytywnie i
negatywnie i kierowanie jej do dalszego przetwarzania.

13. Wydzielona pozytywnie (lub negatywnie) makulatura kierowana bedzie do nowej kabiny
sortowniczej Ill (4 sortowaczy, 4 zrzuty, 2 boksy), gdzie bedg wydzielane manualnie
papier mix i karton. Wydzielone pozytywnie odpady surowcowe zrzucane bedg do
bokséw pod kabing sortowniczg skad, okresowo poprzez przenosnik kanatowy
kierowane bedg do istniejgcej prasy belujgcej. Pozostatosé (frakcja preRDF) kierowana
bedzie systemem przenoénikdw do istniejgcego przenosnika bunkrowego, ktéry w
ramach przebudowy bedzie przeniesiony. Okresowo, po zapetnieniu przenosnika
bunkrowego zgromadzony w nim preRDF bedzie kierowany do istniejgcej prasy
belujgcej nr 1 poprzez przenosnik kanatowy

14. Odpady pozostate po wydzieleniu makulatury na separatorze optycznym nr 3 bedg
kierowane systemem przenos$nikbw na nowg kabine sortowniczg IV (2 sortowaczy, 4
zrzuty), gdzie bedg ze strumienia balastu wydzielane odpady metali niezelaznych oraz
pozostate odpady uzytkowe. Wydzielone pozytywnie odpady zrzucane bedg do
kontenerow samowytadowczych (1200 ).

15. Przed lub za kabing sortowniczg IV zostanie zabudowany istniejgcy (przeniesiony w
ramach przebudowy) separator metali zelaznych nr 2. Wydzielone metale w separatorze
metali zelaznych beda kierowane do kontenera samowytadowczego (1200 I).

16. Pozostaty balast kierowany bedzie alternatywnie do kontenera lub do istniejgcej prasy
belujgcej nr 2
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1.3.2. Wariant etap docelowy

Opisany w niniejszym pkt wariant, dotyczy przedmiotu zamdwienia niniejszego postepowania
przetargowego jedynie w zakresie opracowania projektu technologicznego.

1.3.2.1. Koncepcja etapu docelowego — schemat technologiczny
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SCHEMAT TECHNOLOGICZNY DOPOSAZENIA | DOSTOSOWANIA LINIl SORTOWNICZEJ ODPADOW KOMUNALNYCH ZMIESZANYCH | ZBIERANYCH SELEKTYWNIE W ZUOK "STARY LAS" (etap docelowy)
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l . 80-340 <10oraz>40| frakcja lekka
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p - wydzielone pozytywnie Dostosowanie/przeniesienie urzadzenia | etapu

n - wydzielone negatywnie
p/n - wydzielone pozytywnie albo negatywnie

— cigg transportowy po przebudowie etap |

manualny zrzut do boksu/kontenera/koleby samowytadowczej/przenosnik kanatowy
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1.3.2.2. Podstawowe urzadzenia do etapu docelowego
Przy zatozeniu zrealizowania doposazenia linii technologicznej sortowni w zakresie jak
opisano w pkt 1.3.1, w docelowym wariancie przewiduje sie zastosowanie nastepujacych
dodatkowych urzgdzen:

a) Rozrywarka do workéw

b) Sito kaskadowo-wibracyjne

c) Separator optyczny folii PE,

d) Separator optyczny PET transparentny/PET zielony,

e) Separator optyczny PET niebieski/Tetra Pack (lub PS),

f) Separator optyczny RDF

g) Separator metali niezelaznych,

h) Automatyczna stacja zatadunku kontenerow,

i) Sito typu ,flip flop”

j) Separator balistyczny lub powietrzny,

k) Separator optyczny szkta

I) Przenosniki,

m) Konstrukcje stalowe wsporcze, podesty komunikacyjne,

n) Stacja sprezonego powietrza I,
oraz wykonanie

0) instalacji wewnatrz obiektowych,

p) dostosowania czesci istniejgcych urzadzeh (sito obrotowe, kabina sortownicza I,11, I,
V)

g) przeniesienia czesci istniejgcych urzadzen (separator metali FE)

r) sterowania (z wtgczeniem sterowania istniejgcych, wykorzystanych urzadzen),

S) wizualizacji (z wtgczeniem wizualizacji istniejacych, wykorzystanych urzadzen).
1.3.2.3. Opis procesu technologicznego
1. Odpady komunalne zmieszane dostarczane samochodami bedg wytadowywane na

ptycie roztadowczej z mozliwoscig czasowego ich magazynowania (pojemnos¢ segmentu
przyjecia odpadow do 2 dni).
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2. tadowarkg kotowg odpady zmieszane zostang fadowane do zasobnika istniejgcego
przenos$nika kanatowego. W trakcie zatadunku obstuga wybiera¢ bedzie manualnie
odpady tarasujgce: meble, opony, duze elementy stalowe, tekstylia (dywany, chodniki),

itp.

3. Uktadem przenosnikéw odpady kierowane bedg do kabiny preselekcji (4 sortowaczy, 4
zrzuty, 2 boksy). W boksach ustawione bedg 2 kontenery do ktérych wybierane sg
odpady tarasujgce: folie, kartony oraz odpady niebezpieczne kierowane do pojemnikow
usytuowanych w kabinie).

4. Po przejsciu przez kabine wstepnego sortowania odpady trafig do sita bebnowego
(bedzie podlega¢ modyfikacji poprzez wymiane blach sitowych), gdzie nastgpi rozdziat
odpadow na frakcje:

e podsitowg - <340 mm, oraz
e nadsitowg - >340 mm.

5. Frakcja nadsitowa >340 mm bedzie kierowana do wydzielonej czesci zmodyfikowanej
kabiny sortowniczej nr | (6 sortowaczy, 6 zrzutow, 3 boksy), gdzie bedg wydzielane
manualnie: papier, karton, folia mix; Wydzielone pozytywnie odpady surowcowe
zrzucane beda do bokséw pod kabing sortowniczg skad, okresowo poprzez przenosnik
kanatowy kierowane bedg do prasy belujgcej. Pozostatos¢ (frakcja preRDF) kierowana
bedzie systemem przenosnikdw do przenosnika bunkrowego. Okresowo, po zapetnieniu
przenosnika bunkrowego zgromadzony w nim preRDF bedzie kierowany do prasy
belujgcej nr 1 poprzez przenosnik kanatowy.

6. Frakcja podsitowa<340 mm zostanie skierowana na sito kaskadowo-wibracyjne w celu
rozdziatu na dwie frakcje:

e podsitowg < 80 mm (frakcja biodegradowalna)
¢ nadsitowg 80-340 mm

7. Frakcja 0-80 mm zostanie skierowana tasmociggiem nad kiérym funkcjonowac bedzie
stanowisko doczyszczania frakcji < 80 mm, na sito frakcji drobnej typu ,flip flop” w celu
rozdziatu na frakcje <10 mm (popioty, frakcje mineralne), 10-40 mm (zawierajgca
najwieksze ilodci szkta), > 40 mm. Wydzielone na stanowisku doczyszczania odpady
bedg kierowane do kontenera samowytadowczego (1200 ).

8. Frakcje <10 mm i > 40 mm zostang przekierowane systemem przenosnikow docelowo
do segmentu tlenowego przetwarzania frakcji biodegradowalnej. Nad jednym z
przenosnikow tasmowych systemu przenosnikow zabudowany zostanie separator metali
zelaznych nr 1. Wydzielone na separatorze metali zelaznych nr 1, metale zelazne
zostang skierowane przeno$nikiem do kabiny sortowniczej IV w celu ich doczyszczenia

9. Frakcja 10-40 (zawierajgca najwieksze ilosci szkfa) zostang skierowane na separator
balistyczny lub powietrzny w celu rozdziatu na dwie frakcje:

o lekka
o ciezkg
Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéow w
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Frakcja ciezka wydzielona z frakcji 10-40 mm frakcji biodegradowalnej zostanie
skierowana na separator optyczny nr 8 w celu wydzielenia szkta. Wydzielone szkito
zostanie skierowane do kontenera. PozostatoS¢ frakcji ciezkiej po wydzieleniu szkta
zostanie potgczona z frakcjg lekkg i systemem przenosnikdbw podana na system
przenos$nikow przed separator metali zelaznych nr 1

Frakcja nadsitowa > 80-340 mm kierowana bedzie na przenosnik rewersyjny, ktéry
kierowat jg bedzie na Separator optyczny nr 1 tworzyw sztucznych lub w przypadku
awarii bezposrednio do kabiny sortowniczej nr Il

Z przenosnika rewersyjnego frakcja nadsitowa >80-340 mm ftrafi na przenosnik
przyspieszajgcy (szerokos¢ 2800) Separatora optycznego nr 1 - tworzyw sztucznych
zmieszanych. Separator winien umozliwia¢ wydzielanie tworzyw sztucznych pozytywnie i
negatywnie i kierowanie wydzielonych tworzyw do dalszego przetwarzania. Separator
optyczny winien wydzieli¢ tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PET, PS) za wyjgtkiem
PCV oraz kartoniki po napojach (Tetra Pack).

Wydzielone pozytywnie (lub negatywnie) zmieszane tworzywa sztuczne beda kierowane
na separator balistyczny, gdzie nastgpi rozdzielenie na dwie frakcje:

o lekka”, ptaska, tzw. 2D (folie)
o ciezka”, toczgca sie tzw. 3D (opakowania przestrzenne)

Frakcja 2D zostanie skierowana na przenosnik przy$pieszajgcy (szerokos¢ 2000)
Separatora optycznego nr 4 folii PE.

Pozytywnie wydzielona folia PE na separatorze optycznym nr 4 zostanie skierowana do
wydzielonej czesci zmodyfikowanej kabiny sortowniczej nr | (4 sortowaczy, 4 zrzuty, 2
boksy), gdzie bedg wydzielane manualnie folie PE transparentne i folie mix. Wydzielone
pozytywnie odpady surowcowe zrzucane bedg do bokséw pod kabing sortowniczg skad,
okresowo poprzez przenosnik kanatowy kierowane bedg do prasy belujgcej. Pozostatosé
(frakcja preRDF) kierowana bedzie systemem przenosnikébw do przenosnika
bunkrowego. Okresowo, po zapetnieniu przenos$nika bunkrowego zgromadzony w nim
preRDF bedzie kierowany do prasy belujgcej nr 1 poprzez przenosnik kanatowy.

Frakcja przestrzenna tzw. 3D wydzielona przez separator balistyczny zostanie
skierowana na uktad kaskadowy separatoréw optycznych:

e separator optyczny (szerokos¢ 1400) nr 5

e separator optyczny (szerokos¢ 1000) nr 6

e separator optyczny (szerokosé 1000) nr 2

Separator optyczny (szerokos¢ 1400) nr 5 dwusekcyjny z pozytywnym wydzielaniem
tworzyw sztucznych PET transparentny i PET zielony; pozytywnie wydzielony PET
transparentny i PET zielony zostang selektywnie przekierowane do kabiny sortowniczej
II; pozostatos¢ zostanie skierowana na separator optyczny (szerokos¢ 1000) nr 6
Separator optyczny (szeroko$¢ 1000) nr 6 dwusekcyjny z pozytywnym wydzielaniem

tworzyw sztucznych PET niebieski i opakowania wielomateriatowe Tetra Pack (lub PS);
pozytywnie wydzielony PET niebieski i opakowania wielomateriatowe Tetra Pack (lub
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PS) zostang selektywnie przekierowane do kabiny sortowniczej Il; pozostatos¢ zostanie
skierowana na separator optyczny (szerokos¢ 1000) nr 2

19. Separator optyczny nr 2 — tworzyw sztucznych PE/PP. Wydzielone pozytywnie tworzywa
PE/PP kierowane bedg selektywnie do kabiny sortowniczej Il; pozostatoS¢ zostanie
systemem przenosnikéw potaczona z negatywnie wydzielonym strumieniem odpadow
wydzielonych na separatorze optycznym nr 3 - makulatura

20. W kabinie sortowniczej nr Il (12 sortowaczy, 10 zrzutow, 5 boksow), nastgpi manualne
doczyszczanie wydzielonych tworzyw sztucznych typu:

e PET transparentny
e PET zielony

e PET niebieski

e PE

e PP

e TetraPack/PS

Wydzielone pozytywnie odpady surowcowe po doczyszczeniu zrzucane bedg do bokséw
pod kabing sortowniczg, skad okresowo poprzez przenosnik kanatowy kierowane bedag
do prasy belujgcej. Pozostatos¢ (frakcja preRDF) kierowana bedzie systemem
przeno$nikow do przenosnika bunkrowego. Okresowo, po zapetnieniu przenosnika
bunkrowego zgromadzony w nim preRDF bedzie kierowany do prasy belujgcej nr 1
poprzez przenosnik kanatowy

21. Odpady pozostate po wydzieleniu tworzyw sztucznych na separatorze optycznym nr 1
kierowane bedg na przenosnik przyspieszajgcy (szerokos¢ 2000) Separatora optycznego
nr 3 - makulatury. Separator winien umozliwia¢ wydzielanie makulatury pozytywnie i
negatywnie i kierowanie jej do dalszego przetwarzania.

22. Wydzielona pozytywnie (lub negatywnie) makulatura kierowana bedzie do kabiny
sortowniczej Ill (4 sortowaczy, 4 zrzuty, 2 boksy), gdzie bedg wydzielane manualnie
papier mix i karton. Wydzielone pozytywnie odpady surowcowe zrzucane bedg do
bokséw pod kabing sortowniczg skad, okresowo poprzez przenosnik kanatowy
kierowane bedg do prasy belujgcej. Pozostatos¢ (frakcja preRDF) kierowana bedzie
systemem przenos$nikbw do przenosnika bunkrowego. Okresowo, po zapetnieniu
przenosnika bunkrowego zgromadzony w nim preRDF bedzie kierowany do prasy
belujgcej nr 1 poprzez przenosnik kanatowy

23. Odpady pozostate po wydzieleniu makulatury na separatorze optycznym nr 3 bedag
kierowane systemem przenosnikow poprzez separator metali zelaznych nr 2 i separator
metali niezelaznych na przenosnik przyspieszajgcy (szerokos¢ 1400) separatora
optycznego nr 7 - frakcji RDF.

24. Wydzielone metale Zzelazne i niezelazne zostang skierowane do kabiny sortowniczej IV (2
sortowaczy, 4 zrzuty) w celu doczyszczenia. Wydzielone metale bedg zrzucane do
kontenerow; balast zostanie skierowany alternatywnie do automatycznej stacji zatadunku
kontenerow lub do prasy belujgcej nr 2
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25. Wydzielona pozytywnie frakcja RDF na separatorze optycznym nr 7 kierowana bedzie
systemem przenosnikédw do przenosnika bunkrowego. Okresowo, po zapetnieniu
przenosnika bunkrowego zgromadzony w nim preRDF bedzie kierowany do prasy
belujgcej nr 1 poprzez przenosnik kanatowy.

26. Pozostatos¢ odpaddéw wydzielonych negatywnie na separatorze optycznym nr 7
kierowana bedzie jako balast alternatywnie do automatycznej stacji zatadunku
konteneréow lub do prasy belujgcej nr 2

2. Wymagania Zamawiajgcego w stosunku do przedmiotu zaméwienia
2.1. Wymagania ogdlne Zamawiajgacego odnosnie wykonania Przedmiotu Zaméwienia

Jezeli nie jest to okreslone w Wymaganiach Szczegdtowych Zamawiajgcego (Rozdziat 2.2)
Zamawiajgcy oczekuje wykonania Przedmiotu Zamdéwienia zgodnie z Wymaganiami
Ogolnymi okreslonymi w niniejszym Rozdziale.

2.1.1. Podstawowe wymagania projektowe

Wszystkie dostarczane i dostosowywane kabiny sortownicze muszg spetniaé wymagania
stawiane przez polskie przepisy odnosnie wymaganh co do stanowisk pracy i pomieszczen
higieniczno-sanitarnych (wentylacja, klimatyzacja, os$wietlenie naturalne i sztuczne,
temperatury wewnetrzne, itp.).

2.1.2. Wymagania Zamawiajgcego w odniesieniu do uzytych materiatow

Wszystkie materiaty zastosowane w realizacji Przedmiotu Zaméwienia powinny byé nowe i o
najlepszej jakosci, najbardziej odpowiednie do petnionej roli, dtugotrwate i wymagajgce
minimum konserwacji.

Wszystkie dobrane materiaty i wykohczenia powinny zapewnia¢ dtugotrwatg przydatnos$é
w warunkach klimatycznych panujgcych na Miejscu Dostawy.

Wszystkie materialty i elementy gotowe powinny odpowiada¢ warunkom miejscowym
i sSrodowiskowym oraz aktualnie obowigzujgcym normom i przepisom, a w szczegolnosci:

e produkty i materialy narazone na kontakt z odpadami, ze $ciekami, odciekami majg
by¢ wykonane z materiatéw nienasigkliwych, gtadkich (uniemozliwiajgcych przywieranie
drobnych czesci statych) i nie mogg by¢ ulegaé biodegradaciji

2.1.3. Wymagania Zamawiajacego w odniesieniu do zabezpieczen przeciwpozarowych

Wszystkie zabezpieczenia przeciwpozarowe zaprojektowa¢ i wykona¢ zgodnie
z wymaganiami Ustawy o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r. (tekst
jednolity Dz. U. z 2009 r., Nr 178, poz. 1380 ze zm.) oraz Rozporzgdzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowe;j
budynkodw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2010 r Nr 109, poz. 719).
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e Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w
sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych ( Dz. U. z dnia
6 sierpnia 2009 r. Nr 124, poz. 1030)

e Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z dnia 15
czerwca 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zm.) wraz z rozporzadzeniami wykonawczymi.

oraz powotywanych w ww. rozporzgdzeniach Polskich Norm.
2.1.4. Wymagania Zamawiajgcego w odniesieniu do instalacji

Wszystkie instalacje w hali sortowni powinny mie¢ podigczenia do odpowiednich systemoéw
sieci i instalacji wewnatrzzaktadowych.

2.1.4.1. Instalacje energetyczne

Zamawiajgcy wymaga wykonania obwodéw dla ptyt warstwowych - powierzchniowo w
korytach montazowych przewodami miedzianymi.

Urzadzenia wymagajgce pewnosci zasilania (stacja operatorska) przytgczone muszg by¢ do
sieci poprzez UPS.

Zamawiajgcy oczekuje wykonania instalacji elektrycznej 0,23 / 0,4 kV, ochrona przepieciowa,
uziemienie i ochrona przed porazeniem prgdem.

Ochrone podstawowg przed porazeniem powinna stanowié¢ izolacja urzgdzeh. Jako ochrone
dodatkowg Wykonawca powinien przewidzie¢ system samoczynnego wytgczenia zasilania
uszkodzonego obwodu, powigzany z systemem uziemionych potgczen wyréwnawczych.
Szyna PEN rozdzielona na ochronng PE i neutralng N. Dla zwiekszenia stopnia
bezpieczenstwa - instalacji dla odbiornikow zostang zastosowane wytgczniki réznicowo -
pradowe.

Oswietlenie miejsc pracy winno spetnia¢ wymagania Obwieszczenie Ministra Gospodarki,
Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650 z pézn. zm.) oraz
Polskiej PN-EN 12464-1:2004 Swiatto i o$wietlenie - O$wietlenie miejsc pracy - Cze$¢ 1:
Miejsca pracy we wnetrzach

2.1.4.2. Sieci AKPIiA

Wykonawca wykona systemy automatyzacji i nadzoru z wizualizacjg obejmujgcg proces
technologiczny sortowni odpadow.

System automatyzaciji i nadzoru z wizualizacjg zbudowany zostanie w oparciu o:
o Uktady pomiarowe,

e  Moduty rozszerzen WE/WY,

e Programowane sterowniki PLC,

e Procesowg sie¢ komunikacyjna,
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e  System dyspozytorski.

Moduty rozszerzen WE/WY jako zespot srodkow sprzetowych i programowych bedg stuzy¢
do zbierania informacji i sterowania urzadzeniami technologicznymi zainstalowanymi
na obiekcie.

Programowalne sterowniki PLC jako zespdt srodkéw sprzetowych i programowych bedg
sterowac¢ autonomicznymi procesami technologicznymi sortowania odpadéw zmieszanych,
doczyszczania surowcow wtornych.

Procesowa sie¢ komunikacyjna stuzy¢é bedzie do komunikacji elementéw systemu
w warstwie srodkoéw sprzetowych i programowych.

System dyspozytorski jako zespdt srodkow sprzetowych i programowych realizujgcych
funkcje centralnej kontroli i nadzoru proceséw technologicznych poprzez bezposrednig
obstuge obiektow technologicznych zaktadu.

Systemy automatyzacji dostarczone razem z urzadzeniami technologicznymi musza
by¢ kompatybilne z centralnym systemem nadzoru, w warstwie sprzetu i oprogramowania
oraz posiada¢ mozliwos¢ wigczenia do systemu centralnego i udostepnienia danych
do wizualizacji cze$ci nadrzedne;.

System winien ptynnie, samoczynnie startowac po awaryjnym zatrzymaniu linii.

Uklady sterowania muszg posiadaé mozliwos¢ monitoringu i sterowania poprzez
wyprowadzenie sygnatow beznapieciowych na listwy zaciskowe.

2.2. Wymagania szczegétowe Zamawiajgcego odnosnie wykonania Przedmiotu
Zamoéwienia

2.2.1. Przenosniki tasmowe

Dopuszcza sie wytgcznie dostawe i montaz przenosnikow specjalistycznych, dostosowanych
do transportu odpadéw komunalnych. Konstrukcja przenosnika winna sktadac¢ sie z gietej i
skrecanej konstrukgji z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym.
Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej winna wynosi¢ minimum 4 mm, a burt bocznych
minimum 2-3 mm.

Wykonawca winien w zaleznoéci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
dokona¢ doboru przenosnikébw wykonanych jako kombinowane krgznikowo-slizgowe.
Przenos$niki frakcji 0-80 mm do procesu biologicznej stabilizacji nalezy wykona¢ w konstrukcji
kraznikowo - Slizgowej, gdzie w zewnetrznej czesci przenosnika prowadzenie taSmy gornej
nastepuje po Slizgu stalowym a w czesci srodkowej po krgznikach. W przypadku tych
przenosnikow nalezy zastosowac tasmy o grubosci min. 8 mm, EP/400/3; 4:2.

Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania przenosnikow z prowadzeniem tasmy gornej
wytgcznie po slizgu stalowym, za wyjgtkiem przenosnikow przyspieszajgcych zabudowanych
bezposrednio przed separatorami optycznymi oraz przenosnikami o dtugosciach do 2200
mm.

Tasma przenos$nikdw winna by¢ odporna na dziatanie tluszczy i olejow. Wymagana jest
wysoka wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa EP/400/3). Nie sa
dopuszczalne szwy na tasmie biegngce poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej
przenosnika). Wymagania dla tasm:
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EP — tasma poliestrowo-poliamidowa,
400 — minimalna wytrzymatos¢ na rozrywanie w N/mm,
3 — minimalna ilo$¢ przektadek.

W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac tasmy z progami ze wzgledu na
pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu. Przenosniki te winny by¢
wykonane o kacie ugiecia taSmy w czesci zewnetrznej w zakresie do 30°.

W zaleznoéci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika Wykonawca
winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci zabezpieczajgcej odpady przed
wysypywaniem sie. Burty boczne winny zosta¢ wykonane z blachy ocynkowanej oraz
posiadaC¢ uszczelnienie wykonane z PVC Iub gumowe gwarantujgce optymalne
uszczelnienie tasmy przenosnika.

Srednica rolek gérnych winna wynosié min. 89 mm. Odlegito$é pomiedzy rolkami gérnymi
winna zostaé dopasowana do rodzaju oraz wiasciwosci transportowanego materiatu na
instalacji i zapewnia¢ prawidtowe prowadzenie tasmy gérnej. W obszarach zatadowczych i
przesypowych, ze wzgledu na zwiekszone obcigzenie, odstep pomiedzy rolkami winien byc¢
odpowiednio dopasowany. Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wiekszym
niz 3000 mm i wyposazone w gumowe kragzki.

Naped przenosnikow winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne lub
uzasadnione Wykonawca winien zapewni¢ ptynng regulacje obrotéw z zastosowaniem
zmiennika czestotliwosci — falownika. W zaleznoéci od funkcji cze$¢ przenosnikow winna
posiada¢ naped w ukfadzie rewersyjnym. Nalezy tak dobra¢ napedy przenos$nikéw, aby
mozliwe byto ich uruchomienie takze pod petnym obcigzeniem.

Bebny: napedzajacy i napinajgcy winny posiadac ksztalt zapewniajgcy prostoliniowo$¢ biegu
tasmy. Bebny: napedowy i napinajgcy wyposazone muszg by¢ w tozyska toczne. Oprawy
tozyskowe winny by¢é wyposazone w gniazda smarowe z kohcowkg stozkowg i winny
zapewnia¢ mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Beben napedzajgcy winien byé
pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.

Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajgcy napinanie
tasmy w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzgdzen
zabezpieczajgcych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa -
polskich i europejskich.

Przenos$niki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakédw gwarantujgce zachowanie
czystosci tasmy zarébwno od strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do czyszczenia gornej
powierzchni tasmy bez progow przy bebnie napedzajgcym nalezy zamontowac zbieraki
wykonane z twardych elementéw wykonanych z tworzywa z dociskami sprezystymi. W
przypadku tasm z progami zbieraki nalezy wykona¢ z twardych elementéw tworzywowych
bez dociskow sprezystych. Do czyszczenia tasmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowac
zbierak ptugowy zainstalowany w obszarze bebna napinajgcego.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny byé
wyposazone w ostony zabezpieczajgce (kosze), ktére winny by¢ wyposazone w system
mocowan umozliwiajacy szybki i tatwy ich demontaz dla celow ich czyszczenia. Kazda
ostatnia rolka przed bebnem napedzajgcym i napinajgcym winna by¢ réwniez wyposazona w
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analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na ktérej sie znajduje jednakze z wyjgtkiem
miejsc do ktorych dostep jest znacznie ograniczony.

Przesypy winny by¢ wykonane z blachy ocynkowanej gietej. Wykonawca winien tam gdzie
bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gorne oraz ostony pomiedzy burtami
bocznymi, a konstrukcjg podstawowg. Ostony winny umozliwiaé dokonywanie kontroli i
usuwanie ewentualnie wystepujgcych zanieczyszczen.

Doprowadzenie do sita oraz doprowadzenie do prasy belujgcej powinno zostaé dodatkowo
zabezpieczone wytgcznikami linkowymi.

Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie robot
lub przez Zamawiajgcego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np. czujnik czasu
przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci
przenosnika.

Podpory przenoénikow winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w
stopy umozliwiajgce regulacje wysokosci (dla kompensacji nierownosci podtoza). Stopy
winny by¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.

Z uwagi na funkcje przenosnikdéw wymaga sie tasm o szerokosciach jak podano ponize;j:
Przenosnik kanatowy zatadowczy odpadoéw zmieszanych: min. 1700 mm;

Przenos$niki sortownicze: - min. 1000 - 1200 mm dla frakcji surowcowych;

Przenosnik kanatowy podajgcy do prasy: min. 1400 mm.

Dobér szerokosci pozostatych przenosnikédw nieokreslonych w niniejszym OPZ nalezy do
Wykonawcy i powinien zapewni¢ korelacje pomiedzy wspotpracujgcymi ze sobg
przenosnikami i urzadzeniami. Ostateczng ilos¢ oraz pozostate parametry przenosnikow
powinien okresla¢ projekt technologiczny i traktowaé to wyposazenie jako elementy tgczace
zasadnicze/gtdéwne wyposazenie technologiczne linii w cato$¢ procesu.

Zamawiajgcy z uwagi na obstuge serwisowg oraz obnizenie kosztow eksploatacji wymaga,
aby wszystkie zastosowane przenosniki tasmowe, w tym przenosniki sortownicze, bunkrowe,
podajgce, przyspieszajgce podajgce do separatorow optycznych pochodzity od tego samego
producenta.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych niezabezpieczonych
antykorozyjnie w inny sposéb, poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢ co najmnie;j:
piaskowane do stopnia czystosci 2,0 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg farby
podktadowo nawierzchniowej o grubosci tgcznej powyzej 100 um. Kolor poza elementami
ocynkowanymi do wyboru Zamawiajgcego.

2.2.2. Przenosniki sortownicze

Przenosniki sortownicze powinny by¢ wykonane z materiatbw odpornych na dziatanie
tluszczy i olejow, z burtami o odpowiedniej wysokosci oraz z uszczelniaczami z odpowiedniej
tasmy PCV lub gumy pomiedzy tasmg a burtg przystosowane do pracy ze zmieszanymi
odpadami komunalnymi.

Przenosnik winien posiadac regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 0,20 -
0,45 m/s, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik. Konstrukcja nosna
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przenosnika winna zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu sortujgcego (zasieg
ramion).Wysoko$¢ przenosnika powinna wynosi¢ min. 0,7 m od poziomu podtogi platformy
sortowniczej.

Wszelkie prostokatne krawedzie bedgce w polu pracy personelu sortujgcego winny byé
stepione i zabezpieczone trwatg, termoizolacyjng, amortyzujgca i tatwg do czyszczenia
wyktadzing.

2.2.3. Przenosnik przyspieszajacy podajacy do separatora optycznego

Przenos$nik winien posiadac regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 2,0 -
4,0 m/s, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik.

Min. dtugos¢ pomiedzy miejscem kontaktu odpadow z przenosnikiem a miejscem pomiaru —
osig dziatania czujnika - winna wynosi¢ min. 6000 mm.

W przypadku przenosnikow przyspieszajgcych, nalezy zastosowac¢ odpowiednig konstrukcje
niezbedng dla zapewnienia odpowiedniej pracy separatoréw optoelektronicznych.
Prowadzenie tasmy winno nastepowac po slizgu stalowym. Dla tego typu przenosnikéw
nalezy dobrac¢ rowniez odpowiedniego typu tasmy.

Nalezy zaprojektowac uktad technologiczny w sposéb optymalny tzn. wymaga sie podawania
strumienia odpaddw kierowanych w obszar dziatania separatora optycznego réwnolegle na
przenosnik przyspieszajgcy w jego osi w uktadzie wzdtuznym. Wyklucza sie mozliwosc
podawania odpadow na przenosnik przyspieszajgcy w uktadzie kgtowym np. 90°.

2.2.4. Separator balistyczny

Separator wykorzystujgcy wlasciwosci materiatéw (ciezar wiasciwy i ksztatt) do ich rozdziatu.
Separator balistyczny winien umozliwi¢ podziat wydzielonych tworzyw sztucznych z frakcji >
80mm na frakcje ciezka-twardg-toczacg sie (np. butelki PET, PE, opakowania
wielomateriatowe) i lekkg-miekkg-ptaskg (tj. gtownie folia). Poszczegdlne frakcje winny
nastepnie trafi¢ na dalszy cigg sortowania automatycznego poszczegdlnych frakciji
materialowych. Separator ten winien umozliwi¢ odsiewanie frakcji drobnej tj. ok. 40 lub 50
mm, stanowigcej zanieczyszczenia kierowane nastepnie do kontenera z balastem lub stacji
balastu. Separator powinien zosta¢ wyposazony w kilka, tj. min. 6 przesunietych wzgledem
siebie rotujgcych mimosrodowo perforowanych paneli stalowych, ktérych predkos¢ obrotowa
napedu bedzie regulowana w zakresie co najmniej od 200 do 240 obrotéw na minute.
Zastosowane urzgdzenie winno skutecznie separowac frakcje ciezkg-twarda-toczacy sie od
lekkiej-miekkiej-ptaskiej bez zastosowania dodatkowych rozwigzah pneumatycznych
(zasysanie lub ttoczenie powietrza). Otwory w panelach powinny mie¢ wielko$¢ 40+60 mm x
40+60 mm. Urzadzenie nalezy wykona¢ z wytrzymatej konstrukcji blachownicowej skrecanej,
ktéra umozliwi w przysziosci wymiane czesci tej konstrukcji na nowg w przypadku
fragmentarycznego jej uszkodzenia bez koniecznosci wymiany catego korpusu bgdz
obszernego fragmentu urzadzenia. Kagt nachylenia separatora balistycznego musi byé
regulowany w zakresie co najmniej od 12 do 20 stopni. Wykonawca bedzie odpowiedzialny
za optymalne ustawienie kata pracy i predkosci obrotowej napedu separatora podczas
rozruchow. Mechanizm regulacji kgta nachylenia separatora balistycznego winien umozliwia¢
jego bezpieczng obstuge przez uzytkownika. Regulacja kata nachylanie winna by¢
realizowana poprzez mechanizm hydrauliczny z napedem recznym lub automatycznym oraz
wybranej pozycji ustawienia separatora. Separator winien posiada¢ obudowe
uniemozliwiajgcg wydostawanie sie segregowanych odpaddw z przestrzeni pracy rotujgcych
paneli o wysokosci obudowy min. 800 mm od najwyzszego potozenia roboczego tych paneli.
Zaréwno wat czynny jak i wat bierny powinny by¢ wieloczesciowe, sktadajgce sie z fatwo
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demontowalnych elementéw umozliwiajgcych szybkg obstuge i wymiane tozysk i
przynaleznych do nich fragmentéw watu. Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe z
napedem recznym i zabezpieczeniem poprzez czujniki otwarcia, ktére nalezy zintegrowac z
systemem sterowania i awaryjnego wyfgczenia linii w przypadku otwarcia klapy. Klapy
serwisowe winny by¢é wykonane z dwoéch przeciwlegtych czotowych stron separatora w
sposob umozliwiajgcy dostep serwisowy do watu czynnego i biernego.

2.2.5. Kabina sortownicza

Kabina sortownicza winna by¢ wyposazona w instalacje grzewczg, oswietleniowg, wentylacji
i chtodzenia - zgodng z Polskimi i Europejskimi Normami dla miejsc pracy.

Wymagania w zakresie wentylacji:
o zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,
o doprowadzane powietrze musi by¢é powietrzem swiezym,

e W kabinie sortowniczej powinno panowac lekkie nadcisnienie w stosunku do otaczajgcej
jej hali maszyn,

o ilo$¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wieksza niz powietrza odsysanego,

e kazde miejsce pracy winno by¢ wentylowane oddzielnie, zapewniona winna byc¢
odpowiednia predkos¢ przeptywu powietrza oraz mozliwos¢ wytgczenia wentylacii
w danym miejscu pracy,

e nalezy zatozy¢ minimalnie 20-krotng wymiane powietrza w ciggu godziny,
e kabiny winny by¢ wyposazone w system ogrzewania i chtodzenia.
Wysokos¢ wewnetrzna kabiny nie powinna by¢é mniejsza niz 3,3 m.

Sciany i dach nalezy wykonaé jako warstwowe elementy z blachy stalowej ocieplone
i wyciszone.

Okna winny posiada¢ podwodjne szyby w ramach z tworzywa sztucznego, podtoga
(ocieplona) z wyktadzing przeciwposlizgowa.

Wejscie do kabiny sortowniczej winno sie odbywaé schodami z odpowiednimi podestami.
Dopuszcza sie uzycie drabin jako dodatkowych wejs¢ i/lub wyjs¢ ewakuacyjnych.

Wejscie do i wyjscie z kabin majg zapewnia¢ drzwi oraz prowadzgce do nich schody gtéwne
i awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki
ewakuacyjne nalezy wykonac z blach stalowych, materiatéw hutniczych i krat zgrzewanych -
cynkowanych.

Kabiny sortownicze nalezy wyposazy¢ w linki bezpieczenstwa po kazdej ze stron platformy
sortowniczej.

2.2.6. Stacja kompresoréw powietrza do separatoréw

Nalezy przewidzie¢ stacje kompresorowg zlokalizowang w pomieszczeniu, przystosowang
do pracy w warunkach zimowych (ujemne temperatury). Stacja kompresorowa winna
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przygotowac¢ powietrze o parametrach wymaganych dla zapewnienia prawidtowej pracy
separatorow optycznych, rowniez w przypadku wystepowania ujemnych temperatur.

Nalezy dostosowacé do potrzeb i zapewni¢ odpowiednig ilos¢ powietrza doprowadzonego do
separatorow optycznych stanowigcych przedmiot zaméwienia. Sprezone powietrze
doprowadzone do separatoréw musi spetniaé normy jakosci co najmniej klasy 3.2.3. wg
standardu 1SO 8573-1.

Dla zapewnienia wymaganej jakosci sprezonego powietrza kontenerowg stacje nalezy
wyposazy¢ co najmniej w: sprezarke srubowg min. 8 bar, cyklonowy automatyczny
(elektroniczny) spust kondensatu, osuszacz adsorpcyjny regenerowany na zimno z uktadem
filtracji wstepnej i doktadnej, uktad wentylacji nawiewnej i wywiewnej kontenera z petng
automatykg, nagrzewnice umozliwiajacg utrzymanie temperatury min. 5 st. C (sterowang
automatyczne), potgczenia pneumatyczne wewngtrz kontenera/éw czy pomieszczenia,
instalacje elektryczng zasilania urzadzen z szafkg przytgczeniowa, wewnetrzne oswietlenie
kontenera/ow czy pomieszczenia.

2.2.7. Separatory optyczne — wymagania podstawowe dla wszystkich separatoréw
optycznych

Gtowne czesci sktadowe:

Automatyczny separator sortujgcy danej frakcji materiatowej sktada sie z:

czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem,
e listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,

e armatury sprezonego powietrza, potgczeniami pomiedzy poszczegolnymi elementami
separatora,

e Dodatkowo w sktad systemu wchodzg:
- przenosnik przyspieszajgcy z konstrukcjg wsporczg czujnika,
- komora separacyjna,

- kompresor dla poszczegolnego systemu lub jednej stacji kompresoréw dla wszystkich
systemow wraz z doprowadzeniem i przytgczem sprezonego powietrza do armatury.

Podawanie odpadow

Odpady winny by¢ podawane do separatora poprzez przenosnik badz zespdt przenosnikow
wraz z niezbednymi przesypami, zapewniajgcymi rownomierne, jednowarstwowe roztozenie
odpadéow na tasmie do sortowania przenosnika przyspieszajgcego tak, aby mozliwie
wykluczyé naktadanie sie na siebie poszczegodinych obiektow (materiatdw).Wykonawca
winien zapewni¢ wyposazenie niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania systemu
sortujgcego. Dtug os¢ przenosnik a przyspieszajgcego winna by¢ taka, aby m in. odlegtosc
pomiedzy miejscem kontaktu odpadéw z tasmag przenos$nika a miejscem detekcji wynosita,
co najmniej 6000 mm. Predkos¢ przenosnik a przyspieszajgcego do 4, 0 m /s.

Szerokosé tasmy
Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéow w

ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu strona
Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,,Stary Las” 53



Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

Szerokos$¢ tasmy przenosnika przyspieszajgcego i wydajnos¢ separatora musi byé
dostosowana do ilosci segregowanych odpadéw. Podane przez Zamawiajgcego parametry
nalezy traktowacé, jako minimalne. Szerokos¢ czynna (szerokos¢ tasmy po odliczeniu czesci
tasmy zakrytej przez burty boczne czy uszczelnienie) tasmy winna odpowiada¢ (mniej wiecej
by¢ réwna) szerokosci czujnika.

Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty

Czujnik winien zosta¢ zabudowany na konstrukcji wsporczej nad przenosnikiem
przyspieszajgcym. Komora separacyjna winna posiadac:

e przegrode wyposazong w obracajgcg sie rolke i mozliwoscig regulacji — ustawiania
odpowiedniego dla danego rodzaju materiatu potozenia - przesuwania i ustawiania w
pionie i poziomie. Zakres przesuwania przegrody dostosowany do materiatu i
umozliwiajgcy optymalizacje sortowania w zakresie min. +/- 200 mm od nominalnego
potozenia,

e otwierane klapy rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie,

e odpowiednig regulowang (do ustawienia) konstrukcje eliminujgcg niekontrolowane
odbijanie sie wydzielanych materiatéw i wpadanie do miejsca przeznaczenia (np.
mieszanie surowca z balastem)

Pozostate wyposazenie

Separator musi by¢ urzgdzeniem kompletnym, wkomponowanym w linie sortowania. Nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ regulacji separatora i wyposazenia niezbednego dla prawidlowej
pracy separatora oraz optymalizacji jego pracy w zaleznosci od rodzaju wydzielonych frakciji,
materiatow. Szczegdly rozwigzan dotyczacych regulacji separatora optycznego, jego
wyposazenia oraz optymalizacji pracy nalezy przedstawi¢ w ofercie.

Konserwacija, serwis

Celem zapewnienia mozliwo$ci przeprowadzania biezacej konserwaciji, kalibracji i analizy
pracy separatorow nalezy zapewni¢ mozliwos¢ dojscia do separatoréw poprzez uktad
schodow i drabin, a w obszarze separatorow — komory separacyjnej, separatora, pulpitu
sterowniczego - podestow.

Cel

Zadaniem separatora jest automatyczne wydzielenie ze strumienia odpaddéw, danej frakcji,
okreslonego rodzaju materiatu.

Wymagania techniczne dla kazdego z oferowanych separatoréw

e  Separator winien zapewni¢ mozliwo$¢ wydzielenia obiektéw z warstwg PCV o wielkosci
min. 5 cm? i zawarto$ci PCV od 10%. Takie obiekty (materiaty) winny zosta¢ uznane,
jako PCV. Separator winien posiada¢ mozliwos¢ konfiguracji powyzszych parametrow.

e Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu strumienia
wydzielonej przez separator frakcji zarobwno na panelu separatora, jak i w systemie
wizualizacji. Dane winny zostaé pobierane w okresach maksimum co 5 minut.
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e Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu strumienia
wydzielonej przez separator frakcji po uptywie znacznego czasu (np. po 6 miesigcach

pracy).

e System wizualizacji winien obejmowac rowniez wizualizacje, kontrole i ustawienie
parametrow separatora z komputera znajdujgcego sie w sterowni. Nalezy zapewnig¢:

O

O

O

O

weryfikacje statusu separatora,
ustawienie, bgdz zmiane parametréw,
wglad w sktad wydzielonej frakcji.

transfer danych, statystyk do arkusza Excel.

o komputer, czujnik, jednostka detektujgca:

O

Zdolnos¢ przetwarzania / wydajnosé czujnika musi zostaé tak dobrana, aby réwniez
przy duzych predkosciach przenosnika przyspieszajgcego - nawet 4 m/s,
zapewnione byto skanowanie catkowitej powierzchni przenosnika bez wystepowania
luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia wszystkich obiektow znajdujgcych sie
na przenosniku. Dostawca winien w ramach oferty podaé¢ ilos¢ punktow
pomiarowych na sekunde oraz wielko$¢ tego punktu w cm?.

Celem zapewnienia rozpoznania réwniez najmniejszych obiektéw w ramach danej
wielkosci frakcji, wielko$¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wyniesé
max. 45% powierzchni najmniejszego zaktadanego obiektu w danej frakcji jednakze
nie wieksza niz 15 x 15 mm>.

W zwigzku z tym, ze czujniki za wyjatkiem separatora optycznego tworzyw
sztucznych oraz RDF stuzg identyfikacji zaréwno rodzaju materiatu, jak i koloru,
pomiar winien nastgpi¢ w tym samym miejscu i na tej samej osi. W ten sposéb
winna zosta¢ zapewniona maksymalna precyzja rozpoznania, jak réwniez winno
nastgpi¢ wykluczenie wystepowania przesunie¢ relatywnych obiektéw przy
identyfikacji koloru i rodzaju materiatu.

Celem przygotowania sie do zwigekszenia parametréw jakosciowych sortowanych
materiatdbw, w przypadku wszystkich separatorow za wyjgtkiem separatora
optycznego tworzyw sztucznych oraz RDF, nalezy zapewni¢ identyfikacje oprécz
rodzaju materiatu rowniez koloru. W przypadku sortowania papieru, mozliwosc
rozpoznania i oddzielenia papieru biatego od brgzowego (kartonu) jest niezbedna.
Papier mocno zabrudzony wzglednie zagnity (w fazie rozktadu) winien zostaé
uwzgledniony podczas sortowania i pozostawiony w frakcji balastu. W przypadku
separatorow, ktoére majg réwniez sortowaé PET nalezy umozliwic wydzielenie
pozytywne lub negatywne m.in. nastepujgcych koloréw PET: przezroczysty, zielony,
niebieski, brgzowy. Wraz z danym rodzajem wydzielanego PET o danym kolorze, w
zalezno$ci od biezagcych potrzeb nalezy umozliwi¢ wydzielenie dodatkowej frakgiji
materiatowej PE lub PP.

Czujniki winny zosta¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby konieczna kalibracja
systemu w trakcie normalnej pracy byta niezbedna najwczesniej po 250 godzinach
pracy. Obowigzuje to roéwniez przy duzych zmianach w warunkach pracy jak np.
przy zmianach temperatury.
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o Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania sie
parametrow pracy separatora do ewentualnych zmian predkosci przenosnika
przyspieszajgcego.

o Bezpieczenstwo pracy, redundancja

o Celem zapewnienia bezpieczenstwa pracy instalacji na wysokim poziomie, w
zwigzku tym, ze instalacja do sortowania zostaje wyposazona w wiekszg ilos¢
separatorow do sortowania automatycznego, nalezy zagwarantowa¢ mozliwosé
uzytkowania poszczegolnych systeméw przeznaczonych do wydzielania innych
frakcji materiatowych niezaleznie od siebie. Awaria systemu przeznaczonego do
sortowania papieru nie moze doprowadzi¢ do sytuacji, ze inny system np. do
sortowania tworzyw sztucznych czy sortowania PET nie bedzie mégt byé gotowy do
uzytkowania.

o System oswietleniowy nalezy tak zaprojektowac, aby nawet w przypadku awarii
50% zrodet Swiatta (zarowek) i utracie nawet do 50% natezenia Swiatta, system
sortowania automatycznego mdégt bezpiecznie pracowa¢ do nastepnej przerwy
(konca zmiany) bez negatywnego wplywu na parametry pracy separatora. Nalezy
zapewni¢, odpowiednig iloS¢ Zzrodet Swiatta (zaréwek) na metr szerokosci
przenosnika. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ fatwego czyszczenia zrédet Swiatta
(zaréwek), dobrej dostepnosci i ich wymiany bez koniecznosci uzycia
specjalistycznych narzedzi.

o Celem unikniecia uszkodzenia separatora odlegtos¢ pomiedzy skanerem, a tasmag
przenosnika winna wynosi¢ co najmniej 500 mm.

o Separatory winny pracowaé¢ z zachowaniem wymaganych parametréw pracy w
zakresie temperatur otoczenia w hali sortowni (ujemne/dodatnie): -20°C do +40°C

o Zespot z zaworami wyposazy¢ w system ogrzewania listwy tak, aby zapewnic
wiasciwg prace w przypadku obnizenia sie temperatury w hali nawet do temperatury
(ujemne): -20°C

o Bezpieczenstwo instalacji, zagrozenie pozarem:

o Koniecznie nalezy wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacji, nazbyt intensywne
przenoszenie ciepta na materiat wejsciowy do separatora i zwigzane z tym
niebezpieczehstwo pozaru. Podczas zatrzymania instalacji — przenosnika
przyspieszajgcego — winno zosta¢ bezzwitocznie, jednakze nie pdzniej niz po 5
sekundach od zatrzymania, wytgczone oswietlenie materiatu. Natezenie o$wietlenia
i wynikajgce z tego przenoszenie ciepta podczas skanowania w trakcie pracy
instalacji nie moze $rednio przekroczy¢ 0,50 W/cm? mocy lamp.

o W przypadku witgczonego systemu osSwietlenia separatora temperatura po 1
godzinie na powierzchni przenosnika / materialu nie moze przekroczy¢ 80°C
niezaleznie od statusu pracy przenosnika przyspieszajgcego (wigczony/ wytgczony).

e Elastycznosc¢, mozliwos¢ wykorzystania systemu dla innych zadan:

o Celem zapewnienia duzej funkcjonalno$ci i mozliwosci wykorzystania
poszczegodlnych separatoréw sortujgcych dla innych zadan w przysztosci, nalezy
odpowiednio zaprojektowac¢ efektywnos¢ i mozliwosci kazdego z czujnikéw tzn. tak,
aby zapewni¢ mozliwos¢ realizacji roznych zadan w zakresie sortowania rowniez w
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przysztosci. Procz zdefiniowanych i wymaganych indywidualnych dla kazdego
separatora kryteriow sortownia na etapie biezgcej realizacji podanych ponizej w
wymaganiach szczegotowych, kazdy z systemdéw sortujgcych winien posiadac
mozliwos¢ realizacji innych typowych zadan sortowania. Realizacja dodatkowych
zadan winna by¢ mozliwa po zastosowaniu dodatkowego odpowiedniego
oprogramowania, ktére bedzie mégt naby¢ Zamawiajgcy w przysztosci i nie moze
wigzac sie z konieczno$cig doposazenia czy wymiany komputera, czesci lub catosci
czujnika itp.

o Celem zapewnienia odpowiedniej obstugi serwisowej, obnizenia kosztow
zwigzanych z zapewnieniem serwisu, wszystkie separatory optyczne winny zostac
wykonane przez jednego producenta.

2.2.7.1. Separator optyczny tworzyw sztucznych — wymagania szczegétowe

Frakcja, materiat wejsciowy

Frakcja >80mm odsiana na sicie bebnowym, pozbawiona odpaddéw tarasujgcych mogacych
zaktocic dalszy proces sortowania, podawana przenosnikiem lub poprzez cigg przenosnikow
posrednich na przenosniki przyspieszajgce.

Predkos$¢ przenosnika

Przenos$nik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania

Zdefiniowane tworzywa sztuczne (m.in. PET, PE, PP, PS) za wyjatkiem PCV oraz kartoniki
po napojach (Tetra Pak). Oczekuje sie mozliwoéci tworzenia dodatkowych innych
konfiguracji (zadan) wydzielenia.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie lub negatywnie

Przepustowosé

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar dziatania
czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 10 Mg/h przy ciezarze nasypowym
ponad 150kg/m?3. Szerokos$¢ dziatania winna wynosi¢ min. 2800 mm.

Efektywnos¢ pracy

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 80%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykona¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie
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W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac¢ odpowiedni zespdt zaworow.
Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw),
jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny tworzyw
sztucznych, przenosnik przyspieszajgcy nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami
(zespot zaworow), przy czym odlegto$¢ pomiedzy dyszami (0$-08) nie powinna by¢ wieksza
niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektow o ciezarze powierzchniowym min.
150 g/dm?2,

Ponadto listwa (zespét z zaworami) winna zostaé wyposazona w system automatycznie
ustawianego potozenia listwy z dyszami oraz system sygnalizacji jej potozenia. Cel:
zapewnienie fatwosci czyszczenia.

2.2.7.2. Separator optyczny papieru —wymagania szczegbétowe

Frakcja, material wejsciowy

Frakcja >80 mm odsiana na sicie bebnowym, poddana dziataniu separatora optycznego
tworzyw sztucznych tj. pozbawiana w znacznym udziale tworzyw sztucznych, kartonikéw po
napojach, podawana poprzez cigg przenosnikdéw posrednich na przenosniki przyspieszajgce.
Predkos¢ przenosnika

Przenos$nik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania

Papier zmieszany lub papier bez kartonu brgzowego i kartonikdw po napojach.

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan) wydzielenia.
Rodzaj sortowania

Pozytywnie lub negatywnie

Przepustowos¢

Separator nalezy dobraé¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar dziatania
czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 6 Mg/h przy ciezarze nasypowym ok.
150 kg/m3. Szeroko$¢ dziatania winna wynosié¢é min. 2000 mm.

Efektywnos¢ pracy

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czystosci min. 80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

Podesty

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykona¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zaleznos$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zespdt zaworow.
Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw),
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jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator papieru przenosnik
przyspieszajgcy) nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zesp6t zawordw), przy
czym odlegtos¢ pomiedzy dyszami (0$-08) nie powinna by¢ wigksza niz 30 mm i zapewniac
mozliwo$¢ wydzielenia obiektdéw o ciezarze powierzchniowym min. 200 g/dm?.

Ponadto listwa (zespét z zaworami) winna zostaé wyposazona w system automatycznie
ustawianego potozenia listwy z dyszami oraz system sygnalizacji jej potozenia. Cel:
zapewnienie fatwosci czyszczenia.

2.2.7.3. Separator PE/PP — wymagania szczego6towe

Frakcja, materiat wejsciowy

Frakcja ciezka (3D) pozostata z frakcji >80 mm odsianej na sicie bebnowym, poddane;j
dziataniu separatora optycznego tworzyw sztucznych i podzialowi na separatorze
balistycznym. Frakcja ciezka winna zosta¢ podawana poprzez przenosnik lub ciag
przeno$nikow posrednich na przenosnik przyspieszajgcy separatora PE/PP.

Predkos$¢ przenosnika

Przenos$nik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania

Tworzywa sztuczne typu PE lub PP lub PE+PP.

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan) wydzielenia.
Rodzaj sortowania

Pozytywnie

Przepustowos¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego do separatora,
jednakze winien on zosta¢ dobrany dla min. 3,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym ok. 50
kg/m3. Szeroko$¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 1.000 mm.

Efektywnos¢ pracy

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czystosci min. 85%. W ocenie zostang pominigte obiekty czarne.

Dodatkowe wyposazenie

W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zespdt zaworow.
Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw),
jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny tworzyw sztucznych
przenosnik przyspieszajgcy nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespot
zaworow), przy czym odlegtosé pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30
mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150
g/dm?2.

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu strona
Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,,Stary Las” 59



Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych ,Stary Las” Spétka z o.0.

Ponadto listwa (zespét z zaworami) winna zostaé wyposazona w system automatycznie
ustawianego potozenia listwy z dyszami oraz system sygnalizacji jej potozenia. Cel:
zapewnienie fatwosci czyszczenia.

2.2.8. System wizualizacji i sterowania

System wizualizacji pracy sortowni odpadéw ma umozliwiaé podglad stanéw pracy, awarii
oraz zarzgdzania sterowaniem poszczegolnych urzgdzen sortowni. Zastosowany system
nalezy wyposazy¢ w funkcje archiwizacji danych. System winien zostaé wyposazony w
zestaw funkcji pozwalajgcych na przeglgdanie zarchiwizowanych danych w tym réwniez
zdarzeh alarmowych informujgcych operatora o zaistniatych awariach podczas pracy
obiektu. Stacje komputerowa, na ktérej zainstalowany jest system wizualizacji i sterowania,
nalezy wyposazy¢ w specjalne oprogramowanie umozliwiajgce zdalng diagnostyke systemu i
urzadzen, pomoc techniczng i transfer plikébw. Zamawiajgcy zapewni w tym celu
bezposrednie potgczenie internetowe.

System sterowania winien sktada¢ sie z rozproszonych szaf technologicznych, w ktorych
znajduja sie: sterowniki PLC, aparatura zasilajgca i zabezpieczajgca napedy oraz analizator
parametrow zasilania. Stacja komputerowa stanowi gtéwne miejsce sterowania. W
przypadku awarii stacji komputerowej sterowanie pracg linii winno odbywac sie za pomocg
panelu operatorskiego w sposob gwarantujgcy ciggtg prace linii sortowniczej.

Stan pracy kazdego urzadzenia linii sortowniczej winien by¢ okreslany kolorystycznie
poprzez prezentacje co najmniej nastepujgcych standéw: praca urzadzenia, urzgdzenie
zatrzymane, gotowos¢ urzgdzenia do pracy, awaria urzgdzenia. W przypadku urzadzeh z
zastosowang mozliwoscig zmiany predkosci napedow, wartosci tych parametrow bedg mogty
by¢ zmieniane zdalnie w systemie sterowania poprzez wprowadzenie okreslonej wartosci z
poziomu wizualizacji oraz panelu operatorskiego.

Uktad sterowania linig sortowniczg winien umozliwi¢ uruchomienie i prace linii w Kilku
wariantach pracy, ktore wykonawca winien zaproponowacC na podstawie innych zapisow
dokumentacji przetargowej oraz wtasnych doswiadczen. Nalezy umozliwic ciggtg prace linii z
witgczonymi bgdz wytgczonymi separatorami, w ktore linia sortownicza zostata wyposazona.

Rozpoczecie pracy linii sortowniczej winno by¢ sygnalizowane ostrzegawczo przez ok. 10
sek. Uktad sterowania winien wybra¢ wtasciwg kolejnos¢ uruchamianych badz
zatrzymywanych urzadzen w zaleznosci od wybranego przez operatora wariantu pracy linii.

Z uwagi na koniecznosS¢ zapewnienia bezpiecznych warunkoéw pracy nalezy zapewnic
automatyczny system zabezpieczenia przed uruchomieniem linii w sytuacji braku gotowo$ci
ze strony urzgdzeh lub personelu obstugi. W uzasadnionych technologicznie miejscach
winny zosta¢ zainstalowane wytgczniki awaryjne uniemozliwiajgce uruchomienie linii po
aktywowaniu (wcisnieciu) ktéregokolwiek z nich. Poszczegdlne urzadzenia nalezy
wyposazyé w zabezpieczenia przecigzeniowe oraz zwarciowe, ktérych stan wytgczenia
awaryjnego bedzie sygnalizowat brak gotowosci pracy urzadzenia. Ponadto nalezy
zabezpieczy¢ dostep do obszarow serwisowych - zagrozonych, w ktérych prace nie moga
by¢ prowadzone w trakcie dziatania linii technologicznej, a w przeciwnym razie winno
nastepowac automatyczne wytgczenie bgdz uniemozliwienie uruchomienia linii sortowniczej.

Wizualizacja pracy linii winna byC przedstawiona na ekranie aplikacji w postaci schematu
technologicznego przedstawiajgcego wszystkie urzgdzenia linii technologicznej oraz
kierunku przeptywu odpaddéw. Ponadto nalezy zapewni¢ podglad stanu m.in. zapetnienia
konteneréw, pracy kompresorow oraz wentylacji kabin sortowniczych z informacjg o
zanieczyszczeniu filtra.
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System sterowania winien posiada¢ mozliwo$¢ monitorowania parametrow zasilania szaf
technologicznych energig elektryczng, takich jak: natezenia prgdéw, napiecia, moce,
wspotczynniki mocy, czestotliwosci, wspotczynniki znieksztatcenn harmonicznych napiecia i
pradu oraz zuzycia energii. System wizualizacji winien umozliwia¢é generowanie raportéw
czasu pracy sortowni dla danej doby (z podziatem na zmiany), tygodnia, miesigca, kwartatu i
roku.

System wizualizacji winien zapewni¢ nastepujgce wymagane funkcje:

e dostarczanie, wizualizacja i zbieranie informaciji o stanie pracy linii sortowniczej,

e Zzbieranie, przedstawianie i opracowywanie meldunkoéw,

e opracowywanie raportéw,

o tworzenie wielkosci obliczeniowych,

o przedstawianie wykreséw i trendow,

e Zzbieranie i zarzgdzanie danymi,

e sterowanie procesem technologicznym,

e nadzorowanie prac konserwacyjnych,

e umozliwienie obstudze i osobom uprawnionym sterowanie systemem, przy zachowaniu
odpowiednich zabezpieczen,

e zabezpieczenie przed ingerencjg w system sterowania oséb niepowotanych,
e kontrole i alarmowanie o sytuacjach awaryjnych i niepozgdanych,
o optymalizacja i prognozowanie krotko-okresowe pracy Zaktadu,

o przedstawienie ilosci roboczogodzin dla wybranych urzadzen, (dwa sumatory
z mozliwoscig zerowania jednego).

2.2.9. Wymagania materiatowe

Wszystkie materiaty i urzgdzenia stosowane przy wykonywaniu kontraktu muszg by¢:

e dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujagcym prawem (w tym w
szczegoblnosci Prawem budowlanym i Ustawg z dnia 16.04.2004 o wyrobach
budowlanych) i posiadaé wymagane prawem deklaracje lub certyfikaty zgodnosci i
oznakowanie,

e nowe i nieuzywane.

2.2.10. Zestaw komputerowy

Dostarczone komputery oraz ich parametry nalezy dobra¢ tak, aby umozliwiaty
bezproblemowa wspétprace z uktadem sterowania.
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Wymaga sie, aby oprogramowanie pozwalato na czytelng wizualizacje uktadu
technologicznego, tatwy odczyt stanéw i parametrow pracy poszczegdlnych urzadzen,
zmiane nastaw urzgdzen, ich wigczania i wylgczania.

Ponadto program ma posiada¢ uproszczone procedury pracy automatycznej, mozliwosc
rejestracji btedoéw i standéw awaryjnych oraz ich archiwizacji. Komputery dostarczane w
ramach systemu wizualizacji i sterowania nie bedg stosowane w innych celach (np.
biurowych), niz zwigzanych $ciSle ze sterowaniem linig technologiczng, zgodnie z
przeznaczeniem i w zakresie okreslonym przez dostawce linii technologiczne;.

Stacje operatorskg nalezy wyposazy¢é w dwa niezalezne monitory 27”7 z wbudowanymi
gtosnikami.

2.2.11.Sprzet PLC
Wymagania wobec urzgdzeh PLC:
e budowa modutowa umozliwiajgca dalszg etapowg rozbudowe konfiguracji PLC,

o wszystkie sterowniki winny by¢ zabudowane w technologicznych szafach zasilajgco-
sterujgcych.

Dla realizacji wymaganych funkcji bezpieczenstwa w obszarze technologicznym nalezy
zastosowac¢ programowalny sterownik bezpieczenstwa.

Sterownik ten winien posiada¢ wydzielong sie¢ komunikacyjng - bezpieczehstwa. Sie¢ ta
swymi obszarami winna obejmowal wszystkie urzgdzenia technologiczne i urzgadzenia
dodatkowo wprowadzone dla podwyzszenia bezpieczehstwa obstug linii technologcznej.

2.2.12.Oprogramowanie

Wykonawca ma obowigzek przekazania kopii aplikacji zastosowanej w sterownikach
systemu sterowania i innych programowalnych urzadzen.

Wymaga sie, aby wszelkie oprogramowanie technologiczne/firmware zapewniato
zarchiwizowanie w wersjach instalacyjnych na niewymazywanych nosnikach danych i byto
protokolarnie przekazane Zamawiajgcemu.

Odtwarzanie (reinstalacja) tego oprogramowania ma by¢ mozliwa centralnie (ze stanowiska
CD) lub lokalnie.

2.2.13. Wymagania dotyczace szaf zasilajgco — sterowniczych
e Szafy sterownicze zabudowane w uktadzie rozproszonym na instalacji.

e W celu zagwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci wymagany jest standard
przemystowy.

e Stopien ochrony dla wykonywanych szaf zasilajgco-sterujgcych: IP55.
e Nalezy zapewni¢ wymagane warunki srodowiskowe dla aparatury zabudowanej w

szafach zasilajgco-sterujgcych (wentylacja, ogrzewanie — jezeli jest wymagane).
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o Wybrang szafe zasilajgco-sterujgca nalezy wyposazy¢ w lokalny kolorowy dotykowy
panel operatorski z ekranem o przekatnej nie mniejszej niz 7,2 dla realizacji
redundantnych funkcji sterowniczo-diagnostycznych (wfasna lokalna pamie¢ zdarzen i
awarii).

e Szafy nalezy wyposazy¢ w dodatkowe funkcje ochrony przeciwprzepieciowej dla
minimalizowania skutkéw wytgczeh awaryjnych zasilania jak rowniez zatrzyman
awaryjnych dla catej linii technologiczne;j.

o Wszystkie kable, przewody i silniki nalezy zabezpieczy¢ od zwaré i przecigzen
samoczynnymi wytgcznikami nadmiarowo-prgdowymi lub bezpiecznikami topikowymi o
wymagalnej obcigzalnosci diugotrwatej i zwarciowej. W obiektach zastosowac gtéwne
wytgczniki zasilania. Niezaleznie od tego kazda szafa zasilajgco-sterujgca winna
posiada¢ wytgcznik gtéwny, ktérym mozna wytgczy¢ zasilanie.

o  Szafy zasilajgco-sterownicze nalezy wyposazy¢ w oswietlenie pol.

e Na kazde pole powinno by¢ przewidziane gniazdo wtykowe ze stykiem ochronnym.

e Wszystkie elementy nosne, szyny montazowe, ptyty montazowe itp. muszg byc¢
odpowiednio zabezpieczone przed korozja.

o Uktad sieci instalacji nalezy wykonac¢ jako TN-S (z wydzielonym przewodem ochronnym
PE) i obejmowaé ma wszystkie wewnetrzne linie kablowe i linie kablowe zasilajgce
urzgdzenia.

2.2.14.Instalacja obiektowa

Wszystkie napedy maszyn i urzgdzenia technologiczne zasilane bedg za posrednictwem

wytgcznikdw remontowych z funkcjg zamykania na ktdédke. Wytgczniki te montowane sg w

poblizu napeddéw, na kablach zasilajgcych urzadzenia, a ich stan sygnalizowany jest

w komputerowej stacji operatorskiej i panelu operatorskim.

Wszystkie napedy maszyn i urzgdzenia technologiczne wyposazono w lokalne panele
sterujgce dla zatgczenia i wytgczenia napedu podczas prowadzonych prac remontowych.

Panel sterujgcy nalezy dodatkowo wyposazy¢ w wytgcznik awaryjny i sygnalizacje optyczng
uzyskanej gotowosci do sterowania napedem.

Nalezy wydzieli¢ trasy kablowe dla systemow niskoprgdowych i dla tras kabli sitowych
zasilajgcych.

Trasy kablowe nalezy wykona¢ z koryt siatkowych.
2.2.15. Wymagania uzupetniajgce
Instalacje elektryczng nalezy wyposazy¢ w potgczenia wyrownawcze dodatkowe.

Wykonawca projektu ponosi odpowiedzialnos¢ za poprawnosc¢ przyjetych rozwigzan.

Uwaga:

Wykonawca winien zapewni¢ odpowiednie potgczenie / powigzanie systemu sterowania
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istniejgcej instalacji z systemem sterowania nowej instalacji. Systemy sterowania winny
zostac odpowiednio zsynchronizowane.

Zamawiajgcy zapewni wolng moc elektryczng dla podtgczenia urzgdzen stanowigcych
przedmiot niniejszego zamowienia..

Wykonawca odpowiada z tytutu gwarancji jakosci za wszystkie dostarczone urzgdzenia,
materiaty i wykonane prace.

3. Pozostatle Wymagania Zamawiajgcego

3.1. Dziennik Montazu

Wykonawca powinien naby¢ i przechowywaé w Miejscu Dostaw Dziennik Montazu.
Na Miejscu Dostaw powinny znajdowac sie, co najmniej nastepujgce dokumenty:

o Projekt Technologiczny,

o Dokumentacja powykonawcza,

o  Protokét przekazania Miejsca Dostaw,

e Notatki ze spotkan organizacyjnych, instrukcje i notatki Zamawiajgcego, oraz

¢ Inne dokumenty zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego.

3.2.  Ogodlne warunki wykonania i odbioru Przedmiotu Zaméwienia

W trakcie realizacji Kontraktu, Wykonawca zobowigzany bedzie przedtuza¢ ubezpieczenie
OC w zakresie prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej zwigzanej z przedmiotem
zamowienia.

3.2.1.0rganizacja prac

Wykonawca wykona i uzgodni z Zamawiajgcym Harmonogram Realizacji Przedmiotu
Zaméwienia (HRPZ).

Wykonawca bedzie miat prawo modyfikowaé HRPZ nie cze$ciej niz jeden raz w miesigcu.
Modyfikacja musi by¢ dla swojej waznosci zatwierdzona przez Inzyniera i Zamawiajgcego.

3.2.2.Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisow oraz powinien
zapewni¢ ochrone wiasnosci Zamawiajgcego.
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Wykonawca jest zobowigzany do szczegétowego oznaczenia instalacji i urzadzen,
zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia
wiasciciela instalacji i urzadzen, jesli zostang przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji
robét.

3.2.3.0chrona srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do
przepiséw i normatywéw z zakresu ochrony srodowiska na Miejscu Dostaw i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegodlnie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i
otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu Zamaowienia.

3.2.4.Warunki BHP oraz bezpieczenstwa pozarowego

Podczas realizacji Kontraktu Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy, w szczegodlnosci zawartych w rozporzgdzeniach Ministra
Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. nr 169, poz. 1650). Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie
urzadzenia socjalne, sprzet oraz odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca zobowigzuje sie do okazania na prosbe Zamawiajgcego dokumentow
potwierdzajgcych waznos¢ szkolen BHP, badan lekarskich oraz odpowiednich uprawnieh i
swiadectw kwalifikacyjnych. Wykonawca przeprowadzi ocene ryzyka zawodowego
zwigzanego z zakresem planowanych prac oraz zapewni bezposredni nadzér nad swoimi
pracownikami.

Wykonawca zapewni oraz wyegzekwuje uzywanie przez Personel Wykonawcy przez caty
okres trwania robot srodkéw ochrony indywidualnej w postaci kamizelek ostrzegawczych,
odziezy oraz obuwia roboczego i/lub ochronnego oraz hetméw ochronnych, takze wszelkich
innych Srodkéw ochrony indywidualnej oraz zbiorowej stosownie do zagrozen. Wszelkie
srodki ochrony indywidualnej bedg spetnia¢c wymogi rozporzadzenia Ministra Gospodarki z
dnia 21 grudnia 2005r. w sprawie zasadniczych wymagan dla s$rodkéw ochrony
indywidualnej (Dz. U. nr 259, poz. 2173).

O fakcie przypadkowego lub umys$inego uszkodzenia jakichkolwiek instalacji lub urzgdzen
Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera, gestora sieci oraz odpowiednie stuzby i
bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkich niezbednych informacji oraz pomocy.

Wykonawca bedzie realizowat prace zgodnie z przepisami ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy posiadajgcy aktualne
legalizacje, a wszelkie materiaty palne bedg skitadowane w sposdb zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osbéb nieupowaznionych.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie szkody na rzecz Zamawiajgcego oraz osob
trzecich spowodowane pozarem powstatym w wyniku realizacji robét bedgcych przedmiotem
Umowy.

3.2.5.Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Wykonawca zapewni we wilasnym zakresie zabezpieczenie zaplecza na potrzeby realizacji
kontraktu.
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3.2.6.Wymogi dotyczace warunkéw pracy Personelu Wykonawcy

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca zapewnit swojemu personelowi warunki pracy
zgodne z wymaganiami stawianymi przez prawo pracy Kraju.

3.2.7.Wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow

Materiaty budowlane, stosowane w trakcie wykonywania Prac, majg spetnia¢ wymagania
przepiséw Kraju, a Wykonawca bedzie posiadat dokumenty potwierdzajgce, ze zostaly one
wprowadzone do obrotu zgodnie z regulacjami Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881) i posiadajg wymagane parametry
poswiadczone swiadectwami jakosci dla dostarczanej partii materiatdw budowlanych oraz
stosowne certyfikaty, aprobaty techniczne, $wiadectwa dopuszczenia iinne jezeli
wymagane.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one
potrzebne do Prac, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢
i wlasciwos¢ i byly dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie Miejsca Dostaw
w miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym.

Wykonawca zapewni wiasciwy transport, sktadowanie i zabezpieczenie materiatbw na
Miejscu Dostaw.

Przy wykonywaniu Kontraktu nalezy stosowa¢ wyroby budowlane speiniajgce wymagania
okreslone w przepisach o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie.

Dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie s3:
= wyroby budowlane, wtasciwie oznaczone, dla ktérych zgodnie z przepisami:

o wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz witasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych - w
odniesieniu do wyrobéw podlegajgcych tej certyfikacii,

o dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodno$ci lub deklaracje zgodnosci
z Polskg Norma lub z aprobatg techniczng - w odniesieniu do wyrobow nie objetych
certyfikacjg podang wyzej, majgcych istotny wptyw na spetnienie co najmniej
jednego z wymagan podstawowych,

= wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobow nie majgcych istotnego wptyw na
spetnienie wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych wedtug
tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej,

= wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi
przepisami dokonano oceny zgodnosci z ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez
Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
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= wyroby znajdujgce sie w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobdéw
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent
wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej. Dopuszczone do
jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sg wyroby wykonane wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, sporzadzonej w fazie projektu budowlanego lub
uzgodnionej z jednostkg projektowa, dla ktérych dostawca wydat oswiadczenie
wskazujgce, ze zapewniono zgodnos$¢ wyrobu z tg dokumentacjg oraz przepisami
i obowigzujgcymi normami. Kazda partia materiatdow, dla ktérych wymagany jest atest
musi by¢ dostarczona na budowe z takim dokumentem. Materialy posiadajgce atest
moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli jakos¢ materiatu zostanie zakwestionowana
jako niezgodna z wymaganiami Zamawiajgcego, to takie materiaty lub urzadzenia
zostang odrzucone.

3.2.8.Zaopatrzenie w media niezbedne do realizacji kontraktu

Zamawiajgcy udostepni Wykonawcy dostep do mediow. Za zuzyte media Wykonawca
rozliczy sie z Zamawiajgcym wg aktualnych cen mediow jakie ma Zamawiajgcy

3.2.9.Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ dostaw i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw
technicznych.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych, dojazdach do Miejsca Dostaw.

3.2.10. Instalacje wewnetrzne wodne, sanitarne, elektryczne, cieptownicze, inne

Wymagania dla instalacji wewnetrznych wykonywanych na terenie planowanego miejsca
doposazenia i dostosowania linii technologicznej hali sortowni okreslajg w szczegolnosci
nastepujgce opracowania:

=  Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 5 — Warunki techniczne wykonania i
odbioru instalacji wentylacyjnych (ISBN 83-88695-09-6)

= Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 6 — Warunki techniczne wykonania i
odbioru instalacji ogrzewczych (ISBN 83-88695-12-6)

»  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, - cze$¢ D: Roboty
instalacyjne, Zeszyt 2, Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach
uzytecznosci publicznej, ITB, Warszawa 2004, (ISBN cyklu 83-7370-660-7)

3.2.11.Rozruch
Zamawiajgcy wymaga przeprowadzenia rozruchu celem udowodnienia, ze gwarantowane
parametry ekologiczne i technologiczne zostaty osiggniete w wyniku zrealizowanego

Kontraktu .

Rozruch bedzie przeprowadzony przez Wykonawce na jego koszt.
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Rozruch zostanie przeprowadzony zgodnie z procedurami opracowanymi przez Wykonawce
i zatwierdzonymi przez Inzyniera i Zamawiajgcego, przedstawionymi w Projekcie Rozruchu,
w obecnosci i pod nadzorem Inzyniera i Zamawiajgcego z udziatem Personelu
Zamawiajgcego.

Wykonawca winien z wyprzedzeniem minimum 30 dni przed przystgpieniem do rozruchu
przedtozy¢ Zamawiajgcemu Harmonogram Rozruchu, Projekt Rozruchu i wykaz personelu
niezbednego do przeprowadzenia rozruchu.

Rozruch nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcym porzadku:

e Préby przedrozruchowe tzw. rozruch mechaniczny ,na sucho” w czasie min. 2 dni,
roboczych przy pracy jednozmianowej— w wyniku tych prob nalezy potwierdzié¢
gotowos¢ instalacji/ urzgdzen do przeprowadzenia prob rozruchowych.

e Préby rozruchowe tzw. rozruch technologiczny w czasie min. 4 dni roboczych przy
pracy jednozmianowej, gidwny zakres prac i dziatah majgcych na celu optymalizacje
parametrow oraz potwierdzenie gotowosci instalacji do pracy ciggtej z
gwarantowanymi parametrami technologicznymi.

e Ruch prébny (Préby Koncowe) — tj. normalna praca instalacji w czasie 10 dni
roboczych przy pracy jedno zmianowej. Do protokotu z Ruchu prébnego

W ciggu 7 dni od =zakohczeniu Rozruchu Wykonawca przedstawi Inzynierowi i
Zamawiajgcemu Raport, w ktorym zostang przedstawione wyniki badan oczekiwanych
parametrow wymaganych (okreslonych w pkt. 1.1.3.).

3.2.12. Warunki odbioru

3.2.12.1. Rodzaje odbiorow

W zaleznosci od okreslonych w dokumentacji projektowej i umowie ustalen, realizacja
wszystkich elementéw Przedmiotu Zamédwienia podlega nastepujgcym odbiorom:

= odbiorowi koncowemu,
= odbiorowi po uptywie Okresu gwaranc;ji i rekojmi,
3.2.12.1.1. Odbiér koncowy

Zasady odbioru korncowego

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Przedmiotu Zaméwienia
w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonhczenie wykonania Przedmiotu Zamowienia oraz gotowo$¢ do odbioru
koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Montazu i
pisemnym powiadomieniem Inzyniera i Zamawiajgcego.

Minimum 14 dni przed odbiorem koncowym Wykonawca dostarczy Inzynierowi i
Zamawiajgcemu kompletng dokumentacje powykonawczg (w ilosciach i formacie zgodnym z
zapisami pkt. 1.2.4.3.5 Format i iloS¢ opracowan).
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Warunkiem przystgpienia do odbioru kohcowego jest zatwierdzenie przez Inzyniera i
Zamawiajgcego dokumentacji powykonawczej.

Odbidér koncowy nastgpi w terminie do 7 dni od daty zatwierdzenia dokumentacji
powykonawczej i pisemnego powiadomienia Inzyniera i Zamawiajgcego o gotowosci do
odbioru koncowego.

Odbioru koncowy dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnhosci
Zamawiajgcego, Inzyniera i Wykonawcy. Komisja dokona oceny jakosciowej na podstawie
przeditozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw i dokumentacji rozruchowej, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania z Wymaganiami Zamawiajgcego i Umowa.

Dokumenty do odbioru koricowego

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru koncowego, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Wykonawce i zaakceptowanego przez Inzyniera i Zamawiajgcego..

Do przejecia koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé w szczegdlnosci
nastepujgce dokumenty:

= dokumentacje powykonawczg,

= dokumentacje rozruchowg

= zalecenia i sugestie technologiczne,(jesli zaistniejq)
= Dziennik montazu

= wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan, ktére potwierdzg spetnianie oczekiwanych
parametrow wymaganych w pkt. 1.1.3.

= deklaracje zgodnoéci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,
Termin wykonania poprawek wyznaczy Zamawiajgcy i komisja stwierdzi ich wykonanie.
3.2.12.1.2. Odbiér po uptywie Okresu gwarancji i rekojmi,

Odbiér po uptywie Okresu gwarancji i rekojmi zostanie przeprowadzony zgodnie z
warunkami opisanymi w pkt 3.2.12.1.1

3.2.13.Szkolenia

Celem szkolenia Personelu Zamawiajgcego jest zdobycie przez personel wiedzy na temat
eksploatacji, utrzymania i konserwacji wszystkich, urzadzen i instalacji objetych Kontraktem
w celu zapewnienia prawidtowe;j i stabilnej eksploatacji catosci Przedmiotu Zamdwienia.

Wykonawca zapewni odpowiednie szkolenie dla Personelu Zamawiajgcego w zakresie
eksploatacji i zrozumienia wszystkich zastosowanych systemoéw i technologii, okresowych
kontroli, napraw i eksploatacji Przedmiotu Zamowienia.

Szkolenie zostanie przeprowadzone przed Rozruchem.
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Wykonawca przedstawi szczegdtowy program szkolenia w terminie 21 dni przed
planowanym terminem jego przeprowadzenia. Program szkolenia winien by¢ zatwierdzony
przez Zamawiajgcego i Inzyniera.

Wszelkie szkolenia i instrukcje bedg w jezyku polskim.

Kazdy pracownik obstugi otrzyma wydane przez Wykonawce swiadectwo potwierdzajgce
otrzymanie odpowiedniego przeszkolenia.

K. Zalgczniki

1. Zalgcznik nr C-1 - Projekt Technologiczny (czes¢ opisowa)

2. Zatacznik nr C-2 — Rzut przyziemia hali sortowni

3. Zatgcznik nr C-3 — Przekrdj w osiach A-A, F-F

4. Zatgcznik nr C-4 — Przekréj w osiach 1-1, 2-2, 3-3, 4-4, B-B, C-C, D-D, E-E

5. Zatgcznik nr C-5 — Plan Zagospodarowania Terenu

Dostawa wraz z instalacja urzadzen stanowigcych wyposazenie linii technologicznej Sortowni odpadéow w
ramach rozszerzenia rzeczowego projektu pn. ,Racjonalizacja gospodarki odpadami poprzez budowe Zaktadu strona
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