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zsypy sortownicze do kontener6w. Odpady niebezpieczne gromadzone sg w
pojemnikach o objetosci np. 15 1 wstawionych do kabiny. W kabinie sortowania
wstepnego mozna réwniez nacina¢ worki z odpadami, aby ulatwi¢ ich rozsypanie
si¢ w sicie bgbnowym, zanim linia zostanie docelowo doposazona w rozrywarke
workow.

Po przejsciu przez kabing sortowania wstepnego odpady trafiajq do sita
bebnowego Poz. 1-6. Sito bebnowe jest urzadzeniem odpowiedzialnym za
mechaniczng segregacje odpadéw komunalnych. Jest to urzadzenie mechaniczne,
ktérego sercem jest przestrzenna konstrukcja stalowa w formie walca o poszyciu
wykonanym z blach perforowanych. Catosé urzadzenia Wyposazona jest w
obudowg izolowana, zmniejszajaca poziom halasu oraz emisyjno$¢ zapachowa.
Sito w wyniku ruchu obrotowego rozbija zbite odpady i rozdziela je
mechanicznie na 3 frakcje wielko$ciowe.

Frakcja drobna (mineralna) do 20 mm trafia do kontenera znajdujacego sie
pod sitem i dalej kierowana jest na sktadowisko czgsciowo jako materiat na
przysypki a czgsciowo jako balast — jej skfad to gtéwnie fragmenty szkla,
ceramiki, gruzu, piasku, popiotéw, drobnych elementéw organicznych, mniejsze
elementy z tworzyw sztucznych itp.,

Frakcja $rednia 20 - 80 mm, jej sktad to zanieczyszczona frakcja organiczna,
Frakcja gruba (surowcowa) o wielkosci powyzej 80 mm, zawiera najwiecej
surowcow wtérnych.

Przedstawiona linia sortownicza ukierunkowana jest w gtéwnej mierze na
maksymalne wysortowywanie zbywalnej frakcji SUrOWCOWe].

Frakcja drobna odsiana na sicie bedzie zbierana do kontenera znajdujacego sie
pod sitem i dalej na kwaterach czesciowo jako materiat na warstwy izolacyjne a
czgsciowo jako balast deponowana na kwaterze balastu.

Frakgja $rednia po odsianiu na sicie zostaje zebrana przenosnikiem podsitowym
Poz. 1-7 i dalej za posrednictwem przeno$nika przesytowego tej frakcji Poz. 1-8,
trafia na plyte placu zatadunkowego (obiekt nr 9). Frakcja bedzie zaladowana na
przyczepy ciagnikowe i przewozona na kwatere mineralizacji. Natomiast frakcja
gruba po przejsciu przez sito trafia bezposrednio na przeno$nik sortowniczy tej
frakcji Poz. 1-14. Przenosnik sortowniczy stoi na trybunie sortowniczej frakcji
grubej Poz. 1-15, nad ktérg jest nadbudowana kabina sortownicza Poz. 1-16.
Kabina sortownicza wyposazona jest réwniez w instalacje wentylacyjna,
grzewcza i oswietlenie. Frakcja gruba w kabinie poddana jest procesowi
segregacji recznej. Wybrane surowce sortowacze zrzucajg na posadzke lub do
kontener6w . Pozostata cze$é odpadéw frakeji grubej trafia przenosnikiem do
prasy. W przypadku awarii prasy przewidziano mozliwo$¢ podawania balastu
Przenosnikiem do kontenera ustawianego na zewnatrz hali. Takie rozwiazanie
Pozwala na zachowanie maksymalnej ptynnosci pracy linii. Balast Wwywozony jest
na kwatere sktadowania balastu

Kabina sortownicza wyposazona jest w instalacje wentylacyjna, grzewcza, i
OSwietlenie. Frakcja gruba w kabinie poddana jest procesowi segregacji reczne;.
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Wybrane surowce sortowacze zrzucaja na posadzke lub do
konteneréw/pojemnikéw. Boksy bedg wyposazone od strony przenos$nika do
prasy w bramki, a z drugiej strony w $§ciany przesuwne. Bramki i §ciany
przesuwne ograniczaja wysypywanie si¢ zgromadzonych surowcéw poza boksy,
a $cianki przesuwne dodatkowo wyposazone sa w uchwyty , kieszenie” do widet
wozka widlowego i mozna nimi przesuwaé zgromadzone surowce na przeno$nik
zatadowczy do prasy. _

Stacja automatycznego rozsypywania balastu ma 1 stanowisko na kontener o
pojemnosci do 40 m’ (pozycja na zewnatrz hali) oraz 1 stanowisko prasy. Do
prasy balast podawany jest przenosnikiem Poz. 1-18 oraz przenosnikiem
rewersyjno-przejezdnym Poz. 1-19. W razie awarii prasy balast transportowany
jest przeno$nikami 1-17 i 1-20 rozsypujacym balast do kontenera.

Sortownia wyposazona jest rowniez w ciag przyjmowania surowcow
pochodzacych ze zbidrki selektywnej takich jak makulatura, tworzywa sztuczne,
szklo i inne. Ciag sklada si¢ z przenosnika kanatowego Poz. 3-1 oraz przenosnika
wznoszacego frakcji surowcowej Poz. 3-2. Takie wyposazenie linii umozliwia
sortowanie surowcéw wtérnych pochodzacych ze zbiorki selektywnej bez
koniecznosci zataczania gtéwnej nitki linii z sitem, wykorzystujac do tego czesé
linii do sortowania frakcji $redniej, co ma istotny wplyw na koszty pracy linii.
Padowarka kieruje surowce wtérne na przenosnik kanatowy Poz. 3-1, ktory
kieruje je na przenosnik wznoszacy Poz. 3-2 i dalej na przeno$nik sortowniczy fr.
sredniej Poz. 1-10. Po przejsciu przez kabine balast surowcéw trafia do
kontenera. '

Do wyposazenia linii nalezy réwniez ciag prasowania surowcow, sktadajacy si¢ z
przenosnika kanatowo-wznoszacego do prasy Poz. 2-1, przenosnika
przesylowego Poz. 2-2 i prasy kanatowej Poz. 2-3. Ciag ten transportuje wybrane
W kabinach surowce wtérne, po przetransportowaniu z przeno$nikéw
bunkrowych lub przepchnigciu z boks6w do prasy i prasuje je w latwe do
sktadowania i transportu baloty. Do czasu zgromadzenia optacalnej do transportu

ilosci surowca baloty beda gromadzone i przechowywane w przeznaczony do
tego celu boksach zlokalizowanych poza hala.

Parametry elementéw linii

Elementy linii sortowniczej powinny spelniaé podane ponizej parametry.
Dopuszcza si¢ zmiane uktadu pod warunkiem zachowania zatozonych zasad
~ funkcjonowania oraz efektéw w postaci podziatu strumienia odpadow.
Zastosowane materialy, parametry i zabezpieczenia nie moga by¢ gorsze niz
Podane w niniejszym projekcie.

Poz. 1-1 Przenoénik tasmowy, kanatowy — zasobnia odpadéw zmieszanych
PARAMETRY TECHNICZNE:

yp przenos$nika  tasmowy, taficuchowy,

Szerokos¢ taSmy  okoto 1.700 mm
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predko$¢ przesuwu tasmy regulowana.
Wyposazenie dodatkowe:

— przemiennik czestotliwosci do regulacii predkosci,
— wylacznik awaryjny,

— przykrycie kanahu,

Poz. 1-2 Przenosnik wznoszacy do sortowania wstepnego
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika  tasmowy,

szeroko$¢ taSmy  okoto 1.600 mm,

wysokos¢ burt minimum 500 mm,

predko$¢ przesuwu tasmy  stata.

Wyposazenie dodatkowe:

- tasma z zabierakami,

- Wylacznik awaryjny.

Poz. 1-3 Przeno$nik sortowniczy wstepny

PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika  tasmowy,

szerokos¢ taSmy  okoto 1.600 mm,

predkos¢ przesuwu tasmy regulowana.

Wyposazenie dodatkowe:

— Pprzemiennik do regulacji predkosci przesuwu tasmy,

— Wylacznik awaryjny na calej dtugosci przenognika, po obu stronach,

stanowisku sortowniczym,

elementami stalowymi przeno$nika,
— uszczelnienie migdzy taSmga a burtami bocznymi.

Poz. 1-4/1-5 Trybuna sortownicza z kabing sortownicza wstepna
PARAMETRY TECHNICZNE:

ilos¢ stanowisk sortowniczych 4
Powierzchnia kabiny ok. 30 m?
yposazenie dodatkowe:

schody, z drugiej strony drabinki ewakuacyijne,

godzing w kabinie,
= Swieze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,
=~ W kabinie zatozyé lekkie ok. 10 % nadcis$nienie,

I GMINA MIEJSKA ZAKEAD UTYLIZACJI ODPADOW
2025/05-
Starogard Gdariski W Starym Lesie . T
wysokos¢ burt minimum 500 mm

— wylaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukcji przenosnika, przy kazdym

— listwy i fartuchy przy stanowiskach pracy, ograniczajace kontakt sortowaczy z

~ Podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gléwnego wejscia

= instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciagowa — 15 wymian powietrza na
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do kazdego miejsca pracy doprowadzi¢ oddzielnie $wieze powietrze,

nad przenosnikiem sortowniczym zainstalowaé system odciagowy wentylacji
instalacja grzewcza elektryczna, podgrzewane $wieze powietrze w drodze
spoza hali do wnetrza kabiny,

instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

oSwietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elektryczne,

oswietlenie min. 300 lux w nad miejscem pracy.

2

Poz. 1-6 Sito bebnowe-obrotowe

PARAMETRY TECHNICZNE:

$rednica sita: minimum 2.800 mm

dhugos¢ czesei odsiewajacej: minimum 8.500 mm

ilos¢ frakcji po przesianiu 3

ilos¢ sekeji 2

wielkos¢ oczek :  sekcjanr 1 —-20 mm

sekcja nr 2 —80 mm

Wyposazenie standartowe urzadzenia:

— beben z blachami perforowanymi, wymiennymi,

— konstrukcja nos$na podstawy - stalowa,

— konstrukcja szkieletu wyposazona w klapy inspekeyjne, z zabezpieczeniem
przed niekontrolowanym wlaczeniem,

— beben wyposazony wewnatrz w noze wspomagajace nacinanie workéw z
odpadami lub noze przed kabing wstepnego sortowania,

— podesty i drabinki inspekcyjne dla obstugi, z dwoch stron sita, wykonane z
blach stalowych, materiatéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych,
— regulacja predkosci obrotowej bebna - ptynna,

Poz. 1-7 Przenosnik tasmowy, podsitowy zbierajacy frakcje srednia
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika  tasmowy,

szeroko$¢ taSmy  okolo 1.400 mm

wysokos$¢ burt okoto 400 mm

Poz. 1-8 Przeno$nik przesytowy frakcji $redniej
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szeroko$é taSmy okoto 1.000 mm
wysokos¢ burt okoto 400 mm

Poz. 1-9 Separator elektromagnetyczny
PARAMETRY TECHNICZNE:
szeroko$¢ taSmy  okoto 1.250 mm
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wysokos¢ zawieszenia okoto 500 mm

Wyposazenie:

— solidna, stalowa konstrukcja no$na separatora,

— taSma przeno$nikowa, gumowa, odporna na dziatanie thlszczow i olejow,
— elektromagnes,

— szafa sterownicza.

Poz. 1-10 Przenosnik sortowniczy frakcji surowcowe;j

PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika  tasmowy,

szerokos$¢ taSmy  okoto 1.200 mm,

Wyposazenie dodatkowe:

— przemiennik do regulacji predkosci przesuwu tasmy,

— ostony migdzy burtami i konstrukcja podstawowa,

— wylacznik awaryjny na calej dlugosci przenosnika, po obu stronach,

— wylaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukeji przeno$nika, przy kazdym
stanowisku sortowniczym,

— listwy drewniane i fartuchy gumowe przy stanowiskach pracy, ograniczajace
kontakt sortowaczy z elementami stalowymi przeno$nika oraz poprawiajace
komfort pracy ze wzgledu na temperature elementéw stalowych oraz
ograniczajace kontakt z ostrymi krawedziami,

Poz. 1-11/1-12 Trybuna sortownicza z kabina sortownicza frakcji $redniej

PARAMETRY TECHNICZNE:

ilos¢ stanowisk sortowniczych 10

powierzchnia kabiny ok. 80 m?

Wyposazenie dodatkowe:

— podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gléwnego wejscia
schody, drabinki ewakuacyjne,

— instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciaggowa — 15 wymian powietrza na
godzing w kabinie,

— Swieze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,

— w kabinie lekkie ok. 10 % nadcisnienie,

— do kazdego miejsca pracy doprowadzi¢ oddzielnie §wieze powietrze,

— nad przeno$nikiem sortowniczym zainstalowac system odciggowy wentylacji,

~ instalacja grzewcza elektryczna, grzatki elektryczne podgrzewajace $wieze
powietrze w drodze spoza hali do wnetrza kabiny,

~ instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

— o$wietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elektryczne,

~ o$wietlenie min. 200 lux w nad miejscem pracy,

Poz. 1-13 Separator elektromagnetyczny — analogicznie do Poz. 1-9
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Poz. 1-14 Przenosnik sortowniczy frakcji grubej

PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika  tasmowy,

szerokos¢ taSmy  okoto 1.200 mm

predkos¢ przesuwu tasmy regulowana.

Wyposazenie dodatkowe:

— przemiennik do regulacji predkosei przesuwu tasmy,

— wylacznik awaryjny na catej dtugo$ci przeno$nika, po obu stronach,

— wylaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukcji przenosnika, przy kazdym
stanowisku sortowniczym,

— listwy i fartuchy przy stanowiskach pracy, ograniczajace kontakt sortowaczy z
elementami stalowymi przenosnika,

— uszczelnienie migdzy tasma a burtami bocznymi,

Poz. 1-15/1-16 Trybuna sortownicza z kabina sortownicza frakcji grubej

PARAMETRY TECHNICZNE:

ilo$¢ stanowisk sortowniczych 10

powierzchnia kabiny ok. 80 m?.

Wyposazenie dodatkowe:

— podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gtéwnego wejscia
schody, drabinki ewakuacyjne,

— instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciagowa — 15 wymian powietrza na
godzing w kabinie,

— Swieze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,

— w kabinie lekkie ok. 10 % nadci$nienie,

~ do kazdego miejsca pracy doprowadzi¢ oddzielnie $wieze powietrze,

= nad przeno$nikiem sortowniczym zainstalowaé system odciagowy wentylacji,

— instalacja grzewcza elektryczna, grzalki elektryczne podgrzewaja $wieze
powietrze w drodze spoza hali do wnetrza kabiny,

— instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

= oswietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elektryczne,

= oswietlenie min. 200 lux w nad miejscem pracy.

Poz. 1-17 Przenosnik przesylowy
PARAMETRY TECHNICZNE:
typ przenosnika tasmowy
SZerokos¢ tasmy okoto 1.200 mm

Poz. 1-18 Przenosnik rewersyjny balastu obu frakcji
PARAMETRY TECHNICZNE:

Wp przenosnika  tasmowy

Szeroko$¢ tasmy  okoto 1.200 mm
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Wyposazenie dodatkowe:
- ruch rewersyjny taSmy przenosnika.

Poz. 1-19 Przeno$nik, rewersyjny, przejezdny rozsypujacy balast do kontenera
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika  taSmowy

szerokos$¢ taSmy  okoto 1.200 mm

Wyposazenie dodatkowe:

— ruch rewersyjny tasmy przenos$nika,

— ruch jezdny catego przenosnika,

Poz. 1-20 Przenosnik, rewersyjny, przejezdny rozsypujacy balast do kontenera —
analogicznie do Poz. 1-19

Poz. 1-21 Stalowa konstrukcja wsporcza pod uklad rozsypywania balastu do
kontenerow.

Konstrukcja stalowa wykonana z profili hutniczych i blach , w ktére;
zamontowane sa przenos$niki rewersyjny — 1 szt. i 2 szt. przeno$nikéw
rewersyjno-przejezdnych. Konstrukcja wydzieli dwa miejsca pod kontenery na
balast. Uktad stupéw no$nych, belek i stezen zapewni sztywnos¢.

Poz. 2-1 Przeno$nik kanatowo-wznoszacy do prasy

PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika  ta$mowy,

szerokos¢ taSmy  okoto 1.500 mm

wysoko$¢ burt okoto 600 mm

predkos¢ przesuwu tasmy regulowana,

Wyposazenie dodatkowe:

— przemiennik czestotliwosci do regulacji predkosci,

— wylacznik awaryjny,

— przenosnik winien posiada¢ mozliwos¢ niezaleznego wylaczania bez wzgledu
na prace linii,

— przykrycie kanatu,

— zalamanie dolne zmieniajace kat przenosnika,

Poz. 2-2 Przenosnik przesylowy zatadowczy prase
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przeno$nika  tasmowy,

szeroko$¢ taSmy  okoto 1.400 mm

wysokos$¢ burt okoto 600 mm

Wyposazenie dodatkowe:

= tas$ma z zabierakami,
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— wylacznik awaryjny,

Poz. 2-3 Prasa belujaca.
Urzadzenie przeznaczone do prasowania i belowania surowcoéw wtérnych typu
makulatura, tw. sztuczne, PET, itp. Wyposazone w lej zasypowy i system
drutujacy bele. Zrzut paczek na posadzke hali.
Rama maszyny w stabilnej konstrukcji spawanej, przewidziana do mocowania do
posadzki na podporach absorbujacych wibracje. Hydrauliczny naped stempla
prasujacego z automatyczna regulacja predkosei tloka, w zaleznosci od
wymaganego nacisku.
PARAMETRY TECHNICZNE:
Nacisk ttoka minimum 550 kN
Ciagly zasyp,
Automatyczne prasowanie,
Automatyczne wigzanie drutem,
Dhugo$¢ beli nastawna od 600 do 1200 mm
Waga beli przy dtugosci 1200 mm ok. 300 - 550 kg (w zaleznoéci od materiatu),
Zageszczenie 345 - 635 kg/m’
Czas taktowania ok. 14,3 s (skok prasowania w czasie jatowego biegu),
Teoretyczna wydajnosé objetosciowa minimum 200 m’/h
Praktyczna wydajno$¢ przy gestosci usypowe;:

30 kg/m® ok. 4,0 t/h;

50 kg/m? ok. 6,0 t/h;
okre$lona wydajnos$¢ dotyczy prasy pracujacej nieprzerwanie przez czas 1
godziny napelniania odpowiednim materiatem.

Wyposazenie:
— zsuwnie do bel,
— lej zasypowy z klapg inspekcyjna,
— nogi podpierajace,

Poz. 3-1 Przenoénik tasmowy, kanatowy — zasobnia surowcoéw wtérnych
pochodzacych ze zbiorki selektywne;j

PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przeno$nika  tasmowy,

szeroko$¢ tasmy  okoto 1.200 mm

wysoko$¢ burt okoto 400 mm

predkos¢ przesuwu tasmy regulowana.
Wyposazenie dodatkowe:

— przemiennik czestotliwosci do regulacji predkosci,
~ przykrycie kanahu.

Wyposazenie dodatkowe:

- ruch rewersyjny tasmy przenosnika,
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Poz. 3-2 Przenosnik wznoszacy surowcéw wtérnych pochodzacych ze zbiorki
selektywnej typ PA 17,0/1200

PARAMETRY TECHNICZNE:;:

typ przenosnika  tasmowy,

szeroko$¢ taSmy  okotol.200 mm

wysoko$¢ burt okoto 400 mm

predko$¢ przesuwu tasmy  stata.

Wyposazenie dodatkowe:

~ tasma z zabierakami,

- wylacznik awaryjny,

Sterowania linii sortowniczej.

Kompleksowy system sterowania procesem segregacji odpadow zostanie
dostarczony przez dostawce linii technologicznej. Catos$¢ systemu umieszczona w
szafie sterujacej.

Dla potrzeb sprawozdawczosci i archiwizacji danych przewiduje sie
zlokalizowanie stanowiska komputerowego.

Wymagania dodatkowe
Trybuna z kabing sortownicza

Konstrukcja stalowa wykonana z profili hutniczych i blach o parametrach nie
gorszych niz St3s, na ktérej nadbudowana jest kabina sortownicza. Konstrukcja
trybuny wydziela tzw. boksy mieszczace kontenery na odpady. Uktad stupow
nosnych, belek i stezen zapewnia sztywnosé i umozliwia bezpieczne
posadowienie na trybunie kabiny sortowniczej. Kabina sortownicza zapewnia
warunki pracy obstugi zgodne z przepisami BHP i wymogami zdrowotnymi.
Kabina zbudowana jest z materiatow niepalnych z uwzglednieniem izolacji
- termicznej. Kabing wyposazy¢ w niezalezne instalacje: grzewcza, wentylacyjna
nawiewno-wywiewna i o$wietleniowa (instalacja wentylacyjno-grzewcza
przygotowana do fatwego zainstalowania klimatyzacii). Wewnatrz kabiny
znajdowac si¢ beda zsypy sortownicze, kierujace surowce do boks6w (1los¢
zsypow uzalezniona od wielkosci kabiny). Podlo ga kabiny wykonane z materiatu
wodoodpornego, pokrycie wykladzing antyposlizgowa. Kabina sortownicza
zapewnia warunki pracy obstugi zgodne z przepisami BHP i wymogami
zdrowotnymi.
Wentylacja nawiewno-wyciagowa z 15 krotng wymiang powietrza na godzine,
‘umiejscowiona nad przeno$nikiem sortowniczym, w kabinie panuje nadcis$nienie
1zedu 10%. Wentylacja wyposazona w funkcje chtodzenia, gwarantujaca
Utrzymywanie latem temp. Maks. 24 °C.
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Sito bebnowe-obrotowe

Urzadzenie samonogne. Konstrukcja przestrzenna wykonana z profili hutniczych

i blach stalowych o parametrach nie gorszych niz St3s. Poszycie bebna wykonane
jest z blach perforowanych o odpowiedniej wielkosci oczek. Z boku beben
obudowanych jest konstrukcjg szkieletu, od gory przykryty dachem, sg to
obudowy izolowane, zmniejszajaca poziom halasu oraz emisyjnosé zapachowa.
Regulacja predkosci obrotowej bebna - ptynna, bezstopniowa, sterowana
przemiennikiem czestotliwogci, regulacja predkosci — na monitorze komputera
wizualizacji lub recznie bezpodrednio na przemienniku w szafie sterujace;j,

Przed malowaniem elementy stalowe sita sq Srutowane w klasie SA 2,0,

Ochrona antykorozyjna: warstwa farby podktadowej 40 pm, warstwa farby

nawierzchniowej 40 um, faczna grubo$¢ obu powtok min. 80 um, malowanie
farbami chemoutwardzalnymi, dwukomponentowymi.

Praca konteneréw.

Wspotpraca linii z kontenerem napehianym
za posrednictwem Sygnatow z pulpitu.

W czasie pracy:

- ustawiony pusty kontener w odpowiednim gniezdzie — sygnalizacja
potwierdzajaca jego obecnodé — mozliwosé rozpoczegcia zasypu kontenera — praca
linii,

- P0 zapeieniu kontenera linia zostaje wylaczona i zglaszany jest sygnat w
szafie sterowniczej i sygnalizacja swietlna.
Linia duza dotyczy tzw. duzego obiegu materiatu — zmian obiegu nalezy
dokonywa¢ odpowiednimi przelacznikami.

Napedy przenosnikow sg zataczane i wylaczane przez personel obstugujacy

W kabinach za pomoca przyciskow znajdujacych sie w duzej kabinie przy
pPrzenosniku sortowniczym.,

W przypadku kabiny wstepnej z przenosnikiem sortowniczym Poz. 1-3, sytuacja
jest podobna, po uruchomieniu linii, kazde nastepne wcisniecie przycisku
Powinno naprzemiennie wylaczy¢ i zalaczyé (drugie wlaczenie) tylko cz¢s¢ linii
Sortujacej w ustalonej kolejnosci zalaczania poszczegolnych napedéw.

balastem odbywa sie automatycznie

Sygnalizacja.

Sygnalizowane sq stany pracy, awaryjne, zapenienia lub braku kontenera, awaria
Prasy i inne.

UWAGA

W projekcie przewidziano szereg bokséw betonowych zlokalizowanych w
Iejonie sortowni i kompostowni. Boksy zapewnig mozliwo$é rytmicznej pracy
:WSpomnianych obiektéw. Stosowane beda jako miejsca magazynowania
Surowcow wtérnych oczekujacych na doczyszczenie, materialow oczekujacych
ha sprzedaz i WywOz oraz innych wynikajacych z eksploatacji Zaktadu.
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Starogard Gdariski

Prasa belujaca stanowigca koncéwke linii sortowniczej odpad6éw zmieszanych
bedzie prasowata wszystkie odpady przeznaczone do sktadowania w kwaterze
balastu. Nie podlega prasowaniu frakcja 0-20 mm.

9.0.LINIA DO PRODUKCJI SKX.ADNIKOW PALIWA
ALTERNATYWNEGO

Projekt ZUO zaktada, réwnolegle do innych technologii zagospodarowania
odpad6w, wdrozenie linii do produkcji paliwa alternatywnego.
Linia ta pracowa¢ bedzie na bazie nastepujacych odpadéw:
-tworzyw sztucznych balastowych oraz w najblizszym czasie nie znaj dujacych
odbiorcy,
-makulatury i tektury nie nadajacych sie do dalszego przetworstwa lub nie
znajdujacych odbiorcy,
-opon wybranych ze strumienia odpadéw komunalnych,
-czgsci odpad6w balastowych powstatych w wyniku rozbiérki gabarytow, po
rozdrobnieniu na linii przewidzianej do tego celu.

Opis dziatania linii

Umieszczony nad przeno$nikiem zatadowczym bufor pozwala na zasilanie linii
przeznaczonym do rozdrobnienia surowcem (przy uzyciu matej tadowarki).
Rozdrobniony i ujednorodniony za pomoca mtyna materiat do frakeji wielkosci
maksimum 35mm zostaje przetransportowany droga pneumatyczna, poprzez
wentylator oraz cyklon do komory prasokontenera. Wydajnos¢ linii okolo 800
kg/h.

Rozdrabniacz poziomy: _

Rozdrabniacz poziomy z podw6jnym systemem zatadunku oraz z
pneumatycznym systemem transportowania rozdrobnionego materiatu do komory
roboczej prasy hydraulicznej zintegrowanej z kontenerem.

Dane techniczne:

zainstalowana moc - minimum 50 kW

wydajnos¢ linii ; ca. 0,7+ 1,5 Mg/h

konstrukcja linii : nie wymagajaca fundamentowania
czas cyklu pracy prasy - t <35 sek.

nacisk plyty prasujace;j : minimum 30 T

kontener : 30 m?
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