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                               Załącznik nr  3 do SWZ

Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia
				       
1. Przedmiotem zamówienia jest dostawa, rozmieszczenie i instalacja urządzeń wchodzących w skład nowego systemu przenośników transportujących odpady posortownicze, frakcji luźnej powstałe w Hali sortowni,  do sąsiadującej z nią od północy Wiaty dojrzewania kompostu wraz z wykonaniem prac budowlanych niezbędnych do ich montażu  w Zakładzie Utylizacji Odpadów Komunalnych „Stary Las” Sp. z  o. o., m. Stary Las 9, gm. Starogard Gdański.
2. Opis elementów dostawy: 
2.1. Przenośnik rewersyjno-bunkrowy

	Lp.
	
Przenośnik rewersyjno-bunkrowy

	Wymagane parametry

	1.
	Typ przenośnika 
	Taśmowy

	2.
	Rodzaj przenośnika 
	Ślizgowy lub krążnikowo-ślizgowy

	3.
	Grubość blach konstrukcji podstawowej
	Min. 3 mm

	4.
	Grubość burt bocznych 
	Min. 3 mm

	5.
	Wysokość burty podstawowej 
	Min. 300 mm

	6.
	Wysokość burty z nadstawką (łącznie)
	Min. 1900 mm, Max. 2550 mm

	7.
	Objętość bufora
	Min. 35 m3

	8.
	Szerokość taśmy przenośnika
	Min. 1600 mm, Max. 2000 mm

	9.
	Grubość taśmy przenośnika 
	Min. 6,5 mm

	10.
	Typ taśmy przenośnika
	Min. EP/400/3; 2:0

	11.
	Napęd 
	2 motoreduktory i 2 jednostki napędowe

	12.
	Prędkość pracy przenośnika rewersyjnego (w obu kierunkach)
	Stała, między 0,1-0,4 m/s




	Przenośnik rewersyjno-bunkrowy – przeznaczony do odbioru odpadu pochodzącego                             z sortowania z kabin nr I, II i III. 
Odpady pochodzące z kabiny nr I (frakcji 3D /przestrzennej) będą odbierane z istniejącego przenośnika przesyłowego nr 1-18 (miejsce nr 1 – Załącznik nr 4 do SWZ Rys. Sortownia_rzut_1, dalej: „Rys. rzut_1”), odpady pochodzące z kabiny nr II (frakcji 2D /płaskiej) będą odbierane  bezpośrednio zrzutem  z istniejącego przenośnika sortowniczego nr 1-10 wychodzącego z kabiny (miejsce nr 2 Rys. rzut_1), a odpady pochodzące z kabiny nr 3 (papieru) będą odbierane bezpośrednio zrzutem z przenośnika przesyłowego nr 6-11 wychodzącego z kabiny (miejsce          nr 3 Rys. rzut_1). 
 Funkcja rewersyjna przenośnika bunkrowego musi zapewnić dwa kierunki działania.      
 Pierwszy, przeznaczony do pracy ciągłej (w systemie automatycznym), w której odpad będzie podawany na nową linię przenośników przesyłowych wychodzących na zewnątrz, z Hali sortowni do Wiaty dojrzewania kompostu. 
Drugi kierunek, to buforowanie odpadu i podawanie go na istniejący przenośnik łańcuchowy kanałowo-wznoszący nr 2-1 (miejsce nr 5 Rys. rzut_1), którym będą kierowane do prasy belującej nr II (kierunek uruchamiany ręcznie przez obsługę włącznikiem przy przenośniku). Przenośnik powinien być wyposażony w dwa motoreduktory,  po jednym na każdym bębnie. 




2.2. Przenośnik 

	Lp.
	
Przenośnik 

	Wymagane  parametry

	1.
	Typ przenośnika
	Taśmowy lub taśmowy wznoszący

	2.
	Rodzaj przenośnika
	Muldowe, trójrolkowe

	3.
	Szerokość taśmy przenośnika
	Min. 1 000 mm

	4.
	Wysokość burt 
	Min. 200 mm

	5.
	Kąt nachylenia przenośników wznoszących
	Max 30o

	6.
	Średnica rolek górnych 
	Min. 89 mm

	7.
	Grubość taśmy przenośnika
	Min. 9,5 mm

	8.
	Typ taśmy przenośnika
	Min. EP/400/3; 4:2

	9.
	Uszczelnienie burt bocznych 
	PVC lub guma



	Przeznaczone do odbioru odpadów powstałych po sortowaniu i kierowaniu ich na zewnątrz Hali sortowni, nad istniejącą Drogą wewnętrzną, do miejsca zrzutu znajdującego się we Wiacie dojrzewania kompostu, na północ od Hali sortowni (miejsce nr 6 Rys. rzut_1). 
Odpady pochodzące z kabin nr I, II i III będą odbierane z  przenośnika rewersyjno-bunkrowego, będącego przedmiotem zamówienia, w trybie ciągłym (z możliwością jego ręcznego przekierowania na drugi kierunek do prasy belującej), a odpady pochodzące z kabiny nr IV (balastu) będą odbierane poprzez zrzut z istniejącego przenośnika taśmowego rewersyjnego          nr 6-17 (miejsce nr 4 Rys. rzut_1).  



Zamawiający wymaga dostawy wraz z rozmieszczeniem i instalacją minimum jednego  przenośnika taśmowego lub taśmowo-wznoszącego zapewniającego odbiór odpadów          z przenośnika rewersyjno-bunkrowego i dostarczenie ich do przenośnika taśmowego lub taśmowo-wznoszącego wychodzącego z Hali sortowni. Zamawiający dopuszcza możliwość zastosowania w tym obszarze maksymalnie trzech przenośników.
Przedmiotem zamówienia może być tylko dostawa i instalacja przenośników specjalistycznych, dostosowanych do transportu odpadów komunalnych.
Przenośnik/-i, które będą rozmieszczane i  instalowane przez Wykonawcę, w ramach niniejszego zamówienia, w Hali sortowni,  muszą obejmować obszar jaki został wskazany przez  Zamawiającego w Załączniku nr 4 do SWZ, Rys. Sortownia rzut_1 (dalej: Rys. rzut_1) oraz uwzględniać postanowienia pkt 3 niniejszego Załącznika do SWZ.

2.3. Przenośniki wznoszące 
Dla dwóch przenośników taśmowych znajdujących się na końcu systemu przenośników transportujących odpady posortownicze frakcji luźnej, które będą się znajdowały poza Halą sortowni (pomiędzy Halą sortowni a Wiatą dojrzewania kompostu), Zamawiający określa wymagania, jak poniżej (w kolejności budowanego ciągu technologicznego):






	
Lp. 
	Przenośnik 
	Wymagane  parametry

	1.
	  Typ przenośnika 
	Taśmowy wznoszący

	  2. 
	  Rodzaj przenośnika
	Krążnikowo-ślizgowy lub muldowy, trójrolokowy

	3.
	  Długość/szerokość/wysokość konstrukcji
	……..[footnoteRef:1] mm [1:  Wg dokumentacji projektowej] 


	4.
	  Szerokość taśmy
	1000 mm

	5.
	Właściwości   
taśmy 
  
	Typ taśmy przenośnika
	EP 400/3; 4:2

	
	
	  Odporność na działania 
  tłuszczu i oleju
	TAK

	
	
	  Grubość taśmy
	Min 9,5 mm

	6.
	  Nachylenie przenośnika
	 26o

	  7.
	  Wysokość progów 
	 50 mm

	8.
	  Wymiary bębna napędzającego
  (długość / średnica)
	 1300 / 320 mm

	  9.
	  Wysokość burt (podstawowa / nadstawka) 
	300 / 200 mm

	10.
	Rodzaj 
silnika
	 Typ
	Trójfazowy

	
	
	 Moc 
	Min. 2 kW

	
	
	 Prędkość przesuwu taśmy
	Min. 0,50 m/s

	11.
	  Wyłącznik bezpieczeństwa
	Tak

	12.
	  Sposób kontroli poślizgu
	Czujnik ruchu

	13.
	  Rodzaj urządzenia napinającego
	Napinacz śrubowy

	14.
	Dodatkowe      wyposażenie 
	  System zbieraków
	Tak

	
	
	  Osłona zrzutów
	Tak

	
	
	Osłony zadaszenia przenośników
	Tak

















	
Lp. 
	Przenośnik 
	Wymagane  parametry

	1.
	  Typ przenośnika 
	Taśmowy wznoszący

	  2. 
	  Rodzaj przenośnika
	Krążnikowo-ślizgowy lu muldowy, trójrolkowy

	3.
	  Długość/szerokość/wysokość konstrukcji
	……[footnoteRef:2] mm [2:  Wg dokumentacji projektowej] 


	4.
	  Szerokość taśmy
	1000 mm

	5.
	Właściwości
taśmy 
	
Rodzaj taśmy
	EP 400/3; 4:2

	
	
	Odporność na działania 
tłuszczu i oleju
	TAK

	
	
	Grubość taśmy 
	Min 9,5 mm

	6.
	  Nachylenie przenośnika
	3o

	  7.
	  Wysokość progów 
	0 mm

	8.
	  Wymiary bębna napędzającego
  (długość / średnica)
	1300 / 320 mm

	  9.
	  Wysokość burt (podstawowa / nadstawka) 
	300 / 200 mm

	10.
	Rodzaj 
silnika
	 Typ
	Trójfazowy

	
	
	 Moc 
	Min. 4 kW

	
	
	 Prędkość przesuwu taśmy
	Min. 0,50 m/s

	11.
	  Wyłącznik bezpieczeństwa
	Tak

	12.
	  Sposób kontroli poślizgu
	Czujnik ruchu

	13.
	  Rodzaj urządzenia napinającego
	Napinacz śrubowy

	14.
	 Dodatkowe      
 wyposażenie 
	  System zbieraków
	Tak

	
	
	  Osłona zrzutów
	Tak

	
	
	Osłony zadaszenia przenośników
	Tak




2.4. Dodatkowe wymagania w zakresie przenośników
Zamawiający określa dodatkowe wymagania w zakresie dostawy i montażu przenośników: 
	1) 	W miejscach, gdzie jest to konieczne, należy zastosować taśmy z progami. 
2)	Napęd przenośników powinien być realizowany poprzez motoreduktor. 
		Tam gdzie jest to uzasadnione, Wykonawca zapewni płynną regulację obrotów                    z zastosowaniem zmiennika częstotliwości (falownika).
    Należy tak dobrać napędy przenośników, aby możliwe było ich uruchomienie także pod pełnym obciążeniem.
		Przyjmuje się obciążenie 6 Mg/h przy 0,25 Mg/m3.
3)	Zastosowane bębny napędzający i napinający muszą być w kształcie zapewniającym prostoliniowość biegu taśmy oraz wyposażone w łożyska toczne. Oprawy łożyskowe należy wyposażyć w gniazda smarowe z końcówką stożkową, zapewniając możliwość smarowania w trakcie pracy przenośnika. Bęben napędzający winie być  pokryty okładziną z gumy. 
4)	Napinacz dla łożyska przy bębnie musi być usytuowany w sposób umożliwiający napinanie taśmy w trakcie pracy przenośnika bez konieczności demontażu osłon                      i urządzeń zabezpieczających. 
5)	Przenośniki należy wyposażyć w odpowiednie systemy zbieraków gwarantujące zachowanie czystości taśmy zarówno od strony zewnętrznej jak i wewnętrznej.                    Do czyszczenia górnej powierzchni taśmy, bez progów przy bębnie napędzającym, należy zamontować zbieraki wykonane z twardych elementów, z tworzywa z dociskami sprężystymi. 
W przypadku taśm z progami, zbieraki należy wykonać z twardych elementów                     z tworzyw sztucznych lub gumowych bez docisków sprężystych. 
Do czyszczenia taśmy, po stronie wewnętrznej, wymaga się zastosowania zbieraka pługowego jedno lub dwukierunkowego, zainstalowanego w obszarze bębna napinającego.
6)	Odległość pomiędzy rolkami górnymi winna zostać dopasowana do rodzaju oraz właściwości transportowanego materiału przez dany przenośnik i zapewniać prawidłowe prowadzenie taśmy górnej, ale nie większa niż 300 mm na zasypie oraz co 1000 mm na pozostałej długości przenośnika.
		Rolki dolne  w rozstawie nie większym niż 3000 mm i wyposażone w gumowe krążki. Dla zapewnienia bezpieczeństwa rolki dolne należy wyposażyć w osłony zabezpieczające (kosze), które winny być wyposażone w system mocowań umożliwiający szybki i łatwy ich demontaż w celu ich czyszczenia. 
7	)	Przesypy należy wykonać z blachy ocynkowanej giętej. 
8)	Przenośniki znajdujące się na zewnątrz hali powinny być wyposażone w osłony górne (hałby) wykonane z blachy cynkowanej, karbowanej, przypinane do przenośnika                z łatwym montażem. Przenośniki powinny zostać wyposażone w osłony pomiędzy burtami bocznymi, a konstrukcją podstawową w miejscach narażonych na możliwość kontaktu obsługi z pracującą taśmą i rolkami nośnymi. Osłony winny umożliwiać dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie występujących zanieczyszczeń. 

2.5. Konstrukcje wsporcze i podesty wewnątrz Hali sortowni
Wymagania stawiane w zakresie dostawy  i montażu konstrukcji wsporczych i podestów:
1)	Konstrukcje stalowe należy wykonać z profili stalowych skręcanych, a tam gdzie będzie to niemożliwe dopuszcza się spawanie profili stalowych.
2)	Wszystkie elementy należy zabezpieczyć antykorozyjnie, podkład (warstwa 1)                   o grubości 80 μm – wykonany w warsztacie. Po sprawdzeniu pasowania poszczególnych elementów konstrukcji i wstępnym zamontowaniu należy uzupełnić powłoki podkładowe, a następnie na całości konstrukcji nanieść farbę nawierzchniową (warstwa 2) o grubości 60 μm. Kolor niebieski RAL 5015.
		Zabezpieczeniu podlegają wszystkie elementy stalowe po uprzednim oczyszczeniu tych elementów do stopnia czystości P St. 2.
		Zabezpieczenie należy wykonać zgodnie z wymogami PN-B-06200 (pkt. 8) lub równoważna oraz PN EN ISO 12944-7 lub równoważna.
3)	Podpory przenośników należy wykonać z profili stalowych, wyposażyć w stopy umożliwiające regulację wysokości (dla kompensacji nierówności podłoża). Stopy winny być kotwione do podłoża lub przykręcane do konstrukcji stalowych.
4)	Jako ciągi komunikacyjne należy zastosować schody, a tam gdzie jest to niemożliwe dopuszcza się zastosowanie drabin montowanych na stałe. 
		Podesty i stopnie schodów należy wykonać z użyciem  ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin wykonać w wersji przeciwpoślizgowej.

2.6. Konstrukcje wsporcze na zewnątrz Hali sortowni
Wymagania dotyczące wykonania konstrukcji wsporczej dla taśmociągu pomiędzy Halą sortowni a Wiatą dojrzewania kompostu oraz sposób wykonania zawiera dokumentacja projektowa stanowiąca załącznik nr 5 do SWZ.

2.7. Zamawiający wymaga, aby wszystkie przenośniki oferowane przez Wykonawcę, a także konstrukcje stalowe i podesty zostały wykonane przez jednego producenta.
Zamawiający dopuszcza wykonanie konstrukcji wsporczych, o których mowa w pkt. 2.6 niniejszego Załącznika do SWZ, tj. wykonywanych w ramach robót budowlanych – przez wykonawcę tych robót.

1 
2 
2.1 
2.2 
2.3 
2.4 
2.5 
2.6 
2.7 
Komputer stacjonarny
Wykonawca dostarczy i zainstaluje komputer stacjonarny do obsługi systemu wizualizacji o parametrach opisanych w pkt. 6.2 niniejszego załącznika.

3. Przebudowa stanu istniejącego przenośników i konstrukcji wsporczych
Zamawiający wymaga przebudowy stanu istniejących przenośników i podestów,                  w szczególności:
1)	 w miejscu istniejącego przenośnika bunkrowego nr 4-1 (Rys. rzut_2) należy zainstalować przenośnik rewersyjno-bunkrowy dostarczony przez Wykonawcę, 
2)	demontażu przenośnika nr 1-17 (Rys. rzut_2)  i zapewnienie bezpośredniego zrzutu       z przenośnika 6-11 (Rys. rzut_2)  do przenośnika rewersyjno-bunkrowego,
3) przeniesienie ciągów komunikacyjnych prowadzących do kabiny sortowniczej nr 6-16 balastu (Rys. rzut_2), w inne miejsce nie kolidujące z nowym systemem przenośnikow, 
	Uwaga!
Zamawiający nie dopuszcza możliwości ingerencji w konstrukcje wsporcze kabiny sortowniczej.


3)	przeniesieniu zsypu, dla surowców wybranych na separatorze metali nieżelaznych        (nr 6-15, Rys. rzut_2), w inne miejsce umożliwiające swobodny dojazd wózkiem                z kolebą do nowej lokalizacji zsypu.
Rezultatem przebudowy stanu istniejącego ma być zapewnienie zrzutu odpadów                   z przenośnika nr 6-17 na budowany system przenośników odpadów z Hali sortowni do Wiaty dojrzewania kompostu, objętych przedmiotem niniejszego zamówienia.
Przebudowa stanu istniejącego musi zapewnić możliwość dojazdu wózka jezdniowego do koleb znajdujących się pod kabiną sortowniczą nr 6-16 balastu. 

4. Schemat technologiczny
Wykonawca zobowiązany jest dołączyć do oferty Schemat technologiczny proponowanej przez niego trasy linii technologicznej przenośników taśmowych do przesyłu odpadów posortowniczych z Hali sortowni do Wiaty dojrzewania kompostu. 
Schemat musi uwzględniać wymagania Zamawiającego postawione w SWZ.
Schemat technologiczny proponowanego zamaszynowienia musi obejmować obszar jaki został wskazany przez Zmawiającego w Załączniku nr 4 do SWZ, Rys. rzut_1 oraz uwzględniać postanowienia pkt. 3 niniejszego Załącznika.

5. Wymagania dotyczące instalacji elektrycznej
5.1.	Wymagania dotyczące wykonania instalacji elektrycznych zasilania taśmociągów, objętych pozwoleniem na budowę, zawiera dokumentacja projektowa stanowiącą Załącznik nr 5 do SWZ.
5.2.	Dokumentacja projektowa, o której mowa w pkt. 5.1., nie zawiera (nie stanowi przedmiotu opracowania) rozdzielnic technologicznych będących wyposażeniem taśmociągów oraz sposobu wykonania instalacji elektrycznych zasilania taśmociągów.
	Linie kablowe od rozdzielnic technologicznych do miejsc, wskazanych przez Wykonawcę, taśmociągów należy:
	a)	prowadzić w ocynkowanych korytkach z zachowaniem odpowiednich odległości pomiędzy kablami sterowniczymi i zasilającymi; 
	b)	koryta mocować do konstrukcji urządzeń technologicznych oraz hali odpowiednimi uchwytami; 
	c)	koryta łączyć pomiędzy sobą połączeniami wyrównawczymi i podłączyć do szyny PE, z zachowaniem ciągłości elektrycznej wzdłuż całej trasy; 
	d)	kable i przewody ułożyć równolegle w korytach i mocować opaskami; 
	e)	wszystkie kable, na każdym końcu, wyposażyć w oznaczniki zgodne ze schematami;
 		podłączenie napędów zasilanych przetwornicami częstotliwości musi być wykonane kablami ekranowymi; 
	f)	podłączenia napędów zasilanych przetwornicami częstotliwości wykonać kablami ekranowymi;
	g)	wykonać pomiar izolacji kabli dla wszystkich zainstalowanych przewodów zasilających 230/240 V;
	h)	sprawdzić metodą pomiarową skuteczność ochrony przeciwporażeniowej.

6. Wymagania dotyczące systemu sterowania
6.1.	Sygnały sterownicze dla dostarczonych i przebudowanych przenośników należy wpiąć do Głównej szafy sterującej, tak by w dyspozytorce oraz na panelu sterowniczym znajdującym się na Głównej szafie był możliwy podgląd stanów pracy, awarii oraz zarządzanie sterowaniem poszczególnych urządzeń. 
Uaktualnienie systemu wizualizacji należy do zakresu prac Wykonawcy.  
6.2.	Wykonawca dokona wymiany komputera obsługującego system wizualizacji i  dostarczy oraz uruchomi komputer stacjonarny o następujących minimalnych parametrach: 
· procesor o częstotliwości taktowania co najmniej 4.1 GHz, pamięci podręcznej Cache L3 12 MB lub więcej, wykonanym w procesie technologicznym 14 nm lub mniejszym,
· twardy dysk SSD 2x  500GB lub więcej, 
· pamięć operacyjna RAM 16 GB lub więcej, 
· płyta główna obsługująca kontroler RAID 1,
· napęd DVD+/-RW, 
· system operacyjny musi posiadać wbudowane mechanizmy ochrony antywirusowej przeciw złośliwemu oprogramowaniu z zapewnionymi bezpłatnymi aktualizacjami, możliwość zarządzania stacją roboczą poprzez polityki grupowe – przez politykę Zamawiający rozumie zestaw reguł definiujących lub ograniczających funkcjonalność systemu lub aplikacji, mechanizm szyfrowania dysków wewnętrznych i zewnętrznych z możliwością szyfrowania ograniczonego do danych użytkownika,
· karta graficzna 4GB, 
· wejścia min 2 x USB 3.0,
· obudowa komputera powinna posiadać co najmniej dwa wejścia USB na frontowej części.
[bookmark: _GoBack]Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne opisanym (patrz: Rozdział IV Informacja o przedmiotowych środkach dowodowych SWZ, pkt 5 SWZ).

7. Inne wymagania
7.1	Wykonawca zobowiązany jest zgłosić Zamawiającemu termin rozpoczęcia prac montażowych w Hali sortowni i prac budowlano-montażowych koniecznych do wykonania,  pomiędzy Halą sortowni a Wiatą dojrzewania kompostu, w terminie 14 dni przed planowanym rozpoczęcie tych prac.
7.2.	Zamawiający wymaga, aby prace wymagające wyłączenia linii sortowniczej w Hali sortowni (czas przestoju) nie trwały dłużej niż 3 (trzy) dni. 
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