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OPIS TECHNICZNY

1.0. WSTEP
1.1. DANE IDENTYFIKACYJNE INWESTYCJi

Inwestycja: ZAKLAD UTYLIZACJ! ODRADOW
STARY LAS
wraz z infrastrukturg techniczng

Inwestor: GMINA  MIEJSKA  STAROGARD
GDANSKI

83-200 Starogard Gdanski
ul. Gdarska 6

Wykonawca Konsorcjum Biur Projekiowych:
dokumentacii:
PRZEDSIEBIORSTWO JAT.
Sp.zo.0.

80-3685 Gdansk; ul. Czarmny Dwaér 8 A
NORD Investmentis S.A,
80-747 Gdansk; ul. Torunska 12

1.2. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA
Inwestycja obejmuje budowg Zakladu Utylizacji Odpadow dla powiatu
starogardzkiego wraz z towarzyszacq infrastrukiura techniczng w miejscowosct Stary
Las.

W obrgbie projekiowego Zakiadu znajduja si¢ obiekty zaplecza technicznego 1
technologicznego zwiazane z odbiorem, segregacja , przerdbka i skladowaniem
odpadow. Infrastrukture zewngtizng stanowia: linia energetyczna zasilajacal5 kV,
wodociag zaopatrujacy Zaklad w wode 2z istnigjace] sieci wodociggowej W
miejscowosci Rokicin.

Dojazd do Zakladu od drogi krajowej ,,22”7 zapewni nowa droga, projektowana
osobnym trybem na warunkach przygotowywane] decyzji adnunistracyjnej.

2.0. FAZA WYKONYWANEJ DOKUMENTACJI
Opracowywana dokumentacja stanowi Projekt Budowlany i zostala wykonana na
podstawie zatozen dostarczonych przez Inwestora.

3.0. PODSTAWA OPRACOWANIA
Dokumentacja opracowana zostala zgodnie z warunkami umowy nr 8/P/2004 z dnia
07.09.2004 zawartej z Inwestorem.,

oraz zgodnie z wymaganiami zawartymi w Decyzji o warunkach zabudowy 1
zagospodarowaniu terenu znak GPK-7332/262/01/02 z dnia 2002.06.12, ze zmiana z
dmia 2003.10.16.

Dokumentacja wykonana zostala na aktualnych mapach symacyjno — wysokosciowych
do celow projektowych w skali 1:500.
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GMINA MIEISKA

W Starym Fesic

Projekt

Starogard Gdagski

ZAKLAD UTYLIZACH GDPADOW 19792004

Budowlany uwzglednia wymaganta

inwestora, gestorOw mediow

energetycznych i infrastruktury zewnetrznej, wiascicieli 1 dysponentéw gruntu.

4.0. PROJEKT TECHNOLOGICZNY ZUG STARY LAS
W niniejszym opracowaniu zawarto informacje dotyczace sposobow gospodarki
odpadami, przewidzianymi w ZUO Stary Las. Projekty branzowe ujgte zostaly w
osobnych opracowaniach. Uszczegélowienie podanych pomizej elementow zostanie
dokonane na etapie projektu technologiczinego wykonawczego.

4.1. DANE DOTYCZACE REJONU OBSLUGIWANEGO PRZEZ PROJEKTOWANY
ZAKLAD UTYLIZACJI ODPADOW.
ZUO Stary Las obshugiwa¢ bedzie caly rejon powiatu starogardzkiego - Czarna Woda,
Skarszewy, Skorcz, Starogard Gdanski, Bobowo, Kaliska, Lubichowo, Osieczna,
Osiek, Skorcz, Smetowo Graniczane, Zblewo.
Obstugiwanych bedzie rowniez 5 gmin z innych powiatdow - Czersk (powiat

chojnicki),

powiecie koscierskim).
Calkowita ilos¢ mieszkancow w podanych powyzej gminach wynosi 166 451 oséb.

4.2. ODPADY UTYLIZOWANE W ZUO

Liniewo, Stara Kiszewa, Karsin oraz Nowa Karczma (wszystkie w

W tabeli podanej ponizej zawarto informacje o podstawowych rodzajach odpadéw
wraz z przewidywanym podzialem na material odzyskany w ramach zastosowanych
technologii oraz przeznaczone na balast.

Tabela nr 1
Material Balast nia kwatery
Lp. Rodzaj strumienia odzyskany [Mg/rok]
[Mg/rok]
I |Odpady komunalne
zZimieszane
39 670 Mg/rok, 1500 (25%) 4 450 (75%)
_ﬁ'akcja pOdSitOWﬁ O-ZGII}IIL 14 000 (70%)
5950 Mg, 15% 6 000 (30%)
'ﬁﬁija ZO-SOmm, 20 000 10 980 (80%)
Mg, 50% 2 740 (20%)
-frakcja powyzej 80 mm,
13 720 Mg, 35%.
0 |Odpady wielkogabarytowe 1 410 (80%) 100 (20%)
sprzet AGD — 510 Mg/rok.
I |Surowce wiorme zebrane w . 400 (10%)
selektywnej zbidree —4 000 3 600 (90%)
Mg/rok.
IV | Osady sciekowe 7 380 Mg 6 640 (90%) 740 (10%)
V |Odpady z terenow zielonych| 1 850 (80%) 460 (20%)
2310 Mg
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Starogard Gdunski _ W Starym Lesie
' Miaterial Balast na kwatery
Lp. Rodzaj strumienia odzyskany [Mg/rok]
[Mg/rok] _

VI | Odpady budowlane 6 5460 (80%) | 1370 (20%)
830Mg

VII {Odpady niebezpieczne 300 (100%) | s
zebrane selektywnie 300 Mg
RAZERM : 61 0600 Mig 44 740 (73,3%) 16 266 (26,7%)

Na podstawie ustawy o odpadach z 27 kwietnia 2001 r. Nr 62, poz. 628, Zalklad nie
bedzie przyjmowal nastgpujacych odpadow:

» wystc;pu_;ey:ych w postaci cieklej, w tym odpaddéw zawierajacych wodg w ilosct
powyzej 95% masy calkowitej z wylaczeniem szlamow,
o wlasciwosciach wybuchowych, zracych, utleniajacych, wysoce fatwopalnych
lub tatwopalnych,
medycznych 1 weterynaryjnych,
powstajacych w wyniku prac naukowo badawczych, rozwojowych lub
dzialalnosci dydaktycznej, ktore nie sq zidentyfikowane lub sg nowe i ktérych
oddzialywanie na $rodowisko jest nieznane,
» opon iich czescl, z wylaczeniem opon rowerowych 1 opon Srednicy zewnetrznej

wigkszej niz 1400 mm,

» wrakow samochodowych.

Y

A 4

Zaldad prowadzi¢ bedzie ewidencje dowozonych odpadéw wedhug kart, ktérych
wzory zgodne sg z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001 1. w
sprawie wzorow dokumentdw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. Z
dnia 28 grudnmia 2001 1.).

4.3. TABELA KODOW ODPADOW W ZUO STARY LAS
Odpady wytwarzane przez ZUO, nicbezpieczue oraz inne niz niebezpieczne,
powstajace w wyniku normalnego funkcjonowania Zakladu przy prowadzeniu
dziatalnosci, oraz odpady wytworzone w drodze sortowania
UWAGA!
Numeracja w pierwszej kolumnie ( 1- 127) odpowiada numeracji wszystkich rodzajow
odpadow, ktére wystepuja na terenie ZUO w zaleznoscei od miejsca ich powstawania.
Natomiast numeracia w drugiej kolummnie odpowiada numeracji wg miejsca
wytwarzania odpadow, numeracji odpadéw dowozonych spoza ZUO, itp.

Tabela nr 2

Lp. | Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu
Lo 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury
2 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych
3 1501 04 | Opakowania z metali
4 150105 | Opakowania wiclomaterialowe

Przedsigbiorstwo JLAT. PROJEKT TECHNOLOGICZNY
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5 | 150107 |Opakowania ze szkia
6 1502 03 |Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w inmych grupach) tkaniny do
wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

7 1701 01 | Odpady betonu oraz gruz z rozbidrek

1701 02  !Gruz ceglany

9 1905 01 | Nieprzekompostowane frakcje odpaddw
komunalnych 1 podobnych

10 190502 | Nieprzekompostowane frakcje odpadow
pochodzenia zwierzecego 1 roslinnego

11 19 05 03 | Kompost nicodpowiadajgcy wymaganion

12 190599 |Inne niewymienione odpady

oo

14 | 190999 | Inne niewymienione odpady

15 1912 09 | Mineraly , piasek, kamienie _

16 191207 | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06

17 191210 | Odpady palne (paliwo alternatywne)

18 1912 12 |Inne odpady (w tym substancje 1 przedmioty) z
mechanicznej obrobki odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11

22 | 200128 |Farby, tusze farby drukarskie, kleje, lepiszeze i
zZywice inne niz wymienione w 20 01 27

23 | 200132 |Leki inne miz wymienione w 20 01 31

24 | 200134 |Baterie 1 akumulatory

25 2001 36 | Zuzyte urzadzenia elekiryczne i elekironiczne
26 20 0139 | Tworzywa sztuczne

27 | 200203 | Inne odpady nieulegajace biodegradacji

28 2003 01 | Niesegregowane {zmieszane) odpady
komunalne

29 2003 03 | Odpady z czyszczenia ulic 1 placow

o130 1 200306 | Odpady ze studzienek kanalizacyjnych
31 2003 99 | Odpady komunalne nie wymienione w innych
podgrupach

® QOdpady niebezpieczne
Odpady unteszkodliwiane przez skiadowanie beda kierowane na Skladowisko Balastu.

QOdpady zbierane 1 transportowane od podmiotow sospodarczych .
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W Slurvn_i Lesie
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Tabelanr3

Lp. Kod Nazwa odpadu
odpadu

1 150101 | Opakowania z papieru 1 tekiury

2 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych {(w tym styropian)

3 1501 03 | Opakowania z drewna
"""" 4 15 01 04 | Opakowania z metali

3 1501 07 | Opakowania z¢ szkla

6 150109 | Opakowania z tekstyliow

_ 7 1501 05 | Opakowania wielomateriaiowe (TETRA PACK)
4 8 1702 01 | Drewno

9 170202 |Szklo
""""" 10 1702 03 | Tworzywa sztuczne

11 1704 02 | Aluminium

QOdpadyv zbierane z poiemnikow. do selektvwnej zbiorki. zapelnionvch przez

mieszkancow. transportowane do Zakladu wlasnym transportem.

Tabela nr 4
Kod . .
Lp. odpadéw Rodzaj odpadow | |
1 1501 01 | Opakowania z papier i tekiury
2 15 0102 |Opakowania z tworzyw sztucznych
3 1501 04 | Opakowania z metali
4 1501 05 | Opakowania wiclomaterialowe
_ 5 15 01 07 | Opakowania ze szkla _ _
4 6 200132 | Leki inne niz wymienione w 20 01 31
3 20 01 34 ?;teme 1 akumulatory inne niz wymienione w 20 01
9 20 01 01 |Papier 1 tektura

* Odpady niebezpieczne

Odpady z grupy ,,15” oraz odpady papieru z grupy ,,20” zbierane sa z pojemnikow do

selektywnej zbiorki.
Baterie i puszki aluminiowe zbierane sg ze specjalnych pojenmikdw.
Leki przeterminowane zbierane sg z aptek, z pojemmikow tam ustawionych.

Zebrane odpady (baterie 1 leki) po przywiezientu do ZUO sg magazynowane
i przekazywane stosownym odbiorcom. Pozostale odpady sa doczyszczone, sortowane
na kolory (szlklo, plastik) 1 belowane (papier, plastik).

Magazynowane sa do czasu zebrania potrzebnej iloSci wymaganej przy odbiorze, w
wyznaczonych boksach magazynowych.
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Staropard Gdariski W Stwrym Lesie

Odpadv unieszkodliwiane poprzez skladowanie na Skladowisku Balastu

Tabela nr § _ _ -
| Lp. |Kod odpadu Nazwa Odpadu
1. 19 05 01 |Nieprzekompostowane frakcje odpadow
komunalnych i podobnych
2. 190502 |Nieprzekompostowane frakcje odpadow
pochodzenia zwierzecego 1 roslinnego
KE 3. 19 05 03 Kompost nicodpowiadajacy
wymaganiom
4, 19 0599 |Inne niewymienione odpady
5. 19 06 04 |Przefermentowane odpady z
beztlenowego rozkladu odpaddw
lkomunalnych
6. 19 06 06 |Przefermentowane odpady z
beztlenowego rozktadu odpadow
zwierzecych 1 ro§linnych
7. | 190801 [Skratki
8. 1909 01 [Odpady state ze wstepnej filtracji i
skratki '
9. 19 12 12 |lmne odpady (w tymn zmieszane

|substancje 1 przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpadow inne niz wymienione
w 1912 11

10. 19 09 99 |Inne nie wymienione odpady

11, 20 02 03 |Inne odpady nievnlegajace biodegradacii |
12. 2003 01 [Niesegregowane (zmieszane) odpady
komunalne

13. 2003 02 |Odpady z targowisk

14. 2003 03 |Odpady z czyszczenia ulic 1 placow

15. 2003 04 |Szlamy ze zbiornikow bezodplywowych
stuzgcych do gromadzenia nieczystosci
16. 20 03 06 |Odpady ze studzienek kanalizacyjnych
17. 20 03 99 [Odpady komunalne niewymienione w
imnych podgrupach

Rodzaje odpadéw przeznaczonvch do odzysku. wykorzystywanych jako warstwa
inertna

Tabela nr 6
Lp.] L.p. |kod odpadu Nazwa odpadu

: 1. 10 01 01 [Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kotlow
(z wylaczeniem pytow z kotlow
wymienionych w 10 01 04)
2. 17 01 01 |Odpady z betonu oraz gruz betonowy z
rozbidrek 1 remontow
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Starogard Gdanski W Starvm Lesie
3. .| 170102 [Gruz ceglany _
4. 17 01 03 |Odpady innych materialow ceramicznych i
elementdw wyposazenia
5. 17 01 07 |[Zmieszane odpady z betonu, gruzu

ceglanego, odpadowych materialow
ceramicznych i elementow wyposazenia
inne niz wynienione w 17 01 07

17 01 80 |Usuniete tynki, tapety, okleiny itp.

17 01 81 |Odpady z remontow i przebudowy drog
17 01 82 ilune nie wymienione odpady

17 05 04 |Gleba i ziemia, w tym kamienie, nne niz
wymienione w 17 05 03

10. 17 05 06 |[Urobek z poglebiania inny niz wymieniony
w 17 05 05

e 11. 17 05 08 [Thiczen torowy (kruszywo) inny niz
wymieniony w 17 05 07

12, 17 08 02 [Materialy konstrukcyjne zawierajace gips
inne niz wymienione w 17 08 01
13, 17 09 04 [Zmieszane odpady z budowy, remontéw 1
demontazn inne niz wymienione w 17 09
01,1709021170903

il 14, 19 08 02 |Zawartos$¢ piaskownikow

7 15. 19 09 03 |Osady z dekarbonizacji wody

16. 19 1209 |Mineraly (np. piasek, kamienie)

17. 19 13 02 |Odpady stale z oczyszczania gleby i ziemi
inne niz wymienione w 19 13 01

18. 20 02 02 |Gleba i ziemia, w tym kamienie

Mg o

Odpady te sa wytwarzane w wyniku normalnego funkcjonowania ZUQO (w tym
sortowania odpaddw zmieszanych) oraz dowozone z terenu miasta i powiatu. Ziemia i
gruz przed wykorzystaniem na warstwe inertng beda magazynowane na
wyznaczonych placach magazynowych.

5.0, PLANOWANE DOCELOWE ZATRUDNIENIE
W poczatkowym okresie przewiduje sig, iz omawiany Zaklad Utylizacji Odpadow
bedzie pracowal na jedna zmiang. W miare pojawiania si¢ zwickszonego strumienia
odpadéw urnchomiona zostanie druga zmiana pracy sorfowni. Pozostale obiekt
planowane sq jedynie w systemie jednozmianowym.
Ponizej podano docelows strukture zatrudnienia.
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obsluga wezla paliwa alternatywnego
obstuga punktu przerobu gabarytdw i gruzu
Razem

Starogard Gdariski W Starym Lesie
Tabela nr7 _ - _
Funkeja Hosé osob
Dyrektor 1
z-ca do spraw technicznych 1
z-ca do spraw ekonomicznych I
ksiegowos¢/sekretariat 2
lkadry/kasa 1
kierownik zakladu 1
z-ca kierownika 1
Wagowy 2
sortowacze 1 zmiana 18
sortowacze Il zmiana 18
operatorzy samochodow, fadowarek, wozka widlowego, ciagnika 6
operator kompaktora 1
obstuga kompostowni 2
1
2
56

Uwagi dotyczace zatrudnienia;
- cze$é osob podanych w powyzszej tabeli bedzie obok funkeji podstawowej
wypeiniala inne zadania, wynikajace ze zmieniajacych si¢ potrzeb Zakladu
- zatozono zlecenie ochrony obicktu firmie dozorujace;.

8.0. PRZYJMOWANIE ODPADOW
Odbiér dostaw odpadéw odbywa sig przy wjezdzie na teren Zakladu. Tu prowadzone
jest wazenie, klasyfikacja 1 rejestracja oraz kierowanie do rozladunku. Przy wjezdzie
zlokalizowano budynek pelniacy funkeje portierni z pomieszezeniem dla wagowego.
Przyjmowanie odpadéw od dostawcow indywidualnych moze nastapié jedynie za
zgoda kierownika Zakiadu.
Wjazd pojazdow z odpadami odbywa sig jedynie w godzinach pracy obiektu.
Na etapie projektu przewiduje sic przyjmowanie odpadéw w godzinach 7 do 18% od
poniedziatku do piatku. Ostateczna decyzja zostanie podjgta przez eksploatatora.
Odpady sa rejestrowane przez wypelnienie dokumentow, ktdrych wzory zgodne sa =
podanymi powyzej przepisami. Wszystkie pojazdy dowozace odpady sa wazone przed
wyladunkiem odpaddw jak réwniez przed opuszezeniem Zaldadu. W tym celu dla
zapewnienia bezkolizyjnego ruchu zaprojektowano dwie wagi (na wijezdzie i na
wyjezdzie).
W przypadkn awarii wagi pracownik oszacuje objeto$¢ dowiezionego odpadu a
nastgpnie  dokona przeliczenia na wictkoSci wagowe wedlug wskaZnikéw
usrednionych odpowiadajacych konkretnym rodzajom odpadow.
Przyjeto nastgpujace wskaznikowe przeliczniki z wielkosei objgtosciowych na
wagowe.
Odpady komunalne zmieszane Im® — 0,25 Mg,
osady z oczyszczalni §ciekéw komunalnych 1 m® - 1,2 Mg,
makulatura 1 m® — 90 kg/nr’,
szklo 1 m* — 195 kg/nv’,
tworzywa sztuczne 1 m’ — 65 kg/m’

Przedsigbiorstwo JAT. PROJEKT TECHNQLOGICZNY 11
NORD Investments 1979/2004

KONSORCIUM:




GMINA MIEISKA ZAKLAD UTYLIZACT ODPADOW 979/ '
Staregard Gdaiski _ W Starym Lesie 1979/2004

W zwigzku z montazem dwoch wag powyisza sytuacja w praktyce nie powinna
zaistniec.
Pracownik odpowiedzialny za przyjmowanie odpadéw bedzie prowadzil wyrywkowsa
kontrolg rzeczywistego rodzaju odpadu dla poréwnania z rodzajem deklarowanym. W
przypadkn stwierdzenia niezgodnosci, odpad nie bedzie przyjmowany na teren
Zakladu.

Dla prawidiowego funkcjonowania rejonu wjazdu i wyjazdu pojazdow dowozacych
odpady zaprojektowano :

Dwie wagi samochodowe (na wjezdzie i na wyjezdzie), zagiebione, nosnosé 40 Mg.
Pomost stalowo betonowy o wymiarach 14 m x 3 m. Dodatkowe wyposazenie
stanowig komputer PC wraz z programem obshugi wagi drukujacym dokumenty
zgodne z ustaws o odpadach, wielkogabarytowy wyswietlacz zewnetrzny, czytnik kart
identyfikacyjnych, szlaban elekiryezny o dlugoéci ramienia 3,5.

Przejazdowa myjnia k6l o wydajnoéei minimum 30 pojazdéw na godzine. Dla celéw
projektu przyjeto myjnig kol samochodowych typu TC-1. Dane techniczne wraz z
opisem zawarto w zalaczniku nr 1.

Podstawowe parametry myjki,

Diugosé

(dtugos¢ kanatu betonowego i wysyp blota) 5143 mm
Szerokos¢ (szeroko$é kanatu betonowego) 2260 mm
Wysokos¢ (od dna kanatu do pokrywy szafy sterowniczej) 1445 mm
Cigzar 2700 kg

Napigcie 380V

Pobor mocy: -pompa giowna 6,5 kW

motoreduktor napedu rolek 3 kW

motoreduktor napedu transportera blota 0,25 kW

pompa chemii - czas prac regulowany 0,03 kW

grzatki wody - prog zalaczenia regulowany 9 kW.

Czas mycia jednej osi pojazdu:

- cykl 1 Jeden  obrét kola, czas regulowany 16 sek
- cykl 2 dwa obroty kola, czas regulowany 37 sek.

Zuzycie wody na jedno mycie.

Obieg wody w cyklu zamknietym ubytek na 1 cykl mycia rozbryzg, odparowanie
okolo 41

Dysze szczelinowe ciSnienie na wyjéciu dyszy 2 bar

7.0. TECHNOLOGIE PRZETWARZANIA F UNIESZKODLIWIANIA PRZYJETE DLA
POSZCZEGOLNYCH GRUP CDPADOW
W ramach ZUOQ Stary Las zaprojektowano dla celéw przetworzenia i utylizacji
dowozonych odpadow nastepujace obiekty:

- lini¢ sortowniczq dla odpadéw zmieszanych 1 surowcdw wtdrnych z
selektywnej zbiorki,

- lini¢ do produkcji paliwa alternatywnego,

- kompostowni¢ kontenerowa wraz z wiata dojrzewania kompostu I klasy dla
osadow $ciekowych, odpaddéw z terendw zielonych oraz organiki
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wysortowanej ze strumienia zmieszanego, docelowo rowniez dla odpadéw bio
zebranych selektywnie,

- punkt rozbidrki odpadow gabarytowych, sprzetu AGD i RTV oraz

sasiadujacy strefe przerobki gruzu,

- kwaterg na frakcje bio 20-80 mm wydzielong w trakcie pracy sortowni

strumienia zmieszanego, przewidziang do procesu mineralizacji,

- kwater¢ na odpady balastowe nie nadajace sig do dalszego przetwarzania
Ponadto zaprojektowano magazyn na odpady niebezpieczne wysegregowane ze
strumienia odpadéw komunalnych, magazyn na odpady azbestowe, betonowe
zadaszone boksy w rejonie sortowni i kompostowni dla potrzeb tych obiektéw.

W zamieszczonej ponizej tabeli zestawiono technologie przewidziane do
przetworzenia oraz zastosowanie materialow odzyskanych w poszczegdinych grupach
odpadow.

Uwagi:

W tabeli nie uwzgledniono dowozu odpadéw azbestowych do czasowego
magazynowania.

Na skutek stopniowego wdrazania selektywnej zbidrki odpadéw organicznych
zwigksza¢ si¢ bedzie ilo$¢ materialu na kompost 1 klasy a zmniejszaé zawartosé
organiki we frakcji 0-20 mm 1 20-80 mm.

Tabela nr 8
Grupy odpadow Material eduyskany Przewidziana technologia
L. Mg/rok i zastasowanie
[ Frakcja podsitowa 0-20|-stosowanie w caloéei na przysypke izolacyjng
jeel posrednig na kewaterze balastowej
1300
-otrzymana zicmia mineralna, do wykorzystania
na rekultywacje slkdadowisk i zdegradowanych
Frakecja 20-80 mm terenow przemyslowych oraz w pasach poboczy
14 000 drogowych
-materialy na paliwo alternatywne z
zabrudzonego papieru, kartonow, drewna oraz
CzeSCI fWoTZyw
Frakca powyzej 80 |(w przypadku braku odbiorcy)
mm
10 980 -szklo doczyszczone i podzielone na rodzaje na
linii surowcowej lderowane do sprzedazy
- czysty papier i kartony po rozdziale na
podgrupy na linii surowcowej kierowany do
sprzedazy
-organika kierowana do przetworzenia na
kompost klasy I w systemie KNEER
-metale do sprredazy
-odpady niebezpieczne czasowo kierowane do
magazynu
. . Drzedsiebiorstwo TAT. PROJEXT TECHNOLOGICZNY - '
I\ON_SORC"UM' NORD Investiments 1979/2004 } 13 !




GMINA MIFISKA ZAKLAD UTYLIZACH ODPADOW 1979/2004

Starogard Gdaski W Starym Lesie
Grupy odpaddw Material odzyskany Przewidziana technologia
Ep. Mg/rok i zastosowanie
i Odpady gabarytowe, |odpady niebezpieczne do czasowego
sprzet AGD 1 RTV przechowywania w magazynie
410

-odpady na paliwo alternatywne

-surowce wtorne (drewno, metale, tworzywa,
tekstylia} kierowane do sprzedazy

3 Surowce z selektywnej
zbidrki-3 600

-szkio -surowiee w calosel do sprzedazy,
przygotowany do odbioru wg zapotrzebowania

-surowiec podzielony do sprzedazy

-papier i telctura
-material na paliwo alternatywne

-material na paliwo alternatywne

-lworzywa
-surowiec przygotowany dia odbiorcow do
bezposredniej sprzedazy
v Osad sciekowy- 6 640 [Kompost I klasy na sprzedaz i dla potizeb
wlasnych
\4 Odpady z terenow Kompost I klasy w calosci do sprzedazy tub dla
ziclonych poltrzeb wiasnych
1 850
VI Odpady budowlane  |-stal na sprzedaz
3 460
-drewno czgsciowo jako surowiec widmy,
czesciowo na paliwo alternatywne
-oruz, beton, ceramika do rozdrobnienia w
punkcic przerobu gruzu, przeznaczone na
sprzedaz lub do celéw wlasnych utwardzania
lcomunikaciji
VII Odpady nicbezpieczne [Czasowe magazynowanic w obiekcie

wyselekcjonowane ze  [dedykowanym do tego celu
strumienia odpadow
lcomunaluych- 300

8.0. LINIA SORTOWNICZA ODPADOW ZMESZANYCH | SURDWCOW WTORNYCH.

Linia sortownicza o przepustowo$ci 45 000 fon/rok odpadéw komunalnych
dla ZUQ Stary Las

Linia sortownicza

Dane wejsciowe:

Tlosé odpadow komunalnych okolo 45 000 do 60 000 ton/rok

llos¢ dni roboczych 250

Cigzar objetosciowy 250 kg/m’

Efektywny czas pracy 14 godz/dzien

Tlo$¢ zmian na dobe docelowa 2
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Szczegolowy opis projektowanej technologii

Odpady komunalne pochodzace ze zbidrki ogdlnej dostarczane sa samochodani stuzb
komunalnych (Smieciarki 1 kontenery) do tymczasowego obszaru roziadunku,
bedacego strefa buforows pomigdzy dostarczaniem odpadéw a wiadciwym ciggiem
segregacji. Strefe buforowa wyznaczaja zelbetowe $cianki stanowiace oslone Sciany
hali oraz wydzielenie od pozostalej cze$ci obiektn. Przewidziano budowe hali o
konstrukcji lekkiej, stalowej dociepliane;j.

Wijazd do strefy buforowej znajduje si¢ na szczytowej Scianie hali. Przed bramami
wjazdowymi do strefy wydzielona jest strefa manewrowa dla samochoddéw
komumalnych. Samochody komunalne (smieciarki, hakowce z kontenerami) wjezdzajq
tylem do strefy, gdzie wysypuja odpady.

Tutaj pracownicy wybieraja z calej masy odpadéw elementy wielkogabarytowe
tarasujace, ktore nie powinny trafia¢ na lini¢ sortownicza i gromadzg je w kontenerze.
Po zapeinieniu kontenera odpady te sq kierowane do punktu przerdbki gabarytow,
gdzie zostanie podjgta decyzja o dalszym ich przeznaczeniu.

Nast¢pnie za pomocq malej ladowarki odpady zostana skierowane na kanalowy
przenosnik zaladowczy Poz. 1-1 i dalej przenos$nikiem wznoszacym Poz. 1-2
transportowaie sg na wstepny przenosnik sortowniczy Poz. 1-3.

Przenoénik sortowniczy wstepny posadowiony jest na trybunie sortowniczej wstepnej
Poz. 1-4 nad kiora nadbudowana jest kabina sortownicza wstepna Poz. 1-5. Na
wstepnym przenosniku sortowniczym wybierane sa surowce wielkogabarytowe (np.
duze kartony, folie, itp.), odpady nicbezpieczne (baterie, lekarstwa) oraz opakowania
szklane. Odpady surowcowe zrzucane s poprzez zsypy sortownicze do kontenerow.
Odpady miebezpieczne gromadzone sg w pojemnikach o objetosci np. 15 1
wstawionych do kabiny. W kabinie sortowania wstepnego mozna réwniez nacinaé
worki z odpadami, aby wlatwi¢ ich rozsypanie si¢ w sicie bebnowym, zanim linia
zostanie docelowo doposazona w rozrywarke workow.

Po przejsciu przez kabine sortowania wsigpnego odpady trafiaja do sita bebnowego
Poz. 1-6. Sito bebnowe jest urzadzeniem odpowiedzialnym za mechaniczng segregacje
odpadéw komunalnych. Jest to urzgdzenie mechaniczne, ktérego sercem jest
przestrzenna konstrukcja stalowa w formie walca o poszyciu wykonanym z blach
perforowanych. Bieznie nosne walca przesiewajgcego spoczywaja na rolkach nosnych,
ktére réwnocze$nie stanowia element transmisyjny napedu. Calo$¢ urzadzenia
wyposazona jest w obudowe izolowana, zmniejszajqca poziom halasu oraz emisyjnosé
zapachowa.

Sito w wyniku ruchu obrotowego rozbija zbite odpady i rozdziela je mechanicznie na
3 frakcje wielkosciowe.

Frakcja drobna (mineralna) do 20 mm trafia do kontenera znajdujacego si¢ pod
sitem 1 dalej kierowana jest na skiadowisko cze$ciowo jako materiat na przysypki a
czgdciowo jako balast — jej skiad to gtownie fragmenty szkia, ceramiki, gruzn, piasku,
popietéw, drobnych elementéw organicznych, mniejsze elementy z tworzyw
sztucznych itp.,

Frakeja srednia 20 do 80 mm, jej sklad to zanieczyszczona frakcja organiczna,

Frakcja gruba (surowcowa) o wielkosci powyzej 80 mm, zawiera najwiece]
surowcow wiornych,
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Przedstawiona linia sortownicza ukierunkowana jest w giéwnej mierze na
maksymalne wysortowywanie zbywalnej frakcji surowcowe;.

Frakcja drobna odsiana na sicie bedzie zbierana do kontenera znajdujacego sie pod
sitem 1 dalej na kwaterach czgsciowo jako material na warstwy izolacyjne a czgSciowo
jako balast deponowana na kwaterze balastu.

Frakcja $rednia po odsianiu na sicie zostaje zebrana przenosnikiem podsitowym Poz.
1-7 i dalej za po$rednictwem przeno$nika przesylowego tej frakeji Poz. 1-8, trafia na
plyte placu zatadunkowego (obiekt nr 9). Frakcja bedzie zaladowana na przyczepy
ciagnikowe i przewozona na kwatere mineralizacji. ~ Natomiast frakcja gruba po
przejScin przez sito trafia bezposrednio na przenosnik sortowniczy tej frakeji Poz. 1-
14. Przenosnik sortowniczy stoi na trybunie sortowniczej frakeji grubej Poz. 1-15, nad
ktora jest nadbudowana kabina sortownicza Poz. 1-16. Kabina sortownicza
wyposazona jest rowniez w instalacje wentylacyjng, grzewczq i o$wietlenie. Frakcja
gruba w kabinie poddana jest procesowi segregacji recznej. Wybrane surowce
sortowacze zizucajg na posadzke lub do konteneréw . Pozostata czgéé odpadéw frakeji
grubej trafia przenosnikiem do prasy. W przypadku awarii prasy przewidziano
mozliwo$¢ podawania balastu przenosnikiem do kontenera ustawianego na zewnafrz
hali. Takie rozwigzanie pozwala na zachowanie maksymalnej plynnosci pracy linii.
Balast wywozony jest na kwatere skladowania balastu

Kabina sorfownicza wyposazona jest w instalacje wentylacyjng, grzewcza i
o$wietlenie. Frakcja gruba w kabinie poddana jest procesowi segregacji recznej.
Wybrane surowce sortowacze zrzucajg na posadzke lub do kontenerdw/pojemnikow.
Boksy beda wyposazone od strony przenoénika do prasy w bramki, a z drugiej strony
w Sciany pizesuwne. Bramki i Sciany przesuwne ogramiczaja wysypywanie sie
zgromadzonych surowcéw poza boksy, a $cianki przesuwne dodatkowo wyposazone
sa W uchwyty ,kieszenie” do widel wozka widlowego 1 mozna nimi przesuwac
zgromadzone surowce na przenosnik zaladowcezy do prasy.

Stacja automatycznego rozsypywania balastu ma 1 stanowisko na kontener o
pojemnosei do 40 m’ (pozycja na zewnatiz hali) oraz 1 stanowisko prasy. Do prasy
balast podawany jest przenosnikiem Poz. 1-18 oraz przenosnikiem rewersyjno-
przejezdnym Poz. 1-19. W razie awarii prasy balast transportowany jest przenognikami
1-17 1 1-20 rozsypujacym balast do kontenera.

Sortownia wyposazona jest rtéwniez w cigg przyjmowania surowcéw pochodzacych ze
zbiorki selektywnej tzn. makulatura i tworzywa sztuczne. Ciag sklada sie z
przenosnika kanatowego Poz. 3-1 oraz przeno$nika wznoszacego frakcji surowcowej
Poz. 3-2. Takie wyposazenie linii umozliwia sortowanic surowcéw witérnych
pochodzacych ze zbidrki selektywnej bez koniecznodci zalgczania gléwnej nitki linii z
sitem, wykorzystujac do tego czesé linii do sortowania frakcji éredniej, co ma istotny
wplyw na koszty pracy linii. Ladowarka kieruje surowce wtdmne na przenoénik
kanatowy Poz. 3-1, ki6ry kieruje je na przenosnik wznoszacy Poz. 3-2 i dalej na
przeno$mik sortowmiczy fr. éredniej Poz. 1-10. Po przejéciu przez kabing balast
surowcow trafia do kontenera.

Do wyposazenia linii nalezy réwniez ciag prasowania surowcéw, skladajacy sie =
przeno$nika kanalowo-wznoszacego do prasy Poz. 2-1, przeno$nika przesylowego
Poz. 2-2 i prasy kanatowej Poz. 2-3. Ciag ten transportuje wybrane w kabinach
surowce witorne, po przetransportowaniu z przeno$nikéw  bunkrowych lub
przepchnigeiu z bokséw do prasy i prasuje je w latwe do skiadowania i transportu
baloty. Do czasu zgromadzenia oplacalnej do transportu iloci surowca baloty beda
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gromadzone i przechowywane w przeznaczony do tego celu boksach zlokalizowanych
poza hala.

Opis techniczny i parametry pracy urzadzen
Poz. 1-1. Przenosnik tasmowy, kanatowy typ PK 17,05/1700 - zasobnia odpadéw

zimieszanych

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przenos$mka tasmowy, tancuchowy,
rozstaw osi przenosnika 17.050 mm

szeroko$¢ tasmy 1.700 mm

wysokos¢ burt 600 mm

naped ok. 3,0 kW

predkosé przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,02 O 0,1 m/s
kat wzniosu 0°

Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik czgstotliwosci do

regulacji predkosci w zakresie 0,02 do 0,1 m/s

ostony dolne,

centralne smarowanie tozysk dla walu napedowego,

centralne smarowanie fozysk dla watu napinajacego,

wylacznik awaryjny,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyjne, wyltozony
trudnoscieraing wyktadzina, przykrecony do przenosnika,

przykrycie kanah,

Poz. 1-2. Przenos$nik wznoszacy do sortowania wstepnego typ PA 24,8/1600
PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy, kraznikowo-slizgowy,
rozstaw osi przenosnika 24.800 mm

szerokoS¢ tasmy 1.600 mm

wysoko$¢ burt 600 mm

naped 4,0 kW

predkos¢ przesuwu tadmy stala 0,4 m/s

kat wzniosu 28"

Wyposazenie dodatkowe:

e tasma z zabierakami,

e oslony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokodci 2,7 m, w formie fatwo
demontowanych koszy,
centralne smarowanie tozysk dla walu napedowego,
centralne smarowanie fozysk dla walu napinajacego,
ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukcja podstawowa,
wylacznik awaryjny,

e @ o
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przesyp z Dblachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyine,
wylozony trudnoscieralng wykladzing, przykrecony do przenosnika,
podest inspekeyjny przy silniku zintegrowany z wej$ciem do kabiny wstepne;.

Poz. 1-3. Przenosnik sortowniczy wstepny PL 11,4/1400

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN
kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy, kraznikowo-slizgowy
rozstaw osi przenosnika 11.400 mm
szeroko$¢ tasmy 1.600 mm
wysokos¢ burt 400/200/400 mm
naped 2,2 kW

predkosé przesuwu tasmy

regulowana, zakres 0,1do 0,5 m/s
kat wzniosu 0°

Wyposazenie dodatkowe:

-]

a
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przemiennik do regulacji predkosci przesuwn tasmy w zakresie 0,1 do 0,5 m/s,
ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie latwo
demontowalnych koszy,

centralne smarowanie lozysk dla watu napedowego,

centralne smarowanie lozysk dla walu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukeja podstawowa,
linkowy wylacznik awaryjny na calej dugodci przenosnika, po obu stronach,
wylaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukcji przenosnika, przy kazdym
stanowisku sortowniczym,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekeyine,
wylozony trudnoscieralna wykladzina, przykrecony do przenosnika,

podest mspekeyny przy silniku, zintegrowany z podestem wyjécia awaryjnego
z kabiny,

listwy drewniane i fartuchy gumowe przy stanowiskach pracy, ograniczajace
kontaki sortowaczy z elementami stalowymi przenosnika oraz poprawiajace
komfort pracy ze wzgledu na temperature elementdw stalowych oraz
ograniczajace kontakt z ostrymi krawedziami, (speniaja funkcje amortyzujaco-
termoizolujace),

uszczelnienie miedzy tasma a burtami bocznymi wykonane z PVC,

Poz. 1-4/1-8. Trybuna sortownicza z kabing sortownicza wstepna 6,34 x 5,0

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

wymiary trybuny di. x szer x wys. 6.340 x 5.000 x 6.200 mm

wymiary kabiny dl. x szer x wys, 6.340 x 5.000 x 3.000 mm

ilos¢ stanowisk sortowniczych 4

powierzchnia kabiny 30 m’

wysokos¢ kabiny 3.000 mm

moc zainstalowana 25 kW
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Wyposazenie dodatkowe:

-]

]
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podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gléwnego wejscia
schody, z drugiej strony drabinki ewakuacyjne,

instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciggowa — 15 wymian powietrza na
godzine w kabinie,

Swieze powietrze pobierane z zewnairz, spoza hali,

w kabinie panuje lekkie ok. 10 % nadcisnienie,

do kazdego miejsca pracy doprowadzane jest oddzielnie $wieze powietrze,
istnieje mozliwo$é wylaczenie wentylacji w danym miejscu (zamkniecie kratki
wentylacyjnej),

nad przenosnikiem sortowniczym zainstalowano system odciagowy wentylacji,
instalacja grzewcza elektryczna, 3 stopniowa, grzalki elektryczne podgrzewaja
swieze powietrze w drodze spoza hali do wnetrza kabiny,

instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

apteczka, 2 gasnice,

oswietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elekiryczne,

os$wietlenie min. 300 lux w nad miejscem pracy,

Poz. 1-6. Sito begbnowe-obrotowe typ 2,95/9090

PARAMETRY TECHNICZNE:

srednica sita: 2.950 mm
dugos¢ czesct odsiewajace]: 9.090 mm
kat nachylenia: 4°

tloé¢ frakeji po przesianiu
ilos¢ sekeji

R L]

wielkosce oczek

sekcjanr 1 — 20 mm
sekeja nr 2 —80 mun

naped elektryczny: 2x 11 kW
Wyposazenie standartowe urzadzenia:

-]

L+

beben z blachami perforowanymi, wymiennymi i biezniami no$nymi,
konstrukcja nos$na podstawy - stalowa,

obudowa wannowa (dach+szkielet) - stalowa,

konstrukcja szkieletu wyposazona z jednej strony w klapy inspekeyijne (po 1 na
kazdy metr czgSci odsiewajacej bebna wylaczajace sito w przypadku ich
otwarcia), wejécie inspekcyjne do wnetrza sita wyposazone w tacznik krancowy
drzwi zapobiegajacy wilaczeniu sita gdy obsluga przebywa w $rodku, rolka
oporowa bebna, lozyskowana toczmie i smarowana automatyczna
smarowniczkg, stanowigca oparcie dla bgbna, uniemozliwiajaca ,,wyjechanie”
bebna z sita, rolld toczne szt. 4 pokryte tw. sztucznym, kazda lozyskowana
tocznie, beben wyposazony wewnatrz w noze wspomagajace nacinanie workow
z odpadami, w przedniej czesci sita, przy wejéciu przenosnika do sita —
uszczelnienie sita
i zabieraki oraz przesyp resztkowy, przesypy z blachy stalowej pod sitem
ukierunkowujace odsiane frakcje na przenosniki, wyposazone w klapy
inspekcyjne, podesty i drabinki inspekeyjne dla obshugi, z dwdch stron sita.
Wykonane z blach stalowych, materialéw hutniczych i krat zgrzewanych-

KONSORCTUM:

Przedsichiosstwo JA.T. PROJEKT TECHNOLOGICZNY 19
NORD Investments 1979/2004 _




e i T T ; T ;
GMINA MIEJSKA ZAKLAD UTYLIZACH ODPADOW 1979/2004

Sterogard Gdasski _ _ W Starym Lesie

cynkowanych, stacja napedowa: silnik elektryczny zblokowany z przekladnig
stozkowa, klasa bezpieczenstwa; IP-54,

konstrukcja noéna napedu,

regulacja predkosci obrotowej bebna - plynna, bezstopniowa, sterowana
elektronicznie z szafy sterujacej, przemiennikiem czestotliwoéci,

ochrona antykorozyjna: warstwa farby podkiadowej 40 pum, warstwa farby
nawierzchniowej 40 pm, malowanie farbami chemoutwardzalnymi,
dwusldadnikowymi,

podpory podtrzymujace sito.

Poz. 1-7. Przenosnik tasmowy, podsitowy zbierajacy frakcje drednia typ PA 3,1/1400

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przenoénika tasmowy, kraznikowo-$hzgowy
rozstaw osi przenosnika 3.100 mm

szerokos¢ tasmy 1.400 mm

wysokosé burt 400 mm

naped 1,5kW

predkos¢ przesuwu tasmy stata 0,4 m/s

kat wzniosu 4°

Wyposazenie dodatkowe:

@
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ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysoko$ei 2,7 m, w formie latwo
demontowanych koszy,

podwieszana konsola pod sito z profili hutniczych,

na calej dtugosci przenosnika blachy uszczelniajace tworzace lej, faczace sito z
przenosnikiem,

centralne smarowanie fozysk dla wahi napedowego,

centralne smarowanie tozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukcja podstawowa,
przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyijne,
wylozony trudnoscieralng wykladzina, przykrecony do przenoénika,

Poz. 1-8. Przenoénik przesylowy frakcji éredniej typ Uband 42,3/1000

PARAMETRY TECHNICZNE;

producent HORSTMANN
kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy, kraznikowo-shizgowy
rozstaw osi przenosnika 423 mm
szerokos¢é tasmy 1.000 mm
wysokos¢ burt 400 mm

naped 7.5 kW
predkosé przesuwu tasmy stala 0,4 m/s
kat wzniosu 14°
Wyposazenie dodatkowe:
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¢ oslony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokodei 2,7 m, w formie latwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie tozysk dla watu napedowego,

centralne smarowanie fozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukeja podstawowa,
przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyino-inspekeyijne,
wylozony trudnoScieralng wylkdadzina, przykrecony do przenosnika,

® ¢ © o

Poz. 1-9. Separator elekiromagnetyczny z konstrukeja wsporcza

PARAMETRY TECHNICZNE:

Producent: MEC DELACHAUX

Kraj pochodzenia Wiochy

Typ: SNK AT 12.13

szerokos¢ tasmy 1.250 mm

wysokos¢ progow 50 mm

wysoko$¢ zawieszenia 500 mm

wymiary zewnetrzne 3.061 x 1.860 x 745 mm (di. x szer.x wys.)

wymiary czescl magnetycznej
oraz dhugosc 1 szerokosé

powierzchni roboczej 1.310 x 1.250 mm (dt. x szer.)
moc elektromagnesu 7,6 kW

moc silnika 3,0 kW

napiecie zasilania 400 V

napigcie elektromagnesu 220

stopien ochrony IP 56

klasa izolacyjnosei C

Wyposazenie:

e solidna, stalowa konstrukcja noéna separatora,

wal napedowy, oklejany guma,

napinacz zewngtrzny, Srubowy dla lozysk przy bebnie napinajacym,

wal napinajacy,

fozyska kulkowe w oprawach kolierzowych,2

taSma przeno$nikowa, gumowa, odporna na dzialanie thiszezéw i olejow, typ
EP 400/3, 4:0, grubos¢ ok. 9 mm, z zabierakami (progami)

2 rolki gome,

e elektromagnes,

o szafa sterownicza,

2 ® @ © @

Poz. 1-10. Przenoénik sortowniczy frakeji surowcowej typ PL 21,6/1200
PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Poiska

typ przenosnika tasmowy, kraznikowo-§lizgowy
rozstaw osi przenosnika 21.600 mn

szerokosce tasmy 1.200 mm

wysoko$é burt 400/200/400 mm

naped 5,5 kW
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predkosé przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,1 [J 0,5m/s
kat wzniosu 0°

Wyposazenie dodatkowe:

s przemiennik do regulacji predkosci przesuwu tadmy w zakresie 0,1 do 0,5 m/s,

¢ ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokoséci 2,7 m, w formie tatwych do
demontazu koszy,

centralne smarowanie fozysk dla wahlu napedowego,

centralne smarowanie tozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukejg podstawowa,

linkowy wylacznik awaryjny na calej dlugosci przenosnika, po obu stronach,

wylaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukcji przenoénika, przy kazdym
stanowisku sortowniczym,

e przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyjne,
wylozony trudnodcieralng wykladzing, przykrecony do przenosnika,

» podest inspekeyjny przy silniku,

o listwy drewniane i fartuchy gumowe przy stanowiskach pracy, ograniczajace
kontakt sortowaczy z elementami stalowymi przenosnika oraz poprawiajace
komfort pracy ze wzgledu na temperaturg elementéw stalowych oraz
ograniczajace kontakt z ostrymi krawedziami, (spelniaja funkcje amortyzujaco-
termoizolujaca),

e stacja napedowa przenosnika wykonana z materialoéw niemagnetycznych (w
miejscu instalacji separatora elektromagnetycznego),

s uszczelnienie miedzy tasma a burtami bocznymi wykonane z PVC,

@ ¢ © 8 o

Poz. 1-11/1-12. Trybuna sortownicza z kabina sortownicza frakcji éredniej
PARAMETRY TECHNICZNE;:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

wymiary trybuny dl. x szer. x wys. 15.500 x 5.000 x 3.450 mm
wymiary kabiny dl. x szer. x wys. 15.500 x 5.000 x 3.000 mm
1lo§¢ stanowisk sortowniczych 10

powierzchnia kabiny 78 m’

wysoko$¢C kabiny - 3.000 mm

moc zainstalowana 45 kW

Wyposazenie dodatkowe:

» podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gléwnego wejscia
schody, z drugiej strony drabinki ewakuacyjne,

e instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciggowa — 15 wymian powietrza na
godzme w kabinie,

e Swieze powietize pobierane z zewnatrz, spoza hali,

o w kabinie panuje lekkie ok. 10 % nadciénienie,

o do kazdego miejsca pracy doprowadzane jest oddzielnie $wieze powietrze,
istnieje mozliwo$¢ wylaczenie wentylacji w danym miejscu (zamkniecie kratki
wentylacyjnej),

e nad przenosnikiem sortowniczym zainstalowano system odciagowy wentylacji,

Przedsiehiorstwo AT, PROJEKT TECHNOLOGICZNY 29
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s instalacja grzewcza elektryczna, 3 stopniowa, grzalki elekiryczne podgrzewaja
Swieze powietrze w drodze spoza hali do wnetrza kabiny,

instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

apteczka, 2 gasnice,

o$wietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elektryczne,

oswietlenie min. 200 lux w nad miejscem pracy,

@ @ 9

Poz. 1-13. Separator elekfromagnetyczny z konstrukcjg wsporcza

PARAMETRY TECHNICZNE:

Producent: MEC DELACHAUX

Kraj pochodzenia Wiochy

Typ: SNK AT 12.13

szerokos¢ tasmy 1.250 mm

wysokos¢ progow 50 mm

wysoko$¢ zawieszenia 500 mm

wymiary zewnetrzne 3.061 x 1.860 x 745 mm (di. x szer.x wys.)
wynary czgscl magnetycznej

oraz dlugosé 1 szerokosé

powierzchni robocze; 1.310 x 1.250 mm (dt. x szer.)
moc elektromagnesu 7,6 kW

moc silnika 3.0 kW

napigcie zasilania 400 V

napigcie elektromagnesu 220V

stopien ochrony IP 56

klasa izolacymosci C

Wyposazenie:

e solidna, stalowa konstrukcja noéna separatora,

e wal napedowy, oklejany gumna,

 mapinacz zewnetrzny, Srubowy dla fozysk przy bebnie napinajacym,

e wal napinajacy,

o tozyska kulkowe w oprawach komierzowych,?2

o tadma przenosnikowa, gumowa, odporna na dzialanie thiszczdéw i olejow, typ
EP 400/3, 4:0, gruboé¢ ok. 9 mm, z zabierakami (progami)

e 2 rolki gorne,

e elektromagnes,

o szafa sterownicza,

Poz. 1-14. Przenosnik sortowniczy frakcji grubej typ PL 24,3/1200
PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy, kraznikowo-slizgowy

rozstaw 0si przenoénika 24.300 mm

dlugosc czgscl wznoszacej 4.700 mm

diugo$é czesci poziome] 19.600 mm

szeroko$¢ tasmy 1.200 mm

wysokosé burt 400/200/400 mm

consoncin_ e T | RO RANOLO T
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naped , 4,0 kW

predkos¢ przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,1 (1 0,7 m/s
kat wzniosu 14°

Wyposazenie dodatkowe:
o przemiennik do regulacji predkosci przesuwu tasmy w zakresie 0,1 do 0,7 m/s,
e ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosdci 2,7 m, w formie latwo
demontowalnych koszy,
e centralne smarowanie tozysk dla watu napedowego,

centralne smarowanie fozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukcja podstawowa,

linkowy wylacznik awaryjny na calej diugosci przenoénika, po obu stronach,

wylaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukcji przenoénika, przy kazdym
stanowisku sortowniczym,

o przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekeyine,
wylozony trudnodcieralng wykladzina, przykrecony do przenoénika,

e podest inspekeyjny przy silniku,

o listwy drewniane i fartuchy gumowe przy stanowiskach pracy, ograniczajace
kontakt sorfowaczy z elementami stalowymi przenoénika oraz poprawiajace
komfort pracy ze wzgledu na temperature elementéw stalowych oraz
ograniczajace kontakt z ostrymi krawedziami, (spelniaja funkcje amortyzujaco-
termoizolujace),

o uszczelnienie migdzy ta$ma a burtami bocznymi wykonane z PVC,

e 3 D

Poz. 1-15/1-16. Trybuna sortownicza z kabina sortownicza frakcji grubej
PARAMETRY TECHNICZNE;:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

wymiary trybuny d. x szer x wys. 15.500 x 5.000 x 3.450 mm
wymiary kabiny dl. x szer x wys. 15.500 x 5.000 x 3.000 mm
ilos¢ stanowisk sortowniczych 10

powierzchnia kabiny 78 m’

wysokos¢ kabiny 3.000 mm

moc zainstalowana 45 kW

Wyposazenie dodatkowe:

» podesty z kazdej z szezytowych stron kabiny, od strony gléwnego wejicia
schody, z drugiej strony drabinki ewakuacyine,

° instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciagowa — 15 wymian powietiza na
godzine w kabinie,

® swicze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,

e w kabinie panuje lekkie ok. 10 % nadcisnienie,

o do kazdego migjsca pracy doprowadzane jest oddzielnie $wieze powietrze,
istnieje mozliwos¢ wylaczenie wentylacji w danym miejscu (zamkniecie kratki
wentylacyjnej),

 nad przenosnikiem sortowniczym zainstalowano system odciagowy wentylacii,

o instalacja grzewcza elekiryczna, 3 stopniowa, grzalki elekiryczne podgrzewaja
$wieze powietrze w drodze spoza hali do wnetrza kabiny,

o instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,
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e apteczka, 2 gasnice,
» oswietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elektryczne,
o oSwietlenie min. 200 lux w nad miejscem pracy,

Poz. 1-17. Przenosnik przesviowy typ PA 7,51200

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy kraznikowo-§lizgowy
rozstaw osi przenoénika 7.500 mm

szerokosc¢ tasmy 1.200 mm

wysokos¢ burt 400 mm

naped 1,5 kW

predkosé przesuwu ta§my stala 0,5 m/s

kat wzniosu 2°

Wyposazenie dodatkowe:

e ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosei 2,7 m, w formie latwo
demontowanych koszy,
centralne smarowanie fozysk dla walu napedowego,
centralne smarowanie fozysk dla watu napinajgcego,
ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukcja podstawowa,
przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekeyine,
wylozony trudnoscieralng wykladzina, przykrecony do przenosnika,
e podest mspekeyjny przy silniku,

Poz. 1-18. Przenosnik rewersyjny balastu obu frakcji typ PL 2,8/1200
PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy kraznikowo-s§lizgowy
rozstaw 0si przenos$nika 2.800 mm

szeroko$¢ tasmy 1.200 mm

wysoko$¢ burt 200 mm

naped L5 kW

predkosé przesuwu tasmy stala 0,5 m/s

kat wzniosu 0°

Wyposazenie dodatkowe:
e ruch rewersyjny taémy przenoénika,
e ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokodci 2,7 m, w formie latwo
demontowanych koszy,
centralne smarowanie tozysk dla wahi napedowego,
centralne smarowanie fozysk dla walu napinajacego,
ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukejs podstawowa,
podest inspekeyjny przy silniku,

9 o @ o
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Poz. 1-19. Przenosnik, rewersyjny, przejezdny rozsypujacy balast do prasy typ PL

2,6/1200

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN
kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy kraznikowo-$lizgowy
rozstaw osi przeno$nika 2.600 mm
szerokosé tasmy 1.200 mm
wysokos¢ burt 400 mm

naped przenosnika 1,5 kW

naped ukiadu jezdnego 0,75 kW
predkos¢ przesuwu tasmy stata 0,5 m/s
kat wzniosn 0°

Wyposazenie dodatkowe:

e ruch rewersyjny tasmy przenoénika,

e ruch jezdny calego przenoénika,

e ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie latwo
demontowanych koszy,
centralne smarowanie lozysk dla walu napedowego,
centralne smarowanie fozysk dla watu napinajacego,
ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukeja podstawowa,
podest inspekcyiny przy silniku,

2 o 0 o

Parametry prasy podano w pozycji 2-3. Funkcjonowanie analogiczne,
przeznaczona na linii odpadéw zmieszanych do prasowania balastu.

Poz. 1-20. Przenoénik, rewersyjny, przejezdny rozsypujacy balast do kontenera typ PL
2,6/1200

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN
kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy kraznikowo-§lizgowy
rozstaw osi przeno$nika 2.600 mm
szerokosc tasmy 1.200 mm
wysokos$¢ burt 400 mm

naped przenoénika 1,5 kW

naped uldadn jezdnego 0,75 kW
predko$é przesuwu tasmy stata 0,5 m/s
kat wzniosu 0°

Wyposazenie dodatkowe:
e ruch rewersyjny tasmy przenoénika,
e ruch jezdny calego przenosnika,
s oslony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosei 2,7 m, w formie latwo
demontowanych koszy,
o centralne smarowanie fozysk dla walu napgdowego,
e centralne smarowanie fozysk dla watu napinajacego,
e ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukcja podstawowa,
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podest mspekcyjny przy silniku,

Poz. 2-1 Przenoénik kanalows-wznoszacy de prasy typ PK 30,05/1300

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przeno$nika tasmowy, tancuchowy,
rozstaw osi przeno$nika 30.050 mm

czes¢ w kanale 17.800 mm

czes$e wznoszaca 12.250 mm

szerokos¢ tasmy 1.500 mm

wysoko$¢ burt 600 mm

naped 7,5 kW

predkosé przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,04 do 0,2 m/s
kat wzniosu 0°/32”’

Wyposazenie dodatkowe:

-]

e 2 0 © & e

przemieninik czestotliwosei do regulacji predkodci w zakresie 0,04 0 0,2 m/s,
ostony doine,

centralne smarowanie lozysk dla walu napedowego,

centralne smarowanie toZysk dla wahi napinajacego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami 1 konstrukcja podstawowa,
wylacznik awaryjny,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyijne,
wylozony trudnoscieralng wykladzing, przykrecony do przenoénika,

przenosnik posiada moziiwo$¢ niezalernego wylaczania bez wzgledu na prace
finii,

podest inspekeyiny przy silniku,

przykeycie kanatu,

zatamanie dolne zmieniajace kat przenoénika,

Poz. 2-2. Przeno$nik przesytowy zaladowczy prase typ PA 8,2/1400

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy, kraznikowo-slizgowy,
rozstaw osi przenosnika 8.200 mm

szerokos¢ tasmy 1.400 mm

wysokos¢ burt 600 mm

naped 3,0 kW

predkosé przesuwu tasmy stata 0,4 m/s

kat wzniosu 18°

Wyposazenie dodatkowe:

]

-]

@

tasma z zabierakami,

osiony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie latwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie fozysk dla watu napedowego,

centralne smarowanie lozysk dla walu napinajacego,
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o ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukejq podstawowa,
e wylacznik awaryjny,
przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyjne,
wylozony trudnoscieralng wyldadzing, przykrecony do przenosnika,
o podest inspekeyjny przy silniku, zintegrowany z podestem wej$ciowym do
kabiny,
Poz. 2-3. Prasa belujaca typ LP 50 VH1
Urzadzenie przeznaczone do prasowania i belowania surowcow wiérnych typu
makulatura, tw. sztuczne, PET, itp. Wyposazone w lej zasypowy i system drutujacy
bele. Zrzut paczek na posadzke hali.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Prasa PRESSONA

typ prasy LP 50 VHI

Szczegdtowa charakterystyka techniczna

Wydajnosc:
- 30 kg/m’ - 7t/godz
- 50 kg/m’ -9t/godz
- 100 kg/m’ -14 t/godz

sita zgniotu 25+ 50 =70 ton

szerokos¢ beli 1100 mm

wysokos¢ beli 720 mm

dhugosé beli regulowana 1500 mm

objetos¢ zbiornika oleju 600 1

tlosé drutow wiazacych 5 (w pionie)

moc zainstalowana 22+ 1,5kW

Wyposazenie:

e zsuwmnie do bel,

e lej zasypowy z klapa inspekcyijna,
nogi podpierajace,

chlodnica oleju,

ogrzewanie szafy sterowniczej,

e ogrzewanie zbiornika oleju,

a & o

Poz. 3-1. Przenoénik tasmowy, kanatowy typ PA 5,0/1200 — zasobnia surowcow
wtormnych pochodzacych ze zbidrki selektywne;

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przenosnika tasmowy, kraznikowo-slizgowy,
rozstaw osi przenos$nika 5.000 mm

szerokos¢ tasmy 1.200 mm

wysokoéé burt 400 mm

naped 1,5 kW

predkos¢ przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,01 do 0,05 m/s
kat wzniosu 0°

Wyposazenie dodatkowe:
e przemiennik czgstotliwosdei do regulacii predkosci w zakresie 0,01 0 0,05 m/s
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ostony dolne,

centralne smarowanie {ozysk dla watu napedowego,

centralne smarowanie fozysk dla walu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukeja podstawowa,
przesyp z blachy, w formie bocznych blach, przykrecony do przenoénika,
przykrycie kanaty,

osazenie dodatkowe:

ruch rewersyjny tasmy przenosnika,

ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokos$ei 2,7 m, w formie tatwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie tozysk dia watu napedowego,

centralne smarowanie tozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukcejgq podstawowa,
podest inspekcyjny przy silniku,

Poz. 3-2. Przeno$nik wznoszacy surowcoéw wtdrnych pochodzacych ze zbiorki
selektywnej typ PA 17,0/1200

PARAMETRY TECHNICZNE;:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia Polska

typ przeno$nika tasmowy, krazntkowo-slizgowy,
rozstaw osi przenosnika 17.000 mm

szeroko§¢ tasmy 1.200 mm

wysokos¢é burt 400 mm

naped 3,0kwW

predkosc przesuwu tasmy stala 0,4 m/s

kat wzniosu 25°

Wyposazenie dodatkowe:

-4

]
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taséma z zabierakami,

ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokodci 2,7 m, w formie latwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie tozysk dla wah napedowego,

centralne smarowanie fozysk dla waltu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukcja podstawowa,
wylacznik awaryjny,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekeyine,
wylozony trudnoscieralng wykladzing, przykrecony do przenoénika,

podest inspekcyjny przy silniku, zintegrowany z podestem wejsciowym do
kabiny,

Charakterystyka wykonania, zastosowane podzespoly i wyposazenie wrzadze linii
sortownicze).

Przenosniki typ PA i PL - tasmowe, kraznikowo-§lizgowe

Urzadzenie samonoéne. Konstrukcja z blach stalowych i profili hutniczych $t3s.
Naped tasmy stacja napgdowa, za posrednictwem bebna napedowego. Nad tasma
obustronnie zamocowane blachy boczne (burty) tworzace rynmne zapobiegajaca
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przesypywaniu si¢ odpadéw na zewnatiz przenosnika. Przesyp na nastepny przenosnik
realizowany jest za pomoca zsypu z blach stalowych. Urzadzenie wyposazone w stacje
napinajaca (beben z ukladem do naciagu ta$my). Uklad elektryczny zasilany pradem
tréjfazowym o napigeiu roboczym 380 V.

Wyposazenie standartowe wzadzenia:

konstrukcja noéna - stalowa, wannowo- rolkowa

prowadzenie taSmy w czeéci goimej na §lizgu stalowym,

rolki prowadzace tasme fozyskowane tocznie, z wymiennymi kolami
prowadzacymi, (dla tadm z zabierakami kofa, krazniki o wiekszej $rednicy
wykonane z tworzywa, dla tasm z zabierakami gumowe kola),

beben napedowy gumowany, lozyskewany tocznie, lozyska kulkowe firmy
NSK,

beben napinajacy gladki, fozyskowany tocznie, lozyska kulkowe firmy NSK,
taSma gumowa, olejo i tuszczoodporna z przekladkami poliestrowo -
poliamidowymi typ EP 400/3;2:0 (dla przenosnikéw wznoszacych wyposazona
w zabieraki gumowe), wyposazona w 2 przekladki, grubos$ci min. 7 mm,
wytrzymalosC na rozciaganie min. 400,

uszczelnienie pomigdzy tasma a burtami bocznymi, wykonane z gumy —
przenoéniki typ PA, dla przeno$nikéw typ PL uszczelnienie z tasmy PVC
zielonej,

stacja napgdowa: silnik elekiryczny zblokowany z przekladnia stozkowa firmy
SEW, dla przenoénikéw wznoszacych silnik wyposazony w hamulec, moc
ktorych zostanie dobrane w odpowiednim zapasem gwaranfujgcym wilasciwa
pracg przenosnikow nawet w momentach przeciazenia. Motoreduktory tej firmy
charakteryzuja si¢ kompaktowa budowa, wysoka sprawnoscia i1 niska
awaryjnoscia,

klasa bezpieczenstwa: [P-34,

konstrukcja nosna napedu,

zgamiacz czyszczacy tasme, (dla przeno$nikéw z tasmami gladkimi z listwa
stalowa, dla tasm z zabierakami zgarniacz gumy),

stacja napinajaca,

predko$¢ stata lub w wybranych przenoénikach regulowana predkosé przesawu
tasmy - plynna, bezstopniowa, sterowana elekironicznie z szafy sterujacej,
przemiennikiem czestotliwodci, regulacja predkosci - mozliwoié zmiany
predkosci na komputerowej wizualizacji linii lub recznie bezpodrednio na
przemienniku zainstalowanym w szafie sterujacej,

przesyp z blachy stalowej

materialy hutnicze $rutowane przed malowaniem w klasie dokiadnodci SA 2,0,
ochrona antykorozyjna: warstwa farby podkiadowej 40 Dim, warstwa farby
nawierzchniowej 40 Om, grubos¢ obu warstw farby min. 80 [m, malowanie
farbami chemoutwardzalnymi, dwukomponentowymi,

przykrycie kanaly, jednostronnie najezdne — dla przenoénikéw umieszczonych
w kanale,

podpory podtrzymujace przenosnik, regulowane w zakresie =50 mm, trwale
przytwierdzone do posadzki,

ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysckosei 2,7 m, w formie latwo
demontowaitych koszy,
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e przenosnik sortowniczy wyposazony przy kazdym stanowisku sortowniczym w
fatwo dostgpny wylacznik linkowy awaryjny zatrzymujacy w sytuacjach
awaryjnych calg linie oraz przy kazdym stanowisku zainstalowany jest
wylacznik chwilowy, dodatkowo przy kazdym stanowisku drewniana listwa i
guma ochronna ograniczajaca kontakt pracownikéw z czedciami metalowymi,

Przenoénik typ PK - taSmowe, lancuchowe —

Urzadzenie samonosne. Konstrukcja no$na z profili hutniczych St3s. Powierzchnia
slizgowa z blach stalowych z przytwierdzonymi listwami z trudnodcieralnego
materiaty. Tasma olejoodporna i thuszczoodporna, wyposazona od spodu w
poprzeczne listwy metalowe, ktorych konce potaczone sa z laiicuchami napedowymi.
Prowadzenie laticucha na rolkach toczaych. Naped laficucha stacjs napedowa, za
posrednictwem bebna napedowego wyposazonego w kola zgbate. Blachy boczne
(burty) tworza rynng o przekroju zblizonym do prostokata, zapobiegajaca
przesypywaniu si¢ odpaddéw na zewnatrz przenoénika. Przesyp do prasy balujacej
realizowany jest za pomoca przesypu z blach stalowych. Urzadzenie wyposazone w
stacj¢ napinajaca (beben z ukiadem do naciagu tamy). Bebny: napedowy i napinajacy
wyposazone w kola zebate do przenoszenia napedu na tancuch. Uklad elektryczny
zasilany pradem trojfazowym o napieciu roboczym 380 V.

Wyposazenie standardowe nurzadzenia:

e konstrukcja noéna - stalowa,

o lancuch przenoszacy naped prowadzony po obu stronach tasmy,

e prowadzenie taSmy w czeSci gémej na Slizgu stalowym uzupelionym o

trudnoscieralne listwy,
¢ rolki prowadzace tasme fozyskowane tocznie, fozyska firmy NSK,
e wal napedowy z kotami zgbatymi, lozyskowany tocznie, tozyska kulkowe firmy
NSK,,

o wal napingjacy z kolami zgbatymi, lozyskowany tocznie, lozyska kulkowe
firmy NSK, ,

e tasma gumowa, olejo- 1 thiszczoodporna z przekiadkami poliestrowo -
poliamidowymi, z listwami metalowymi do polaczenia z fancuchami, typ taSmy
EP 400/3:4:2, wyposazona w 3 przekladki, grubosci ok. 10 mm, wytrzymalo$é
na rozeigganie min. 400 uszezelnienie pomiedzy tasma a burtami bocznymi,

o stacja napedowa: silnik elektryczny zblokowany z przekladnia stozkows firmy
SEW, dla przenosnikéw wznoszacych silnik wyposazony w hamulec, moc
ktérych zostanie dobrane w odpowiednim zapasem gwarantujgcym wilasciwa
prace przenoé$nikoéw nawet w momentach przeciazenia. Motoreduktory tej firmy
charakteryzuja si¢ kompaktowa budowa, wysoka sprawnodcia 1 niska
awaryjnoscia,
klasa bezpieczenstwa: IP-54,

o konstrukcja nos$na napedu,

e stacja napinajaca,

o regulacja predkosci przesuwu tasmy - plynna, bezstopniowa, regulowana
przemiennikiem czgstotliwosci zainstalowanym w szafie sterowniczej prasy i z
mig zsynchronizowany, regulacja predkosei - mozliwo$é zmiany predkosci na
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komputerowej wizualizacji linii lub recznie bezposrednio na przemienniku
zainstalowanym w szafie sterujacej,

przesyp z blachy stalowe;,

przykrycie kanalu nad czescia przenosnika umieszezong w kanale, dwustronnie
najezdne umozliwiajace najechanie na przykrycie wozka widlowego Iub
fadowarki, dla Poz. 1-1 jednostronnie najezdne,

zalamanie dolne przenoénika — dla przenosnika Poz. 3-1,

materialy hutnicze $rutowane przed malowaniem w klasie dokiadnoscei SA 2,0,
ochrona antykorozyjna: warstwa farby podkladowej 40 pum, warstwa farby
nawierzchniowej 40 pm, grubo$¢ obu warstw farby min. 80 um, malowanie
farbami chemoutwardzalnymi, dwukomponentowymi,

podpory podtrzymujace przenosnik, regulowane w zakresie 50 mm,

ostony dolne z blachy pod przenoénikiem na czeéci ponad posadzka.

Trybuna z kabing sortownicza

Konstrukcja stalowa wykonana z profili hutniczych i blach St3s, na ktérej
nadbudowana jest kabina sortownicza. Konstrukcja trybuny wydziela tzw.
boksy mieszczace kontenery na odpady. Uklad shupéw nosnych, belek i stezen
zapewnia sztywnos¢ i umozliwia bezpieczne posadowienie na trybunie kabiny
sortowniczej. Kabina sortownicza zapewnia warunki pracy obshigi zgodne =z
przepisami BHP 1 wymogami zdrowotnymi. Kabina zbudowana jest z plyt o
rdzeniu styropianowym o grubosci 80 mm, niepalnym na konstrukciji z profili
metalowych. Kabina przeszklona, wyposazona w okna PVC, profil LB STYL
2000, kolor bialy, o wymiarach 2500 x 1200 num, oszklone szklem zespolonym
typu Termizol, wyposazona w niezalezne instalacje: grzewcza, wentylacyjna
nawiewno-wywiewnaq 1 ofwietleniowa (instalacja wentylacyjno-grzewcza
przygotowana do latwego zainstalowania klimatyzacji). Drzwi wejsciowe, do
polowy przeszkolone, o wymiarach 2,1 x 1,0 m, 4 sztuki, po 2 szt. na kazdej
szczytowej Scianie. Wewnatrz kabiny znajdowaé sie bedag zsypy sortownicze,
kierujace surowce do boksow (ilo§é zsypow uzalezniona od wielkosci kabiny —
tutaj 10 szt.). Podloga kabiny wykonane z plyty witrowej, wodoodpomej o
grubosci min. 40 mm, pokrytych wykladzina antyposlizgowa grubosci min. 2
mm. Kabina sortownicza zapewnia warunki pracy obstugi zgodne z przepisami
BHP 1 wymogami zdrowotnymi. Powloki lakiernicze: warstwa farby
podkiadowej min 40 pm, warstwa farby nawierzchniowej min. 40 pm. Przed
malowaniem elementy stalowe trybuny sa Srutowane w klasie 2,0 SA.

Dostepna szerokos¢ boksow 2.960 mm.

Wyposazenie dodatkowe:

-]

Sciany boksow wypelnione blacha pomalowana w kolorze pozostalych
elementow linii, (nie dotyczy bokséw z przenos$nikami bunkrowymi),

schody i podesty wejSciowe oraz drabinki ewakuacyjne, wykonane z blach
stalowych, materialéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych WEMA,
wentylacja nawiewno-wyciagowa z 15 krotna wymiang powietrza na godzine,
umigjscowiona nad przenosnikiem sortowniczym, w kabinie panuje
nadci$nienie rzedu 10 %,

wentylacja wyposazona w funkcje chlodzenia, gwarantujaca utrzymywanie
latem temp. Max 24°C,
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e oswietlenie o natezeniu min 300 lux nad powierzchnia pracy,

o ogrzewanie elektryczne, 3 stopniowe, nawiewne, zsynchronizowane =z
wentylacja, Swieze powietrze pobierane spoza hali, gwarantujace utrzymywanie
zima temperatury min. 2003C,

Sito bebnowe-obrotowe

Urzadzenie samono$ne. Konstrukcja przestrzenna wykonana z profili hutniczych i
blach stalowych 5t3s. Sercem urzadzenia jest przestrzenna konstrukcja stalowa w
formie walca — beben. Poszycie bgbna wykonane jest blach perforowanych o
odpowiedniej wielkodci oczek. Beben wyposazony jest w dwie bieznie noéne, ktére
stanowig element transmisyjny napedu. Bieimie w czterech punktach podpieraja si¢ na
tozyskowanych rolkach tocznych wykonanych ze stali i pokrytych tworzywem
sztucznym. Dwie rolki toczne zespolone z motoreduktorami napedzajacym. Calosé
sita posadowiona jest na konstrukcji nosnej sita wykonanej z profili hutniczych, ktéra
na 4 nogach z dodatkowymi zastrzalami (podporach) stoi na posadzce. Z boku beben
obudowanych jest konstrukcja szkieletu, od géry przykryty dachem, sq to obudowy
izolowane, zmmiejszajaca poziom halasu oraz emisyjno$é =zapachowa. Uklad
elektryczny sita zasilany jest pradem trojfazowym o napieciu roboczym
380V

Wyposazenie standardowe urzadzenia:

o beben z blachami perforowanymi, wymiennymi i biezniami nosnymi,

e konstrukcja nosna podstawy - stalowa,

e obudowa wannowa (dach+szkielet) - stalowa,

o konstrukcja szkieletu wyposazona z jednej strony w klapy inspekcyjne (po 1 na
kazdy metr czgsci odsiewajacej bebna),

e wejscie inspekeyjne do wnetrza sita wyposazone w lacznik krafcowy drzwi
zapobiegajacy wlaczeniu sita gdy obsluga przebywa w érodku, drzwi
opuszczane fancuchem, po opuszczeniu tworzace platforme,

e oswictlenie wngtrza sita zataczajace sig po otwarciu wejscia inspekeyjnego,

¢ rolka oporowa bebna, tozyskowana tocznie (fozyska firmy NSK) i smarowana
automatyczng smarowniczka, stanowiaca oparcie dla bebna, uniemozliwiajaca
~wyjechanie” bebna z sita,

e rolki toczne szt. 4 pokryte tw. sztucznym, kazda tozyskowana tocznie (fozyska
firmy NSK),

e bgben wyposazony wewnatiz w noze wspomagajace nacinanie workéw =z
odpadami,

e w przedniej czedel sita, przy wejsciu przenoénika do sita — nszczelnienie sita
1 zabieraki oraz przesyp resztkowy,

o przesypy z blachy stalowej pod sitem ukierunkownjgce odsiane frakcje do
konteneréw lub na przenoéniki, wyposazone w klapy inspekcyine,

e podesty i schody inspekcyjne dla obshugi. Wykonane z blach stalowych,
materialéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych — podesty z dwoch
stron sita,

o stacja napedowa: silnik elektryczny zblokowany z przektadnia stozkowa firmy
SEW, moc ktérych zostanie dobrane w odpowiednim zapasem gwarantujacym
wlasciwg  prace przenoénikéw nawet w momentach przecigzenia.
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Motoreduktory tej firmy charakteryzujg sig¢ kompaktowa budowa, wysoka
sprawnosciq 1 niska awaryjnoseia,

e klasa bezpieczenstwa: [P-34,
konstrukeja no$na napedu,

e regulacja predkosci obrotowej bebna - plynna, bezstopniowa, sterowana
przemiennikiem czgstotliwosci, regulacja predkosci — na monitorze komputera
wizualizacji lub recznie bezposrednio na przemienniku w szafie sterujace;,

s przed malowaniem elementy stalowe sita sa Srutowane w klasie SA 2,0,
ochrona antykorozyjna: warstwa farby podkiadowej 40 mm, warstwa farby
nawierzchniowej 40 mm, {aczna grubosé obu powlok min. 80 mm, malowanie
farbami chemoutwardzalnymi, dwukomponentowymi,

e podpory podtizymujace sito.

Wentylacja i ogrzewanie kabiny.

W kabmie do segregacji odpaddw przewiduje sie instalacje wentylacji mechanicznej
nawiewno - wywiewna. Instalacja wentylacyjna posiada funkcje filtracji, ogrzewania i
mozliwos¢ rozbudowy (jako opcja) o ukiad chiodzenia powietrza (klimatvzacia). Ciagi
magistralne kanalow wentylacyjnych prowadzone sa bezposrednio pod sufitem
wentylowanego pomieszczenia (nad tadmociagiem). Nastepnie po wyprowadzeniu ich
na zewngtrz kabiny, wlaczone sa do central wentylacyjnych - nawiewnej 1 wywiewne;j.
Centrale posadowione beda na dachu kabiny, znajdujacej sie wewnatrz hali
technologiczne]. Wszystkie przewody powietrzne prowadzone na zewnatrz kabiny
beda zaizolowane termicznie welng mineralng pokryta folia aluminiows. Nawiew
powietrza realizowany jest poprzez kratki nawiewne wyposazonych w przepustnice
regulacyjne. Kratki rozmieszczone sy bezpoérednio nad otworami (zsypami), do
ktorych trafiaja odpady po segregacji. Obrobka powietrza nawiewanego, odbywa sie w
centrali wentylacyjnej nawiewnej, wyposazonej w dziatkowy filtr powietrza, chtodnice
freonowa (w opcji), nagrzewnice elekiryczna (trzy stopniowa) oraz zespol
wentylatorowy.

Wyciag powietrze z kabiny odbywaé sie bedzie za posérednictwem okapu
umieszezonego bezposrednio nad tasmociagiem. Centrala wywiewna wyposazona jest
w zespol wentylatorowy.

Instalacje nawiewna i wywiewng wyposazono ponadto w kanalowe thumiki szuméw
redukujace poziom hatasu. Czerpnig powietrza zaprojektowano na $cianie zewnetrznej
hali technologicznej, wyrzutnig na dachu. Regulacja przeplywu powietrza odbywa sie
za posrednictwem przepustmic wieloplaszczyznowych. Kanaly wentylacyjne nalezy
wykona¢ z blachy ocynkowane;.

Przygotowanie powietrza nawiewanego w okresie zimowym odbywa si¢ w oparciu o
temperaturg zewngtrzng -20 °C, oraz temperature wewnetrzng wylnagang w
pomieszczeniu +18/+-2°C °C.

Przygotowanie powietiza nawiewanego w okresie letmim odbywa sic w oparciu o
temperature zewnetrzng +32 °C, oraz temperature wewnetrzng wymagang w
pomieszczeniu +24/+-2°C °C.

Automatyczna regulacja parametrow powietrza w instalacji odbywa sie za
posrednictwem  szafy sterowniczej, polaczone] z podstawowymi elementami
automatyki kontrolno - pomiarowe;j
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Opis rozwigzaf technicznych zastosowanych w urzadzeniach linii sortowniczej

BEBEN NAPEDOWY, STACJA NAPEDOWA

Wszystkie bebny napedowe standardowo oklejane sa ryflowana guma o grubofci min
10 mm. Klejenie wykonywane jest na specjalnie przygotowanej, przetoczonej
powierzchni bebna o ksztalcie barylkd. Ten sposob wykonania bebnow napedowych
wlatwia samoprowadzenie tasmy przenosnikowej. Czopy waléw sa spawane na
specjalnych przyrzadach gwarantujacych zachowanie osiowosci obu czopéw waits.
Kazdy wat otrzymuje swoéj numer identyfikacyjny wybity na bocznej $cianie watu.
Beben napedowy umieszczony jest w stacji napedowej wykonanej z blachy stalowej o
gtubodci 10 mm, wyposazonej w specjalne weigcia w ktérych osadzone sa lozyska
toczne. W lozyska wchodza czopy walu.

WAL NAPINAJACY, STACJA NAPINAJACA

Beben napinajacy nie jest oklejany guma, jego powierzchnie sg tylko wyréwnane
poprzez toczenie, kiéry nadaje im ksztalt barylki ulatwiajacy odpowiednie
samoprowadzenie tasmy.

Stacja napinajaca wykonana jest z profili hutniczych, przykreconych do konstrukcji
zasadnicze] przenosnika, wyposazona jest w wal napinajacy, fozyska przytwierdzone
do profili oraz $rube dystansowg shuzgcq do ciaglego naciagu tasmy.

ZGARNIACZ

Podstawowym zadaniem zgarniacza jest czyszczenie powierzchni tasmy z resztek
odpadow. Jest on zainstalowany pod walem napedowym, poprzez delikatmy docisk
tasmy do watu w czasie ruchu tadmy nastepuje Scieranie resztek odpadow.

Zgarniacze dzielg si¢ na dwa typy: do taém gladkich oraz do tasm z zabierakami.
Zgarniacze do tasm gladkich posiadaja wymienny, stalowy element czyszezacy tasme,
natomiast do ta$m z zabierakami element bezpoérednio czyszczacy wykonany jest ze
sztywne] gumy, odpowiednio nacigtej, tak aby zabieraki mogly ja przegiaé.
Odpowiedni material elementu czyszczacego (jego twardo§é i rodzaj materiah)
dobrano w ten sposéb, Ze nastgpuje szybsze jego zuzycie a nie zuzycie drozszej tasmy
przenosnika.

Zabieraki postadaja mozliwos¢ regulacji stopnia docisku (jego sily) i kata natarcia.
Zabudowa zgarniaczy czyszezacych powierzchnie wewnetrzng tagmy pokazana
zostala na zdjecin.

TASMA PRZENOSNIKOWA

Stosowane przez firmg tasmy przeznaczone do transportu réznego rodzaju odpadéw
komunalnych sa taSmami gumowymi, odpornymi na oleje i thuszcze, Wyposazonymi w
przekiadki poliestrowo-poliamidowe gwarantnjace wysoka odpornosé na rozcigganie
podtuzne i poprzeczne. W przypadku przenoénikéw $lizgowo-kraznikowych dolna
warstwa tasmy jest wykonana z tkaniny. Ta$my przenoénikéw wznoszacych
wyposazone sq w zabieraki gwarantujace transport materiatu pod gore. Zabieraki sa
rdznej wysokoscl, oraz maja rézne wymiary typu dhugos$é, rozstaw ifp.

KONSTRUKACJA PRZENOSNIKOW PA, PL i PK
Konstrukeje wigkszosci przenosnikéw stosowanych w proponowanej linii wykonane
sq blach stalowych, wygietych w odpowiedni profil. Konstrukeja tak okre$lana jest
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typem wannowej. Tasma w czasie ruchu $lizga sie po blasze konstrukeji, ciggniona
przez wal napedowy. Takie rozwiazanie ma kilka podstawowych zalet. Umozliwia
zastosowanie spec_lalnej tasmy z dolng warstwa wykonana ze specjalnej osnowy,
odpornej na zniszczenie i minimalizujacej opory przesuwu. Prowadzenie takie
zapewnia rownomierne dociskanie na cafej dlugodci przenosénika uszczelnienia
bocznego do tasmy gléwne] gwarantujac niezawodng szczelnoéé  ukladu
uszczelniajacego pomiedzy burta boczna a tasma. Wazna zaleta jest rowniez
réwnomierne prowadzenie odpadéw na calej powierzchni przenoénika. Nalezy
rOwniez pamigtaC o zininimalizowaniu kosztéw obshugi przenosnika dzieki
uproszezonej konstrukeji. Poszczegélne czlony konstrukcji sa ze soba za pomoca
odpowiednich blach weztowych skrecane. Do tak powstatej konstrukeji zasadnicze]j
dokrecane sa odpowiednio stacja napedowa, stacja napinajaca, burty boczne, elementy
zabezpieczajace, ostony itp. Oraz inne elementy z wyposazenia podstawowego i
dodatkowego. Tak rozwigzana konstrukcja umozliwia modyfikacje przenosnika bez
zbgdnych dodatkowych kosztdw poprzez wprowadzanie dodatkowych dokrecanych
moduldw.

Konstrukcja nosna przenosnika typu PK wykonana jest z profili stalowych, tasma
przytwierdzona jest poprzez specjalne trawersy do lancuchow, ktére zainstalowane sa
z dwoch stron przenosnika. Od gory tasma przykrecona jest do trawers katownikami,
stanowigcym jednoczeSnie zabieraki ulatwiajace transport materialu. Dodatkowo
trawersy w czasie ruchu $lizgaja si¢ po specjalnych listwach stalowych do ktorych
przytwierdzone sa wymienne, listwy z trudnoscieralnego materiatu Jest to przenosnik
typu cigzkiego, kidry moze przenosi¢ duze obcigzenia. Zastosowany motoreduktor ma
przekladnie o duzym przelozenin, wytwarzajacym wysokie momenty obrotowe i
gwarantujaca mozliwos¢ przenoszenia duzych obcigzen. Motoreduktor jest nasadzony
na wal napedowy 1 jest przytwierdzony do specjalnej konstrukeji (konsoli), ktora jest
wyposazona w elastyczng podporq silnika amortyzujaca rozruch silnika z duzym
obcigzeniem. Dodatkowo konsola przytwierdzona jest do konstrukcji przenoénika
specjalnym plaskownikiem, ktéry w przypadku zerwania watu chroni silnik przez
upadkiem i mozliwoscia spowodowania wypadku. Podobnie jak i przy przenoénikach
typu PL. i PA réwniez i w przypadku pxzenosnika faficuchowego zastosowane
rozwigzania umozliwiaja latwa 1ekonﬁgmac;¢ i plzebudowe przenosnika poprzez
dokrgcanie dodatkowych modutéw 1 elementéw wyposazenia.

ROLKI POWROTNE

Stosujemy 2 typy rolek powrotnych: rolki do taém z zabierakami, charakteryzuja sie
mniejsza Srednicq walka, ale wigksza Srednicq wykonanych ze specjalnego tworzywa
kraznikow podirzymujacych tasme. Krazniki sa lozyskowane.

Dla tasm gladkich rolki powrotne skiadaja sic z watka i nasadzonych na nim
gumowych obr gczy. Podstawowe zadanie rolek powr otnych to podtrzymywanie tasmy
przesuwajacych si¢ pod przenoénikiem, tak aby nie wisiaty.

NAPED

Do napedu urzadzeni stosujemy motoreduktory czyli zblokowane ze soba silnik z
przekiadnig (najezesciej stozkows). Silniki nasadzone sa na czopy wah napedowego i
przytwierdzone do specjalnej konsoli amortyzujacej wysoki moment obrotowy silnika
w czasle rozruchu 1 w momentach przecigzenia.
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PRZESYPY.

Do przesypywanie odpaddéw w taki sposéb aby nie rozsypywaly si¢ odpady i nie bylo
znacznej emisji kurzu stosuje si¢ specjalnie wyprofilowane przesypy, wykonane z
blach stalowych. Przesypy wyposazone sq w zamykane klapy inspekeyjne shizace do
oczyszczania zapchanych przesypow. Przesyp odbierajacy od separatora
ferromgnetykow wykonany jest w calosci z metaln niemagnetycznego 1 wyposazony w
specjalnej konstrukcji krawedz samoczyszezaca uniemozliwiajaca powstawanie
zanieczyszczen na krawgdzi pomiedzy przenosnikiem a zsypem odbierajacym np.
zawijania wsteg z folii, papiery, tekstyliow itp.

LOZYSKA

Stosowane standardowo przez firmg lozyska =zainstalowane sa w specjalnej
odbudowie firmy SNR, ktdra przytwierdzona jest do konstrukeji stalowej przenosnika.
Dodatkowo po zainstalowaniu fozyska na trzpieniu watu jest ono szczelnie zamkniete
specjalng pokrywa, ktora uniemozliwia przedostawanie si¢ zanieczyszczen w miejsca
»wrazliwe” na ich dzialanie. Doprowadzenie smarn do lozysk realizowane jest przez
uklad przewodow zbiorczych sprowadzonych do jednego punktu zborczego. Takie
rozwiazanie wlatwia istotnie biezaca konserwacje i przediuza zywotnosé lozysk.

SITO

Zgodnie z wezesniejszym opisem w punkcie bieznie sita (2 szt.) stanowia element
transmisyjny napedu i spoczywajg na lozyskowanych rolkach tocznych wykonanych
ze stali pokrytej tworzywem sztucznym. Podparcie biezni ma miejsce w czterech
punktach. Jedna z rolek tocznych zespolona jest z napedem poprzez wspdlny wal.
Wnetrze bgbna sita wykonane jest blach perforowanych o odpowiedni dobranej
wielkosci oczek (w zaleznosci od projektu) oraz jest wyposazone w ,,noze” w ksztalcie
gwiazd, z ostro zakoficzonymi ramionami, ktore ulatwiaja nacinanie i rozrywanie
odpadow w workach, a nastepnie ich rozsypywanie w efekcie obrotowej pracy sita.
Kazde sito wyposazone jest w drzwi inspekeyjne przez ktére mozna wejéé do érodka
bebna sita w celu kontroli stanu nrzadzenia lub podczas awarii. Klapa opuszczana jest
do drodka sita na lince stalowej, specjalnym mechanizmem korbowym (wyciagarka).
Po opuszezeniu drzwi inspekeyjne stanowig jednoczeénie podest, dlatego wykonane sa
z blachy ryflowanej. Drzwi wyposazone sg réwniez w wylacznik krafcowy
uniemozliwiajacy wiaczenie sita przy otwartych drzwiach.

Z jednej strony sita na catej dlugosci korpusu zainstalowane sa klapy inspekeyijne (1
klapa przypada na 1 mb dlugoSci czeici odsiewajacej sita). Klapy shiza np. do
oczyszezania zewngtrznej powloki bgbna lub do czyszezenia bebna w przypadku
zatkania,

Klapy zamknigte sa zamkiem centralnym polaczonym z wylacznikiem kraficowym
uniemozliwiajacym wlaczenie sita w przypadku otwarcia klap.

Kazde sito wyposazone jest w tozyskowana rolke oporowa ktérego zadaniem jest
uniemozliwienie ,,wyjechania” bebna sita z konstrukeji sita. Lozyska rolki oporowej
oraz lozyska kol prowadzacych sa smarowane z centralnego mechanizmu
sarujacego.

We wnetrzu bebna, od strony wejscia do sita zamontowane sa przyspieszacze, ktdre
odpowiedzialne sg za szybsze i pelne odprowadzenie materialu w glab sita i odciazenie
uszezelniema sita przy wejscin.
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KABINA SORTOWNICZA

Kabina wykonana jest z warstwowej plyty, z rdzeniem styropianowym (niepalnym).
Calos¢ polaczona jest profilami noénymi. Takie wykonanie gwarantuje odpowiednig
sztywnos$¢ i lekkos¢ konstrukeji. Kazda kabina posiada pasy okienne na dwéch
bocznych §cianach, oraz dwa wejécia dla personelu z jednej éciany szczytowej i dwa
wyjScia ewakuacyjne na drugiej Scianie szczytowej (zejScie na posadzke drabinka).
Kabina zbudowana jest modutowo, jeden modut = szerokosci boksu trybuny tj. 3.100
mm migdzy osiami stupdw, szeroko$é dostepna 2.960 nun, na specjalnym pomoscie
lub na dachu kabiny zainstalowane sa urzadzenia ukladu wentylacji, ogrzewania.

W wnetrzu kabiny zainstalowany jest przenosnik sortowniczy, po obu jego stronach
wstawione sa zsypy do surowcow wtomych i wydzielone sa stanowiska sortownicze.
Stanowiska sortownicze wydzielone sg miedzy zsypami, kazde wyposazone jest w
linkowy wylacznik awaryjny, wylgcznik chwilowy pracy przenosnikéw. W celu
ograniczenia bezposredniego kontaktn personelu ze stalowa konstrukcja przenosnika
sortowniczego zainstalowane sg fartuchy z gumy oraz drewniane nakladki na burty.
Nad przenosnikiem sortowniczym zainstalowany jest nawiew $wiezego powietrza do
wnetrza kabiny oraz ponize] wyciag powietrza zanieczyszczonego specjalnymi
kanatami wyciggowymi. Dodatkowo kabina moze zosta¢ wyposazona w klimatyzacje
utrzymujaca komfortowe warunki pracy w warunkach letnich,

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE

Wszystkie elementy stalowe $rutowane sg w klasie SA 2,5, nastepnie malowane farba
podktadowa 1 x 40 mm (na sucho), warstwa nawierzchniowg 1 x 40 mm (na sucho).
Lakier dwukomponentowy, chemoutwardzalny,

Opis sterowania linii sortowniczej

Sygnalizacja, sterowanie procesami, sprawozdawczosé i archiwizacja danych.

Opis wyposazenia elektrycznego i sterowania linii

Kompleksowy system sterowania procesem segregacji odpadéw zostanie dostarczony
przez dostawce linii technologicznej.

Dla potrzeb sprawozdawczosci 1 archiwizacji danych przewiduje sie zlokalizowanie
stanowiska komputerowego.

Szafa sterujaca.
Na drzwiach szafy sterujacej umieszczono:
o przycisk bezpieczenstwa
przycisk "Sterowanie wyt"
przelacznik kluczykowy chwilowy "Sterowanie zat / kasowanie"
przetacznik kluczykowy trybu pracy "Praca R / A"
przycisk dwuklawiszowy pod$wietlany "Praca reczna™ "I" zataczajacy prace
reczna 1 0" wylaczajacy prace reczng
- 2 przelgezniki 0-7 1 0-9 - wyb6ér "Program pracy recznej” odpowiednio
"dziesigtki" 1 "jednostki” sterownie reczne centralne i przelaczniki kluczowe
przy napedach sterowanie reczne miejscowe
- przelacznik  pidtkowy podéwietlany “Separator” "0-1" sterowanie praca
separatora ferromagnetykow
- przefacznik pidtkowy podéwietlany” Praca zimowa” "0-1" sterowanie praca
zimowa linii

0O 0 0o Q0
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- kontrolka "Sterowanie zal."- barwa biata
- kontrolka "Praca auto” - barwa zielona,
- kontrolka podswietlenie przyciskn "Praca reczna” - barwa pomaraficzowa,
- kontrolka "Awaria I>" - barwa czerwona,
- kontrolka "Awaria wyl bezpiecz" - barwa czerwona,
- kontrolka "Awaria kontenera" - barwa czerwona
- kontrolka pods$wietlenie przelacznika "Separator” - barwa pomaraficzowa
- kontrolka podswietlenie przelacznika "Praca zimowa" - barwa pomaranczowa
W szafie zasilajacej znajduje sig, elementy rozdzielcze i zabezpieczajace poszczegdlne
obwody. Wewnatrz szafy zamontowano réwniez:

o  elementy do przetwarzania i przelaczania sygnalow,
sterownik programowalny SPS, zasilacz 24V-,
elementy wykonawcze — styczniki i przekazniki,
gniazdo jednofazowe dla potrzeb monterskich,
wentylator z filtrem i regulatorem temperatury,
grzatke z regulatorem temperatury,

o  oswietlenie szafy, wlaczane po otwarciu jej drzwi,
Aparatura ta stuzy do wyboru trybu sterowania, obstugi linii sortowniczej i informacji
0 poszczegodlnych stanach.
Szafa przemiennikow czestotliwosci
W szafie tej znajduje sig: rozlacznik  gldwny, elementy rozdzieleze
1 zabezpieczajace poszczegdlne obwody, 6 przemiennikéw czestotliwosci regulujacych
pracg silmikow poszczegdlnych napedoéw oraz odpowiednio 6 potencjometrow RP1 do
nastawy predkosci obrotowej.
Szafa ta posiada:

o  oswietlenie szafy, wlaczane po otwarciu jej drzwi,

o  gniazdo jednofazowe dia potrzeb monterskich,

o  elementy do przetwarzania i przelqczania sygnalow.
Aparatura ta stuzy do rozdzialu energii zabezpieczenia od zwaré i przeciazen oraz
sterowania prgdkoseia wybranych napedow.
Calo$¢ urzadzen wyposazona jest w sprzezony system wylacznikéw awaryjnych,
wylaczajacy prace calej linii w przypadku zagrozen. Uklad logiczny sterowania linii
uniemozliwia nickontrolowane zasypywanie przenoénikéw w przypadku zatrzyman,
Uldad sterujacy rozruchem i normalnym trybem zatrzymywania linii umozliwia jej
odpowiedni rozruch przewidujacy rozruch urzadzen poprzedzajacych lub opréznienie
tasm przeno$nikoéw nastepujacych jak réwniez rozne tryby pracy np. automatyczny,
reczny, stuzacy np. do regulacji 1 naciggu poszczegdlnych przenosnikéw.
Przed rozpoczgciem rozruchu linii stan pracy sygnalizowany jest odpowiednim
dzwigkiem 1 sygnatem $wietlnym.

C O C 0O

Polgczenia echronne,

Polaczenia ochronne wykonano poprzez polaczenie przewodami ochronnymi
konstrukc;i.

Sterowanie antomatyczne z szafy.

Zalgczenie sterowania pracy automatycznej jest mozliwe przy zalaczeniu sterowania
nalezy wybra¢ pracg - zostanie zalaczone sterowanie antomatyczne linii.

Przed uruchomieniem napedow linii nalezy kontenery ustawi¢ w miejscu zasypu
w pozycji gotowosci do napelniania.
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Brak sygnalu. o polozeniu kontenera uniemozliwia zalaczenie linii — zapali sie lampka
”Awaria kontenera”.

Uklad sterowania sprawdza mozliwo$é zapelnienia kontenera i gdy sa odpowiednie
sygnaly - istnigje mozliwo$¢ pierwszego wigczenia linii, niemniej moze to zajaé pare
minut.

Napedy przenosnikéw sg zalaczane i wylaczane przez personel obshigujacy
w duzej kabinie za pomocg zielonych przyciskéw znajdujacych sie w kabinie
przy przenosnikach sortowniczych Pierwsze wlaczenie linii dokonywane jest poprzez
weisnigeie dowolnego przycisku (na ok. 5 s zalaczone zostana sygnaly dzwiekowe
ostrzegajace obstuge o wigczeniu linii i nastepuje zalgezenie napedéw), podezas pracy
linii na stale dziafajq sygnaly $wietlne - informacja o pracy linii.

Pierwsze wlaczenie linii powoduje zataczenie wszystkich napedow w okreslonej
kolejnodci z odpowiednim opéinieniem czasowym, przy speimonym waranku
potozenia kontenera do zasypu.

Kazde nastepne weisnigcie przycisku powinno naprzemiennie wylaczyé i zalaczyé
(drugie wiaczenie) tylko cze$¢ linii sortujacej w ustalonej kolejnosci zalaczania
poszczegblnych napedow. Wydzielona cze$é linii dotyczy napedéw zamontowanych
w kabinie i wszystkich znajdujacych sie przed kabing Pozostale napedy sa wlaczone
juz na state.

Podobnie ma si¢ sytuacja przy ciagu zatadowczym surowcéw pochodzacych ze zbidrki
selektywnej, zataczanie i wylqczanie za pomoca wylacznikéw ale tylko, gdy linia jest
zataczona w kabinie.

Praca kontenerdéw.

Wspolpraca linil z kontenerem napelnianym balastem odbywa sie automatycznie za
posrednictwem sygnatdw z pulpitu.

W czasie pracy:

o ustawiony pusty kontener w odpowiednim gniezdzie — sygnalizacja lacznika
fotooptycznego potwierdzajaca jego obecno$e — mozliwosé rozpoczecia zasypu
kontenera — pracy linii.

o gdy zapeliony kontener linia zostaje wylaczona i zglaszany jest syenal w
szafie sterowniczej i sygnalizacja $wietlna.

Linia duza dotyczy tzw. duzego obiegu materiatu — w sortowaniu wlaczane sa napedy:

Po zalaczeniu sterowania nalezy ustawié przelgcznikiem w pozycje "D od duza.
Przelaczenia nalezy dokonywac po oproznieniu linii z materiatdw.

Napedy przenosnikoéw sq zalaczane i1 wylqczane przez personel obshugujacy
w kabinach za pomoca przyciskéw znajdujacych sie w duzej kabinie przy przenosniku
sortowniczym

W przypadku kabiny wstepnej z przeno$nikiem sortowniczym Poz. 1-3 sytuacja jest
podobna, po uruchomieniu linii, kazde nastepne wcisnigcie przycisku powinno
naprzemiennie wylaczy¢ 1 zataczy¢ (drugie wlaczenie) tylko cze$é linii sortujacej w
ustalonej kolejnosci zalaczania poszczegélnych napedow. Wydzielona cze$¢ linii
dotyczy napedow zamontowanych w kabinie i wszystkich znajdujacych sie przed ta
kabing (Poz: 1-3, 1-2, 1-1), ale tylko gdy dalsza cze$é linii jest zalgczona.

Przeno$nik Poz. 1-1 posmda przycisk (zamontowany na $cianie oporowej) stuzacy do
zattzymania i uvruchomienia napedu podczas pracy linil. W kazdym z wyzej
oméwionych przypadkéw mamy mozliwos¢ indywidualnego zatrzymania i
ponownego startu tego napedu.
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Sygnalizacja.
Sygnalizowane sg rozne stany, ktérych omowienie pozostawiamy szczegolowej
instrukeji. Sygnalizowane sg stany pracy, awaryjne, zapehienia lub braku kontenera,
awaria prasy 1 if.

Elementy kabin.

Uzytkowanie gniazd jednofazowych i o$wietlenia.

Zataczenia lub wylgczenia oSwietlenia dokonywane jest poprzez weisnigcie lacznikow
przy wejéciach do kabiny.

Rowniez w kabinie zamontowano gniazda jednofazowe dla podlaczenia nieduzych
odbiomikow energii elekirycznej.

Zaréwno gniazda jak 1 oSwictlenie zasilane sa bez wzgledu na zalaczenie
tub wylgczenie ukladu tj. szafy zasilajace;.

Regulacja predkosci obrotowe;.

W szafie przemiennikow czestotliwosci umieszezono 7 potencjometrow RP1 shuzace
do zadawania predkosci obrotowej wybranych napedéw. W pulpicie (skrzynce) przy
prasie rowniez zngjduje si¢ przemiennik czestotliwodci z potencjometrem. Zmiana
polozenia pokrgtla powinna by¢ dokonywana tylko w czasie pracy linii przez osobe
upowazniong, aby unikna¢ "zatkania" lub uszkodzenia linii sortujacej.

Predko$¢ napgdu nastawiana jest w sposdb liniowy zaleznie od polozenia
potencjometru.

Nie zostaly one przewidziane do pracy ciaglej. aby nie powodowaly niepotrzebnego
rozproszenia czym moze sig ona zmienia¢ w $cile okredlonym zakresie.

Podezas startu i zatrzymywania danego napedu jest on rozpedzany i zatrzymywany
lagodnie, wyjatek przy zatrzymaniu stanowia napedy posiadajace hamulce -
zatrzymujq st¢ dosc szybko.

Regulacja ma na celu dostosowanie przepustowosci linii do wydajnosei pracujacej
przy niej obstugi, oraz dziatanie linii z réznymi materiatami.

Elementy sygnalizacji swietlnej i dZwiekowe;.

Elementy sygnalizacji $wietlne] i dzwigkowej zostaly zamontowane w celu
ostrzegania obstugi po wlaczeniu linii sortowniczej.

Sygnat swietlny (HB) - lampy impulsowe dzialaja w trakcie zalaczenia sterowania
wraz z sygnalami dzwigkowymi oraz w ciagu pracy linii sortownicze;.

Sygnat dzwigkowy (HA) - buczki dzialajg w czasie zalaczenia sterowania oraz przed
startem linii sortowniczej na krotki okres, gdyz ma on tylko ostrzegaé obshuge o
wilaczeniu linii. uwagi i hatasu.

UWAGA

W projekeie przewidziano szereg bokséw betonowych zlokalizowanych w rejonie
sorfowni 1 kompostowni. Boksy zapewnig mozliwoé¢ rytmicznej pracy wspomnianych
obiektow. Stosowane beda jako miejsca magazynowania surowcéw witérnych
oczekujacych na doczyszczenie, materialdw oczekujacych na sprzedaz i wywoz oraz
innych wynikajacych z eksploatacji Zaldadu.

Prasa belujaca stanowigca koncowke linii sortowniczej odpadéw zmieszanych bedzie
prasowala wszystkie odpady przeznaczone do skdadowania w kwaterze balastu. Nie
podlega prasowaniu frakeja 0-20 mm.
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SCHEMAT KIERUNKOW ZAGOSPODAROWANIA STRUMIENIA
ODPADOW KOMUNALNYCHY ZMIESZANYCH
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SCHEMAT KIERUNKOW ZAGOSPODAROWANIA STRUMIENIA
SUROWCOW WTORNYCH ZEBRANYCH SELEKTYWNIE
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9.0. LINIA DO PRODUKCJI PALIWA ALTERNATYWNEGO.

Projekt ZUO zaklada, rownolegle do innych technologii zagospodarowania odpadéw,
wdrozenie linii do produkeji paliwa alternatywnego.

Linia ta pracowac bedzie na bazie nastepujacych odpadow:

tworzyw sztucznych balastowych oraz w najblizszym czasie nie znajdujacych

odbiorcy,
mallatury 1 tektury nie nadajacych sie do dalszego przetworstwa lub nie
znajdujacych odbiorcy,

opon wybranych ze strumienia odpadéw komunalnych,
czesci odpadow balastowych powstalych w wyniku rozbidrki gabarytow.

Projektuje si¢ zainstalowanie linii typu TS5S-PA w hali sortowni, w bezposrednim
sasiedztwie koficdwki linii sortowniczej.
Instalacja sktada sig z nastepujacych urzadzen:
e leja zaladowczego,
przenosnika buforowego PB 1000/3,3,
przeno$nika zatadowczego DT300A
urzadzenia rozdrabniajacego T5S-37ZA
wentylatora transportowego W5, 3,
cyklonu niskoci$nieniowego ze stojakiem do podczepiania workéw BIG-BAG

e B ¢ o 6

Opis dzialania linii

Zaladunek materiatu przemialowego odbywa sie fadowarkq do leja zaladowczego,
pelniacego role magazynu buforowego. Przenoénik buforowy wybiera material z leja i
podaje na przenosnik zaladowczy wrzadzenia rozdrabmiajacego. Po przetworzeniu
przemial (paliwo) odbierany jest wentylatorem transportowym i pakowany do
podwieszonego do cyklonu worka typu BIG-BAG. Wielko$¢ rozdrobnienia
regulowana jest wielkoScig zainstalowanego sita o rozmiarach oczek od 16 do 40 mm.
Uklad automatyki linii samodzielnie nadzoruje zaiadunek materiaty do urzadzenia
rozdrabniajacego, osiagajac mozliwie maksymalng wydajnosé. Linia posiada system
aktywnego mnadzoru gruboSci warstwy oraz kontroli obciazenia urzadzenia
rozdrabmiajacego.

Urzadzenie rozdrabniajace nie wymaga trwalego mocowania do podioza, natomiast lej
zaladowczy wraz z przenosnikiem buforowym mocowany jest do posadzki kolkami

TOZPOTOWYIML.

Dane techniczne

Moc silnika gléwnego 37kW

Moc caltkowita zainstalowana 48 kW.

Zasilanie L3NPe, 380V, 50 Hz
Wydajnos¢ 200-500 kg/h

Wymiary wlotu wsypu miyna 470x470 mm,

Gabaryty 7950 x 5750 x 3200 mm.
Sita 16, 20, 30, 40 mm.

Masa 2200 kg.
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Odbiorcami tego typu paliwa sg obecnie glownie cementownie. W przyszlosci
przewiduje sie uruchamianie kottdw na paliwa alternatywne w duzych cieplowniach.
Aktualnie realizowana jest rozbudowa Zakladu Utylizacp w Lezycach kolo Gdyni,
gdzie powstanie tOéwniez instalacja do spalania odpaddw. Czg$¢ produkowanego
paliwa alternatywnego moze by¢ tam kierowana. Wymieniony zaklad wyrazil zgode
na przyjmowanie paliwa.

10.0. BLOK KOMPOSTOWNI KLASY 1, TECHNOLOGIA KONTENEROWA TYPU KN.
Celem proponowanej technologii jest przeréb organicznych czesci skladowych
odpaddéw domowych, osaddéw z oczyszczalmi Sciekdw, odpadow zielonych oraz
pozostaloici po przycince lkrzewow, na wysokowartoSciowy produkt humusowy.
Kompostowanie rozpoczyna si¢ od wlasciwego przygotowania materialu wsadowego
do kontenerow. Dostarczany materiat jest bedacy biomasa pochodzaca ze zbidrki
wstepnej selektywne] i1 mnie posiadajac duzej ilodci zanieczyszczen musi zostac
poddany w zasadzie procesowi rozdrobnienia wsadu do odpowiednie] wielkodci 1
procesowi wymieszania. Odpady ziclone zawierajace galezie beda poddawane
rozdrobnieniu przy uzyciu rebaka.

W miare rozwoju selektywne] zbidrki odpadéw organicznych, gromadzony w tym
trybie material bedzie w osobnym cyklu doczyszezany na linii sortowniczej strumienia
odpadow zmieszanych. Dopiero po doczyszczeniu stanowi¢ bedzie bardzo dobry
material wsadowy do kompostowania.
Optymalny skiad materiatu na wejsciu to:

o 30 - 40 % material strukturalny ( ziarno okoto 60 - 80 mm)

o pozostale 60 -70 % to odpady biologiczne

o gestos¢ mieszaniny okolo 0,6 ton/m

o wilgotno$¢é wsadu nie powinna by¢ wigksza niz 60 % ( nadmiar wody nie

zwigzanej odbierany jest podczas procesu przez system odprowadzajacy
odciek)

o wydajnos¢ 3000 ton/rok przy pracy ciaglej dla 1 modulu
Warunkiem poprawnego prowadzenia procesu jest zapewnienie odpowiedniej
struktury materialowi wewnatrz kontenera umozliwiajacego przeplyw powietrza przez
calg objeto$¢ wsadu oraz usunigcie z niego wszelkich zanieczyszezen mogacych w
efekcie pogorszy¢ jako$E kompostu finalnego. Material zielony typu gatezie Scinki
itd. powinien zosta¢ wstgpnie rozdrobniony do wielkosci okolo 30 - 50 cm.
W strefie przygotowania materiatu do kompostowania (obiekt nr 5 przyjecia odpadéw
organicznych), podaje si¢ za pomoca ladowarki na przenoénik transportujacy do
mieszalnika, w odpowiednich proporcjach wstepnie rozdrobniony material
strukturalny oraz materiat typu bio pochodzacy z selektywnej zbidrki. Osobuym
podajnikiem transportowany jest do mieszalnika osad posciekowy.
Przewiduje si¢ kompostowanie osadu poscickowego po prasach, uwodnienie
maksymalne 85%. Zawartos¢ metali ciezkich nie moze przekraczaé wielko$ci
obowigzujacych dla materialéw siosowanych do uzyZniania terenéw rolniczych. Nie
stosowanie powyzszych zasad spowoduje obniZzenie jakosci catej partii koncowego
produktn. Zawartos¢ osadu o podanych powyzej parametrach nie powinna przekraczac
40% wsadu.
Dowozony material z nirzymania zieleni oraz z odpaddw bio lokowany bedzie przed
zmieszaniem w strefie przyjecia obiektu kompostowni. Roéwniez w tej strefie
zlokalizowany zostanie betonowy boks dla osadow poSciekowych. Boks stanowi
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miegjsce jedynie krdtkotrwalego przetrzymania materialu przed zaladowaniem do
mieszalnika a nastgpnie kontenera systemu KNEER. Przewiduje sig¢ przetrzymanie
maksymalnie przez 1 dobe. Dowoz synchronizowany bedzie z oczyszezalniami przez
pracownika odpowiedzialnego za technologic kompostowi.

Dla zapewnienia prawidlowego przebiegu zalozonej techmologii kompostowania,
konieczne jest magazynowanie dodatkowego materialu strulduralnego (glownie
stomy). Skladowanie tego materialu przewidziane na fterenie nieutwardzonym w
sgsiedztwie kompostowni. Zmagazynowana 1los¢ struktury powinna zapewniad
miesigczna prace kompostowni.

Po przygotowaniu materiatu wsadowego w sposdéb podany powyzej, zostaje on
zaladowany do kontenera kompostujacego. Realizowane jest to w sposob
automatyczny w urzadzeniu napelniajacym kontenery. Kontener kompostujacy
wprowadzony jest na uklad jezdny za pomoca hakowca. Operator otwicra
hydraulicznie pokiywe gbérng. Nastepnie uldad automatycznie przesuwa kontener i
mierzy jego stopien napenienia. Po calkowitym napelnieniu nastgpuje wymiana
kontenera.

Napelnione kontenery przekazane zostaja do sekcji intensywnego kompostowania
gdzie podlaczone zostaja do systemu na- i odpowietrzajacego. Proces intensywnego
kompostowania trwa okolo 14 dni, a sterowanie 1 kontrol¢ nad nim przeimuje
komputer. Umozliwia on pelna kontrole wszystkich parameftrow procesu
kompostowania tzn. temperatury minimalne i maksymalne w kazdym z kontenerdw,
czas napowietrzania, wilgomos¢, catkowita dlugosé trwania procesu kompostowania w
kazdym kontenerze. Moima réwniez pokazywaé parametry z poprzednich procesow
oraz je analizowal. Nie prowadzona jest rejestracja i bilansowanie ilosci ciepla
procesowego. Istnieje mozliwos¢ nawilzania powietrza dolotowego,

Komputer pokazuje na schematach i wykresach wizualizacje pizebiegu procesow
poprzez odpowiednie operowanie parametrami. Istnigje tez mozliwo$é wydruku
parametréw 1 wykresow procesu. Dla zapewnienia ciaglej pracy réwniez w okresie
zimowym istnieje mozliwos¢ dodatkowego podgrzewania powietrza dolotowego za
pomocg zewngtrznych nagrzewnic olejowych. Jednakze w przypadku gdy materiak
organiczny jest zmrozony to istnieje ryzyko nieprawidlowoscel 1 zakddcenn w procesie
kompostowania.

Rozkiad materialu organicznego w czasie fazy intensywnej kompostowania (14 dni)
wraz z temperaturami procesu 65 — 75 °C prowadzi do higienizacji materighy.
Po zakonezeniu te] fazy powstaje Swiezy kompost o 11 I stopniu dojrzatosei, ktéry
jest stabilny biologicznie 1 wolny od niepizyjemnych zapachow. W czasie fazy
intensywnej powietrzne opuszczajgce Kontenery poprzez system rurociagow
odpowietrzajacych przechodzi przez filtr biologiczny, ktdry oczyszeza je =z
nieprzyjemnych zapachéw. Oczyszczanie z odoréw prowadzone jest jednofazowo
poprzez biofiltr. Réwniez nadmiar wody procesowej powstajacej w czasie fazy
intensywnej zostaje rurociagiem odprowadzony do kanalizacji technologiczne;.
Kompost zostaje wysypany z konteneréw 1 usypuje sig z niego pryzmy, kiore
podlegaja procesowi dojrzewania na $§wiezym powietrzu. Material ukfadany jest na
projektowanej zadaszonej plycie w postaci pryzmy o przekroju trojkatnym. Wymiary
pryzmy (wysoko$¢ oraz szerokos$¢) zalezg od przyjetego systemu przerzucania
materiaty, koniecznego dla wlasciwego przebiegu dojrzewania. W projekcie przyjeto
zastosowanie samojezdne) przerzucarki bramowej.
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Faza dojrzewania trtwa od 6 do 8 tygodni. Po jej zakonczeniu kompost w pryzmach
osigga Il — 1V stopien shumusowania. Po zakoficzeniu procesu przewiduje sig
przesianie materialu na przewoZnym sicie o wymiennych wlkladach, gdzie nastapi
oddzielenie frakcji powyzej 20mm. Frakcja drobnigjsza gromadzona bedzie w
magazynie kompostu gotowego (obiekt nr 8a), frakcja powyzej 20 mm zostaje
nawrocona do kompostowania jako materiat strukturalny.

instalacja do kompostowania odpaddw organicznych systemu KNEER jest
urzadzeniem o charakterze modulowym.
Jeden podstawowy modut ma wydajno$¢ roczna 3.000 ton materialu wsadowego i
sktada sie z:
o 8 kontenerow kompostujacych o objetosei ok. 25m° kazdy,
o 1 kontenera stacji sprgzarkowe,
o centralnej jednostki sterujacej tj. komputera sterujacego wraz z drukarka oraz
polaczeniem $wiattowodowym z biurem o dingosci do 100 m
o 1 kontenera z filtrem biologicznym o objetosci ok. 25 m®,
o systemu rurociggéw na-1 odpowietrzajacych kontenery kompostujace, system
pizettacza powietrze od dotu do gory poprzez podioge szezelinowa
Modut podstawowy kompostowni z komputerem sterujacym mozna rozbudowaé o
kolejne 7 modutow do wydajnosci roczne] 24.000 ton materialu wsadowego rocznie.
Jeden komputer sternjgcy moze obstugiwad jednoczesénie 8 moduléw kompostujacych.

Jeden modut kompostowni wymaga:

o 350 m” utwardzonego, najlepiej betonowego placu ¢ wymiarach ok. 10m x 35m
(szerokos¢ x dlugosc), w ktérym zostang wbetonowane specjalne szyny pod
kontenery. Szyny wchodza w skiad dostawy. Ich wbetonowanie i przygotowanie
placu o odpowiednich pochyleniach zgodnych z wytycznymi, doprowadzenie
energii elektryczne) do szafy sterowniczej oraz wykonanie rurociagu oslonowego
do przeprowadzenia $wiattowodu lezy po stronie Inwestora. Na opisanym placu
beda staé kontenery w czasie procesu intensywnego kompostowania. Swiatlowod
doprowadzony bedzie do biura znajdujacego sie obok hali sortowni, w ktorym
bedzie zainstalowany komputer sterujacy. W przypadku projektowanego Zakladu
zalozono ustawienie na terenie kompostowni dwéch blokéw po 2 moduly.

o ok 1500 m* utwardzonego terenu pod plac manewrowy dla samochodu hakowca,
ktéry bedzie zaladowywal i rozladowywal kontenery, placu pod dojrzewanie
kompostu 1 skladowanie gotowego kompostu, (moze to by¢ plac betonowy),

o przylacza do kanalizacji sanitarnej w celu odprowadzania odcicku z systemu
Turociagow

o samochodu hakowca o udzwigu ok. 22 t (pelen kontener),

o moc zainstalowana 25 kW

Parametry techniczne 1 charakterystyka poszezegdlnych elementéw kompostowni.
kontenery kompostujgce
wymiary: dhugosé 6,5 m,

szerokos¢ 2,5 m,

wysokos¢  25m

objetosdé 25 m’
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wykonanie — kontenery wykonane sa z blachy, profili hutniczych ktore zostaly ze soba
polaczone spawami, wewnatrz kontener wyposazony jest w ruszt ktéry lezy na
podtodze, dzicki ktéremu woda moze swobodnie splywad w dét 1 opréznia¢ kontener,
kontenery wyposazone sg w:

drzwi tylne ktére stuzq do oprozniania z kompostu po fazie ntensywnej
kompostowania,

gOrna klape uchylng, otwierana sitownikami hydraulicznymi, przez ktéra napehia sig
kontener materiatem wsadowym,

drzwi oraz klapa wyposazone sqa w specjalne uszczellki poprawiajgce szczelnosé
poszczegblnych kontenerdw 1 calego systemu,

w tylnej czesci kontenera znajdujg sig¢ otwory, 2 wigksze do podlgczenia kontenera
poprzez weze do systemu rurociagéw na- 1 odpowietrzajacych, 1 mmniejszego do
odprowadzania wody poprocesowej oraz 2 matych otwordw przez ktdre wprowadza
si¢ bagnetowe czujniki temperatury,

zabezpieczenie antykorozyjne — kazdy kontener przed malowaniem jest Srutowany
wewnafrz i na zewnafrz w klasie SA 2.5, a nastgpnie na zewnatrz lakierowany jedng
warstwa farby podkladowe; i jedna warstwa farby nawierzchniowe] na laczng
minimalng grubos¢ 80 um. Wewnatrz kontenery malowane sa dwukrotnie specjalng
farbg firmy PERMATEKS odporng na warunki procesu kompostowania, na minimaing
grubos¢ obu warstw 500 pum. Farby uzywane do malowania sa farbami
chemoutwardzalnymi.

kontener biofiltr

wymiary
o  diugosc 6,5m
o  szerokosé 2.5m
o wysokos¢ 2.5m
o  objetosé 25m’

wykonanie — kontener wykonany jest z blachy, profili hutniczych ktore zostaly ze soba
polaczone spawami, wewnatrz kontener wyposazony jest w ruszt kitory lezy na
podiodze, dzigki ktéremu woda moze swobodnie zlatywaé w dot 1 oprézmiaé kontener,
kontenery wyposazone sg w:

drzwi tylne ktore shuzg do oproézniania z kompostu po fazie intensywnej
kompostowania, gorng klape uchylna, otwierang silownikami hydraulicznymi, przez
ktora napelnia si¢ kontener materiatem wsadowym, drzwi oraz klapa wyposazone sa w
specjalne uszczelki poprawiajace szczelno$¢ poszczegdlnych kontemerdw i calego
systemu, w tylnej czesci kontenera znajdujg si¢ otwory, 2 wigksze do podiaczenia
kontenera poprzez weze do systemu rurociagbw na-
1 odpowietrzajacych, 1 mniejszego do odprowadzania wody poprocesowej,
zabezpieczenie anfykorozyjne — kazdy kontener przed malowaniem jest Srutowany na
zewnafrz 1 wewnglrz w klasie SA 2,5 a nastepnic na zewnatiz lakierowany jedna
warstwg farby podkiadowej i jedng warstwa farby nawierzchmiowej na 1gczna
minimalng grubo$¢ 80 wm. Wewnatiz kontener malowany jest dwukrotnie specjalna
farbg firmy PERMATEKS odporng na warunki procesu kompostowania, na minimalng
grubo$¢ obu warstw 3500 um. Farby uzywane do malowania sa farbami
chemoutwardzalnymi.
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kontener stacji sprezarkowej

wewnatrz zamnstalowane sa 2 dmuchawy, zbiornik wyréwnawezy wody poprocesowe],
zbiornik skraplajacej si¢ w systemie rurociagdw wody, szafa sterownicza,

na zewnatiz wykonany jest z plyty warstwowej, wewnatrz Sciany oblozone sa
drewnianymi plytami panelowymi, a na podiodze lezy wykladzina,

4. system rurociggow na- i odpowietrzajacych

rurociagi to rury z PVC o odpowiedniej srednicy polaczone ze sobag, ktore spoczywaja
na specjalnych stelazach wykonanych z cynkowanych profili hutniczych,

system rurociagdéw polaczony jest z kontenerami za pomocy elastyczaych wezy,

w zwiazku z naszymi warunkami klimatycznymi — niskie temperatury zima, wszystkie
rury sa ocieplone welng mineralng i zabezpieczone blacha aluminiowa,

Dane dotyczgce kompostowni kontenerowej systemu KINEER
wymiary placu betonowego pod 1 modul kompostowni (bez drogi transportowej)

diugosdé 35m

szeroko$¢ WOm
zapotrzebowanie na czynniki energetyczne

energia zainstalowana

(moc zainstalowana - 1 modul) 25 kW (100 kW)

woda — wymagana wylacznie do celow socjalnych i sanitarnych
wymagania dotyczgce wytrzymalosci
podioza pod linig sortownicza
plac pod kontenerami 50 kN/m”
konieczne jest zachowanie spadkéw posadzki
- poprzeczny w kierunku instalacji na- i odpowietrzajacej 1%
- podtuzny w kierunku biofiltra 1,5%
wymagane minimalne zatrudnienie
do obstugi kompostowni

osoba obslugujaca komputer 1

operator fadowarki

obshiga pojazdu hakowego 1

Urzadzenia kompostowni kontenerowej systemu KNERR - 4 moduly
Kontenery robocze ¢ wymiarach (6 x 2,5 x 2,5 m) szt. 32

kontener biofiltr o wymiarach (6 x2,5x2,5m szt. 4

kontener stacji dmuchaw szt. 4

komputer sterujacy praca kompostowni szt. |

instalacja na- i odpowietrzajgca kontenery robocze szt. 4

moc potrzebna do pracy instalacji 100 kW

11.0. PUNKT PRZEROBU ODPADOW WIELKOGABARYTOWYCH, SPRZETU AGD |

RTV ORAZ ROZDRABNIANIA GRUZU.

ZUQ w ramach swojej dziatalnosci prowadzi¢ bedzie réwniez gospodarke odpadami
wielkogabarytowymi. Odpady te zgodnie z katalogiem odpadow stanowiacych
zalacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001 r. w
sprawie katalogu odpadow (Dz. U. Nr 112, poz. 1206) wymienione sq w grupie 20
“Odpady komunalne lacznie z frakcjami gromadzonymi selektywnie” jako:
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Odpady wielkogabarytowe o kodzie 20 03 07 .

Urzadzenia zawierajace freony kod 20 01 23, zuzyte urzadzenia elekiryczme i
elektroniczne zawierajace zwigzki niebezpieczne o kodzie 20 01 35 oraz zuzyte
wrzadzenia elektryczne 1 elektroniczne niewymienione w 20 01 35,

Zmiany ilodci odpadow z powyzej podanej grupy trudne sg do oszacowania. Hos¢ ta
zmienia sig¢ w zaleino$ci od zasobnosci finansowej mieszkancow. ZubozZenie
spoleczenstwa w sposob widoczny ogranicza wymiang wyposazenia mieszkan 1 biur.
W literaturze podaje sig, iz gabaryty stanowia 2-8% calkowitego strumienia odpadow
komunalnych.

W sklad punktu przerobu wchodza podane ponizej elementy.

a. Obiekt socjalny.

b. Pomieszczenie warsztatowe,

W pomieszezeniu warsztatowym przewiduje sig nastgpujace wyposazenie:
e o$wietlony blat roboczy,

nozyce hydranliczne do cigcia blach,

szafke narzedziowa,

pile elektryczna, wiertarke, narzedzia $lusarskie itp.

zestaw do cigcia gazowego,

instalacja do odciagania plyndéw chlodniczych 1 olejow,

pojemniki 1 butle do przechowywania pltynow.

2 © © o 9 ©

W warsztacie dokonywana bedzie rozbiorka gabarytdéw na mniejsze elementy, z
podzialem na surowce wtdme, material na paliwo alternatywne oraz balast do
rozdrobnienia

Dowozone gabaryty gromadzone bedg na placu punktu w rejonie jego wiazdu.

Tu nastapi wstgpny podzial na gabaryty przeznaczone do rozbibrki oraz na gabaryty
przeznaczone do rozdrobnienia przez dedykowane do tego celu urzadzenie.
Powierzchnia placu pozwala na swobodne przygotowanie odpadoéw do dalszego cykiu
postepowania.

c. Wiata.

Wiata zlokalizowana w bezposrednim sasiedztwie warsztatu przeznaczona jest do
pracy zestawn spawalmiczego, pracy rozdrabniarki oraz wstepnego magazynowania
pozyskanych surowcow wtornych podzielonych na rodzaje oraz materialu na paliwo
alternatywne 1 na balast. Podane materialy lokowane beda w kontenerach, ktére po
wypelnienin kierowane zostang do dalszej obrobki, zgodnie z ich przeznaczeniem.

W ramach wyposazenia wiaty przewiduje sie zestaw spawalniczy acetylenowo-
tlenowy wraz z wozkiem do przewozu.

Elementy przewidziane po wstgpnej rozbiorce do dalszego rozdrobnienia nalezy
ponownie umiescié w magazynie na gabarvty dowiezione. Pojemniki ze
zgromadzonymi plynami chiodniczymi 1 olejami nalezy przekazywaé firmom
posiadajacym stosowne uprawnienia do ich utylizacji.

Do rozdrabniania gabarytow przewidziano dwuwaiowg wolnoobrotows rozdrabniarke
UC 120 HD. Dwa rownolegle waly omawianego wrzadzenia uzbrojone sa w zebate
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tarcze tmace obracajace si¢ w przeciwnych kierunkach, z predko$cig 14-20 obrotéw na
minute, zabierajac material podawany do leja zasypowego maszyny. Tarcze tnace
wykonane sa, z materialu o wysokiej wytrzymalosei, ni dopuszeza sie jednak
rozdrabniania duzych lub hartowanych kawalkdéw metali. Podstawowe parametry
techniczne podano ponizej.

Moc zasilania glownego 2x45 kW (elektryczne)

Rozmiar mechanizmu tnacego 1210x850 mumn

Szerokos¢ tarcz tnacych 50 mm

Hos¢ tarcz tnacych 25 sztuk

Wydajnosé urzadzenia 5-8t/h, zaleznie od materiatu 1 sposobu
zasypu

Ciezar urzadzenia 12t.

Dodatkowe wyposazenie stanowi przenos$nik zatadowczy.

d. Punkt pizerébki grizu.

Punkt przerobki gruzu stanowi integralng czes¢ punktu przerobu gabarytow. Zostat
wydzielony w sposob zmniejszajacy uciazliwosci zwigzane ze zwickszonym halasem i
zapyleniem (pele ogrodzenie). Surowce widrne uzyskane w trakcie przerdbki gruzu,
nalezy gromadzi¢ analogicznie do surowcow z rozbidrki gabarytow. Rozdrobnione
elementy gruzu przed przekazaniem odbiorcy formowac w pryzmach na terenie placu.
Dla celéw punktu przewiduje si¢ zastosowanie samojezdnej kruszarki szczekowej lub
udarowe] z napedem hydranlicznym. Zaladunek materialow do zasypu odbywa sie
koparka lub ladowarks. Zasyp jest zamontowany nad podajnikiem wibracyjnym.
Podajnik wibracyjny podaje material z zasypu do kruszarki. Przenoénik glowny
odbiera produkt z pod kruszarki i transportuje na zewnatrz maszyny. Odsiane przez
podajnik wibracyjny frakcje odpadowe odprowadzane sa przenoénikiem bocznym.
Przewiduje si¢ mozliwo$¢ pracy urzadzenia poza Zakladem — swiadczenie ustug.

12.0. KWATERA BALASTU.

a. Konstrukeja kwatery.
Zaplojektowano kwatere jako niecke ziemng podzielong na dwie czesci grobla
dziatows 1 otoczonq obwalowaniem ziemnym. Powierzchnia w obrysie zewnetrznym
wynosi 46 100 m>. Uksztaltowanie terenu bezposrednio przylegajacego do kwater
pozwala na rezygnacje z rowow opaskowych. Wody deszczowe nie beda naptywaly na
obwalowanie. Zwierciadto wod gruntowych w rejonie kwater ustabilizowane jest na
glebokosei 12,0 do 14,0 m ponizej poziomu terenu.
Skarpy wewngtrzne niecki ksztaltowane ze spadkiem 1:2,5. Wysoko$§¢ obwalowania
od powierzchni otacza_]zgcego terenu 2,0 m, skarpy zewngtrzne o nachyleniu 1:2,0,
szerokoé¢ korony 3,0 m. Srednia 0{@1)014050 kwatery od korony obwalowania wynosi
6,0 m. Wal dzialowy miedzy kwatera balastu a kwatera frakcji mineralizowanej
wysokoscl 2,0 m. Skarpy o nachyleniu 1:2,5, szeroko$¢ korony 1,5. Grobla dzialowa
wysokoset 1,0 m, spadki skarp 1:1, szeroko$¢ korony 1,0 m.
W skiad uszczelnienia dna 1 skarp wchodza nastepujace warstwy:

e warstwa izolacji mmem]neg grubosci 0,5 m, material o wspdlczynniku filtracji

maksymalnej 1x10% m/s,
e geomembrana HDPE grubos$ci 2,0 mun, na dnie gladka, na skarpach dwustronnie

szorstka,
s . 2
e geowloknina ochronna 600 g/m”,
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e przysypka filtracyjna grubodci 0,5 m, material o wspolczynniku filtracji
minimum 1x10™ m/s, maksymalne uziarnienie 16 mm.

b. Wody odciekowe.

Wody odcieckowe zbierane systemem rur drenazowych PE $rednicy 200 i 250 mm,
ulozonych w obsypce zwirowej frakeji 16/32 mm. Kofcowki drenazn wyprowadzone
na skarpy 1 zakonczone w sposob umozliwiajacy ptukanie instalacji. Wody odciekowe
z kwatery balastowej oraz kwatery mineralizacji, kierowane za posrednictwem
pompowni zlokalizowanej poza niecks, do zbiornika buforowego, a nastepnie do
zakladowej oczyszcezalni Scickow,

Groble dzialowe umozliwiajg separowanie wod opadowych z czgSci kwatery, na kidrej
nie sa jeszcze skiadowane odpady od czesci ,brudnej”. Przy takiej technologii unika
si¢ docigzania oczyszczalni wodami czystymi. Wody czyste nalezy odpompowywad
na zewnatrz kwatery.

c. Funkcia 1 sposéb skdadowania,

Na kwatere balastu kierowane beda wszystkie odpady nie nadajace sie do odzysku lub
dalszego przetworzenia. Odpady te , za wyjatkiem frakcji podsitowej z sortowni, przed
deponowaniem zostang prasowane przez prasy znajdujgce sie na koncowkach linii
segregacyjnych. Otrzymane baloty maja wymiar 1100x1500x720 mm. Transport
odpadow na kwatere przy zastosowaniu ciagnikow z przyczepami samozatadowczymi.
Dia wyladunku balotéw przewidziane chwytaki ( w ramach wyposazenia przyczepy).
Transport frakcji podsiiowej ciagnikiem z przyczepa do zatadunku kontenera, lub
samochodem typu hakowiec. Frakcja podsitowa czeSciowo stosowana jest na
przysypki izolacyjne a w czgSci stanowi odpad balastowy. W pierwszym okresie
eksploatacji nalezy uwlozy¢ w kwaterze plac manewrowy na przysypce, w celu
umozhwienia wlasciwej komunikacji. W etapie nastepnym ciggniki poruszaé sie beda
po odpadach.

Zaprojektowano droge technologiczng dla wjazdu na teren kwatery ciagnika lub
samochodu, a dodatkowo przewidziano pas komunikacyjny dla kompaktora. Powyzsze
rozwigzanie umozliwia w frakcie eksploatacii ewentualnosé zmiany sposobu
zageszezania odpadu balastowego.

Baloty ukladane bedg warstwami, rozpoczynajac od wjazdu na kwatere. Przewiduje
si¢ wyznaczanie sektorow 15x15 m i ukladanie balotow do wysokosei trzech warstw.
Po ulozeniu takiej warstwy nalezy zabezpieczy¢ ja warstwa izolacyjna grubosci 20 cm.
W skiad warstwy izolacyjnej wchodzi 10 cm frakcji podsitowej i 10 cm piasku
(dopuszcza si¢ rowniez w tym celu frakcje drobng z przerdbki gruzu). Analogicznie
nalezy ukiada¢ na dmie nastgpne sektory. Dla prawidlowej eksploatacii obiektu,
wskazane jest rozpoczecie skladowania balastu w drugiej czedei kwatery, po
zgromadzeniu w pierwszej czesci 6 warstw balotow ( wraz z dwiema warstwami
przysypki izolacyjnej).

Warstwy odpadéw ukdadane powyzej poziomu korony obwalowania skarpowaé nalezy
z nachyleniem 1:3.

Czas eksploatacii
Zaldada si¢ gromadzenie odpadow balastowych do miazszoséci okoto 11,5 m.
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Calkowita pojemnos$é uzytkowa wynosi 360 000 Mg. Przewiduje sig, ze rocznie
powstawaé bedzie 16 200 Mg odpadow tego typu. Omawiana kwatera bedzie
eksploatowana przez 22lata.

Nalezy jednoczesnie wyraZnie zaznaczy¢, iz po wprowadzeniu ulepszonych metod
gromadzenia i zbidrki odpad6éw u Zrodia, nastapi spadek procentowego udziatu balastu
w catkowitej ilosci dowozonych odpadow. Taka tendencja pozwoli na dluzsze
eksploatowanie kwatery.

e. Rekultywacja.
Po catkowitym wypehieniu kwatery nalezy na skarpach i wierzchowinie ulozy¢
warstwe rekultywacyjng. Calkowita grubosé wynosi 1,5 m, a w jej sklad wchodza
nastepujace warstwy:
e glina 50 cm,
piasek 30 cm,
glina piaszezysta 50 cm,
humus lub ziemia urodzajna 20 cm,
nasianie trawy i nasadzenie drzew 1 krzewow,

8 ¢ & ©

13.0. KWATERA FRAKCJ! 20-80 mm DO MINERALIZACJL

a. Konstrukeja kwatery

Kwatera frakcji mineralizowanej w obrysie zewnetrznym ma powierzchnig

35 700 m’. Uksztattowanie, uszczelnienie oraz odprowadzenie wéd odciekowych
obiektu, jest analogiczne do kwatery balastowej.

Kwatera zostala podziclona groblami na 4 sektory.

b. Elementy instalacji odgazownjace].

W kwaterze poddawane beda procesowl mineralizacji odpady o wysokim udziale
organiki, frakcji 20-80 mm. W trakcie procesu wytwarzane beda duze iloscl biogazu
pizewidziane do gospodarczego wykorzystania na tevenie projektowanego Zakladu, W
celu poboru biogazu instalowane beda od poczatku eksploatacji podnoszone studnie
odgazowujqce. W pierwszym okresie studnie zakonczone beds biofiltrami, usuwanymi
w chwili rozpoczecia uzytkowego poboru biogazu~ po okolo 4 latach.

Dla przyé$pieszenia 1 poprawienia procesu mineralizacji projektowane jest nawracanie
koncentratu powstalego w procesie oczyszczania Scickéw mna oczyszczalni o
odwréconej osmozie. W przyjetej technologii ilo§¢ koncentratu szacowana jest na 25%
catkowitej ilosci sSciekéw. Koncentrat charakteryzuje wysoki udzial substancji
organicznych majacych korzystny wplyw na produkeje 1 sklad biogazu.

Koncentrat zawracany bedzie na teren kwatery instalacja tloczna, zasilang z pompownii
stanowiace) element skiadowy oczyszezalni Sciekow. Instalacja poprowadzona bedzie
w koronie obwalowania. Zaklada sie rozsaczanie koncentratu na powierzchni odpadow
lub wtlaczana cisnieniowo w glebsze warstwy. SzczegGlowe rozwiazania podane
zostang na etapie projektu wykonawczego.
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Funkcija 1 sposob skiadowania.

Odpady 20-80 mm dowozone beda ciagnikami z przyczepami samowyladowczymi.
Wryladunek nastepuje na placu manewrowym przy krawedzi kwatery, a material
spychany bedzie do niecki fadowarka lub spychaczem.,

Frakcja w kwaterze zaggszczana bedzie kompaktorem. Wijazd kompaktora na odpad
dopuszczony jest dopiero po ulozeniu warstwy grubosci 1,5 m. Nie przestrzeganie
powyzsze] zasady moze powodowaé uszkodzenia warstwy izolacyjnej. Warstwy
izolacji posrednie] nalezy ukfada¢ co 2,0 m. Sklad i grubo$¢ warstwy izolacyjnej
analogiczna do podanej w kwaterze balastu. Dla kompakiora przewidziano osobny pas
komunikacyjny.

Maksymalna dopuszezalna wysoko$¢ ukiadania wynosi 11,0 m. Dla celow
eksploatacyjnych zaleca sie ukladanie odpadu w kolejnych kwaterach do miazszosci
8,0 m, a po osiagnieciu tego poziomu ukladanie materialu w nastepnej ¢wiartce. Przy
ukladaniu do zadanej wysokosci kazda z ¢wiartek dysponuje kubaturg uzytkows okoto
60 000 m’ co pozwala na gromadzenie przez 3 lata.

Rozbiorke pierwsze] kwatery nalezy rozpoczaC przy koncu zapehiania trzeciej
kewatery. Przed rozpoczeciem rozbidrki nalezy poddaé badaniom reprezentatywne
probki z roéznych glebokosci dla okrveslenia stopnia zmineralizowania omawianej
frakcji. W razie stwierdzenia trwania procesu, badanie powtorzy¢ po uplywie roku.

W trakcie rozbiorki materialu zmineralizowanego przewiduje sie odsianie balastu na
mobilnym sicie obstugnjacym réwniez kompostownie klasy I. Sito wraz z podajnikiem
ustawiane bedzie na kwaterze rozbieranej. Frakcja balastowa transportowana bedzie
do sortowni w celu sprasowania i nastepnie wywozona do deponowania na kwaterze
balastu. Frakcja zmineralizowana przeznaczona do odbioru w chwili rozbiérki lub
czasowo magazynowana w strefie rezerwowej Zalkladu. Przewiduje sie ustawienie na
sicie dla frakcji zmineralizowanej oczek 25 mm.

Zaklada sie wykonanie rozbidrki jednej éwiartki kwatery w ciagu trzech miesiecy od
rozpoczgcia zadania. Wskazane jest prowadzenie powyzszych prac w okresie letnim.
W trakcie imtensywnych opaddw lub silnych wiatrtéw prace mnalezy przerywaé.
Jednoczesnie konieczny bedzie demontaz zatozonej mstalacji odgazowujacej wraz ze
studniami. Po oproznieniu nalezy ponownie ustawic studnie.

Rekultywacja omawianej kwatery nastapi w momencie likwidacji projektowanego
ZUO. Przez rekultywacje bedzie rozumiana rozbidrka elementdw uszczelnienia i
odwodnienia oraz niwelacja terenu.

14.0. GOSPODARKA WODAMI OCDCIEKOWYIL
a. Pompownia wod odciekowych.
W celu umozliwienia przeptywu wod odciekowych z kwater do zbiornika buforowego,
projektuje si¢ wykonanie pompowni, do ktérej odcieki doplywaja grawitacyjnie.
Zaprojektowana przepompownia jest to cylindryczny zbiornik wykonany =z
polimerobetonu. Wyposazenie stanowia dwie naprzemiennie pracujgce pompy typu
UFK. Cale wyposazenie wykonane jest ze stali nierdzewnej, zeliwa i1 aluminium, co
gwarantuje odpornos¢ na dziatanie odciekdéw. Projektuje sie pompowni¢ o giebokosci
9,0 m, pompy o wydajnosci minimum 2,0 m*/godzine, wysokosé podnoszenia 15 m.
Przewodem tlocznym odciek doprowadzany bedzie do zbiornika buforowego
zlokalizowanego w bezposrednim sasiedziwie. W zbiorniku buforowym zainstalowany
zostanie czujnik napelmenia, powodujacy automatyczne wylaczenie pracy pompowni
w przypadku sygnalizowanego przepelnienia.
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b. Zbiornik buforowy wod odcickowych,
Zbiornik ziemny, giebokosé catkowita 3,0m, nachylenie skarp 1:1.5, powierzchnia w
obrysie zewnetrznym 210 m”,
Projektowane uszczelnienie dna 1 skarp:

o bentomaty 4000 g/m’,

o geomembrana HDPE 1,5 mm gladka,

o geowldknina 600 g/m’,

o plyty betonowe prefabrykowane grubosei 12 cm.
Krawegdzie otoczone opaska betonowg szerokosci 0,5 m, barierka ochronna stalowa,
dostep do wnetrza zbiornika schodami konstrukeji betonowe;.
Glebokosé uzytkowa 2,5 m, pojemnosé uzytkowa 300 m’.
Zbiornik polaczony w strefie dna przewodem z pompownia stanowiaca clement
zakladowej oczyszezalni Sciekdw.
Do zbiomika doprowadzana jest rowniez niewieclka ilos¢ wod opadowych =z
bezposérednio przyleglych powierzchni utwardzonych.

Zakladowa oczyszczalnia Sciekdw.

Dla oczyszczania wod odciekowych oraz Sciekow bytowych i1 technologicznych
zaprojektowano oczyszczalni¢ kontenerowa, oparta na technologii odwrocone] osmozy
o przepustowosci 20 m’/dobe. Kontenery lokowane sa bezposrednio na utwardzonej
nawierzchni (plyty drogowe). Scieki bytowe doprowadzane za posrednictwem szamba
dwukomorowego (zawartos¢ komory osadnikowej wskazana do wywozema na
oczyszezalnie $ciekow komunalnych).

Wszystkie rodzaje Sciekow doplywaja grawitacyjmie do pompowni stanowiacej
integralng czgsé oczyszezalni.

W instalacji do oczyszczania Sciekdw metoda odwroconej osmozy Membrany w
formie moduléw CD (Circular-Disc-Module).

Parametry pracy:

Wydajnosc (odciek surowy) 20 m'/d

Uzysk permeatu 75%

Temperatura pracy 20°C

Cisénienie robocze 20-70 bar
Maksymalna temperatura 40 st. C

Moc przylaczona 4 kW- 400 V/50 Hz
Zapotrzebowanie terenu 20 v

Odciek surowy podawany jest do zbiornika wstepnego, gdzie przy uzyciu kwasu
siatkowego ustala si¢ warto$é pH na 6,5. Nastepnie odcick poddawany jest filtracji na
filtrze piaskowym 1 nastepnie na filtize $wiecowym. Filtr piaskowy posiada system
automatycznego phukania.

Po procesie filtracji odeiek jest podawany przez pompg pod wysokim ci$nieniem na
bloki membranowe. Osiggane jest ci$nienie robocze 30-65 bar. Membrany sg dobrane
specjalnie do oczyszezania odciekow. Znajdwg si¢ w frzech modutach CD (Circular-
Disc-Module). Moduly zasilane sg réwnolegle.

Otrzymany permeat odprowadzany bedzie do zewnetrznego zbiornika o pojemnosct
30 m’ 1 poddawany dalszemu oczyszczaniu. Otrzqymany koncentrat bedzie zbierany w
zewnetrznym zbiorniku o pojemnosci 5 m” i toczony na kwaterg frakejt
mineralizowane;.
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Elementy oczyszczalni:

e Zbiomik wstepny - poj. 1000 1, wykonany z PE, z pompa 1 czujnikami poziomu

cleczy.

e Urzadzenie dozujace - zbiornik z PE, poj. 300 1, pompa dozujgca, pH-metr.

o Pompa podajaca odciek na filtry - wykonana ze stali szlachetnej, czesci

stykajace si¢ z odciekiem wykonane ze stali chromoniklowe;j.

e Filir piaskowy z systemem automatycznego phukania.

e Filtr Swiecowy.

e Pompa podajaca odciek na membrany - wykonanie ze stali szlachetnej, czesci

stykajace si¢ z odcickiem wykonane ze stali chromoniklowe;.

e Pompa cyrkulacyjna - wykonanie ze stali szlachetnej, czesci stykajace si¢ z

odciekiem
wykonane ze stali chromoniklowej.

e Stacja plukania membran - zbiomik z PE poj. 500 I z wyposazeniem.

o Moduly plytowe typ CD 9 z membranami - powierzchnia membran 9 m?,
cisnienie robocze 20-70 bar, membrany dostosowane do odeiekéw, odporne na
dziatanie substancji zawartych w odciekach.

Armatura, rurociagi - stal szlachetna, PVC.
Technika pomiarowa - rézne mierniki.
Stelaz - stal szlachetna.
Szafa sterownicza.
Instalacja odwroconej osmozy jest w pelni zautomatyzowana, a jej praca nie wymaga
stosowania Kklopotliwych srodkéw chemicznych. Przyjeto modutowe systemy
membranowe, poriewaz charakteryzuja sie one:

o wysokimi parametrami oczyszczania
niewielkim zapotrzebowaniem miejsca
prostota obstugi 1 konserwacji
mozliwoscig rozbudowy
fatwoscia uruchomienia nawet po dlugim postoju
niezawodnoscia dziatania

o niskimi kosztami jednostkowymi oczyszczania §ciekow
Membrany w modutach plytowych CD charakteryzuja si¢ wysoka skutecznoscia.
Zastosowane moduly CD w instalacji z jednym stopniem odwrOconej osmozy
umozliwiajg usuwanie substancji organicznych i1 nieorganicznych co daje zmnigjszenie
tadunkow:

o ChZT o0 80-90 %

o BZT 0 85-90 %

o azotu amonowego o 90%

o metali cigzkich (Hg, Cd, Cu, Pb, i inne) — ponizej progu oznaczalosci.

e @& O o

O 0O Q00

Oznacza 1o, Ze w obrzymanym permeacie pozostang niewielkie ilosci
rozpuszezonych  gazow, niektdrych malych jondéw, prostych  zwigzkow
organicznych(np. metanolu). Calkowicie usuwane sa substancje organiczne o
bardziej skomplikowane; budowie czasteczek (np. weglowodory aromatyczne,
kewasy organiczne, itd.).
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15.0.

16.0.

Ponadto membrany plytowe charakteryznjg si¢ wyzZszg niz inne odpornoscia na
zjawiska scalingu i foulingu powodujace blokowanie membran, a takze wyzsza
odpornoscia mechaniczng, chociaz pracuja przy cis$nienia ponad 40 bar.

Wody czyste otizymane w wyniku zastosowania omowionej technologii oczyszczania
Sciekéw kierowane sa do zbiornika ziemnego dedykowanego do tego celu,

Zbiornik wbd oczyszczonveh.
Zbiornik ziemny o powierzchmi w obrysie zewngtrzanym 2 620 m, skarpy o nachyleniu
1:1,5. W skiad uszczelnienia wchodzg nastepujace warstwy:

o geomembrana HDPE 1.5 mm, gladka,

o geowldknina ochronna 500 g/m”,

o plyty betonowe prefabrykowane grubosci 12 cm.
Gﬁ@bokos'é calkowita 2,5 m, glebokos¢ uzytkowa 2,0 m, pojenmmosé uzytkowa 314 000
m.

ZBIORNIK P.POZ ZBIERAJACY WODY OPADOWE Z DOG | PLACOW.

Zbiornik gromadzacy wody opadowe z drog i placéw, pelniacy jednoczes$nie funkcje
zbiornika ppoz. Zaprojektowano polaczenie z siecia suchg hydrantowa za pomoca
studni poboru.

Przelew awaryjny z odprowadzeniem do zbiornika wod po oczyszczalni.

Powicrzchnia catkowita w obrysie zewngtrznym 340 m’, nachylenie skarp 1:1,5.
Glebokosé catkowita 4,0 m, uzytkowa 2,5 m, pojemno$é uzytkowa 550 m”.

W skiad uszczelnienia wchodza nastepujace warstwy:

o geomembrana HDPE 1,5 mm, gladka,

o geowldknina ochronna 500 g/m’,

o plyty betonowe prefabrykowane grubosci 12 cm.

Krawedzie otoczone opaska betonowa szerokosci 0,5 m, barierka ochronna stalowa,
dostep do wnetrza zbiornika schodami konstrukeji betonowe;j.

INSTALACJA POBORU BIOCGAZU.
W projekcie przewidziano pobér biogazu do celéw uzytkowych, z kwatery odpadow
poddawanych procesowi mineralizacji. Na etapie budowy ZUO posadowione beda
studnie odgazowujgce, stanowigee pierwszy element instalacji. Dobdr pozostalych
elementdéw nastapi w trakcie eksploatacji na podstawie probnych pompowan,
pozwalajgcych okresli¢ ilos¢ oraz skiad wytwarzanego biogazu. Zaklada sig
rozpoczecie badan w pierwszej ¢wiartce po trzech latach od rozpoczecia skladowania.
Szacowany przeptyw w trakcie pobom docelowego (jednoczesny z dwoch cwiartek)
wynosi okolo 300 mY/godzing. Na terenie zakladu zarezerwowano miejsce na
posadowienie urzadzen przerobu biogazu.
W sklad urzadzer wejda nastepujace elementy:
o 2 stacje zbiorcze kontenerowe lokowane w rejonie kwatery mineralizacji, na
koronie obwalowania,
o kontener przerobu z agregatem o mocy 300 kW (Iub inny stosownie do wynikéw
badan},
o kontener sprezania,

o pochodnta,

o siec przewodow ze studniami odwodnienia.
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Pobrany biogaz uzytkowany bedzie gospodarczo dla celow wihasnych ZUO.
Projektuje sie dostawe energii do trafostacji oraz ciepia do instalacji grzewcze;j.

17.0. MAGAZYN NA ODFADY NIEBEZPIECZNE.

Magazyn ten przeznaczony jest do czasowego przechowywania odpadéw
niebezpiecznych wybranych ze strumienia odpadéw komunalnych. Odpady podzielone
na rodzaje przechowywane bedg w zamykanvch beczkach lub pojemnikach
specjalistycznych. Pojemmiki beda oznakowane i opisane w celu zachowania
informacji o rodzaju odpadu. Po zebranin odpowiedniej partii odpady przekazywane
beda firmom posiadajacym stosowne pozwolenia do transportu 1 utylizacji tego typu
odpadow.

W magazynie zainstalowano wpusty posadzkowe polaczone ze szczelna studzienkg
bezodptywowa. Takie rozwiazanie umozliwia splukanie powierzchni obiektu srodkama
neutralizacyjnymi, w celu likwidacji ewentualnego skazenia. Skazenie moze nastapic
na przyklad w rezultacie peknigcia pojemnika z odpadami. Sciek powstaty po phlkamu
posadzki zakwalifikowac zaleznie od sktadu jako miebezpieczny lub nadajacy sie do
oczyszezenia w oczyszezalni zakladowey.

W trakcie eksploatacji ntrzymywanie czystosci metodami suchymi.

18.0. MAGAZYN AZBESTU.

Magazyn przeznaczony do czasowego przechowywania dowozonych odpaddow
azbestowych. Po zgromadzeniu odpowiednigj partii przekazywany do deponowania
docelowego na skladowisku odpadéw niebezpiecznych. Okresowe magazynowanie
tego odpadu dopuszczone jedynie w postaci szczelnie zamknigfych pakietow.
NajczeSciej stosowane zamknigcia z folii,

19.0. ZESTAWIENIE SPRZETU.

Dla zapewnienia prawidtowej eksploatacji projektowanego ZUO w trybie podanej
powyzej technologii, przewiduje si¢ zakup podanego w tabeli sprzgtu. Dla celow
urzadzefi przewidziano na trenie ZUO, w zaleznosei od rodzaju zasilania zbiomik z
dystrybutorem na paliwo o pojemnosci 50001 lub zasilanie energetyczne.

Tabela nr 9

Lp Bodzaj sprzetu Hosé
1 Mata tadowarka 2
2 Duza tadowarka i
3 Samochod hakowiec i
4 Rebak do zieleni i
5 Wozek widlowy 3
6 Ciggnik z przyczepa samowyladowcezg 2
7 Sito przewozne z wymiennym wkiadem 1
8 Rozdrabniarka gabarytow 1
9 Kruszarka do gruzu 1
10 Zamiatarka 1
11 Kompaktor 45 Mg 1
12 Ciagnik z przyczepa 1 wrzgdzemen asenizacyjnymt i
13 Samochod z HDS 1
14 Samochod dostawczy 1
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POMORSKA OKREGOWA IZBA INZYNIEROW BUDOWNICTWA

7 ASW

IADCZENIE

Pan(i) Trzosinska Mirostawa
80-292 Gdansk ul.Goéralska 21d

jest cztonkiem

Pomorskiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa
0 humerze ewidencyjnym POM/IS/5021/02
i posiada wymagane ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.
Niniejsze zaswiadczenie jest wazne
od dnia 01.07.2004 do 31.12.2004

F’OMO_FESKA OKREGOWA
IZBA INZYNIEROW BUDOWNICTWA
80.840 Gdadsk, ul. Swietojansla 43/44
()] Tei. {0-58) B824.89.77

Fox (0-58) 301-44.08

VEEWHURTCDAGY Raly

Ryszard' T ko
Gdansk 18.06.2004 r.




OSWIADCZENIE

Na podstawie art. 20, ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U.
Z 2003 r. nr 207, poz. 2016, poznigjszymi zmanami) o$wiadczam, ze projekt:

te = k 3 o — {r_;..,.;_.‘ ) ,"' ,-"';‘
el m;;@‘cz %; ACU gy < o S foreg L4125
() ‘(4 -

.

zostal wykonany zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz zasadami wiedzy
technicznej. '
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' POMORSKA OKREGOWA 2B/ INZYNTERGW BUDOW

e zaswm&czm@m

:81-524Gdynia Battadynym/z ' I

Jest cz%omqem o
.. . - Pomorskie] Om{uwej kbyl’nzymemw Budwmma
- 0 numerze ewidencyinym POM/IS/1380/0L ‘ ‘

- 1 posiada wyrmagane ubezpieczenie ad cdpamecfzxalnosm cym{ne]

- Ninlejsze zaswiadezenie jest wadne . . - . .
o -eddnia 0L.07.2004-do 31122004 - - - T Lo

PO MORQKA OKR&@oWA N

W BUNOWNICFWE -
80-840 Gdansk, pi, s :
@ Tel (0.88) si“i?.?g.w Y -
i Pex (0-681 301-44-95 Co

Gdansk 05,10.2004 r
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OSWIADCZENIE

Na podstawie art. 20, ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U.
£ 2003 . nr 207, poz. 2016, pozniejszymi zmanami) o$wiadczam, ze projekt:

éf:fénc/}?/f 2’ . 7 65‘&7}/ /é.fs

7

zostal wykonany zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz zasadami wiedzy
techniczne;j.
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