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OPIS TECHNICZNY
1.0. WSTEP
1.1. Dane identyfikacyjne Inwestycji
Inwestycja: ZAKLAD UTYLIZACJI ODPADOW
STARY LAS
wraz z infrastrukturg techniczng
Inwestor: GMINA MIEJSKA STAROGARD
GDANSKI
83-200 Starogard Gdanski; ul.
Gdanska 6
Wykonawca Konsorcjum Biur Projekiowych:
dokumentaciji:
2 PRZEDSIEBIORSTWO J.AT.
Sp. z 0.0.
80-365 Gdansk; ul. Czarny Dwor 8
A
NORD Investments S.A.
80-747 Gdansk; ul. Toruniska 12
1.2. Przedmiot i zakres opracowania

Inwestycja obejmuje budowe Zakiadu Utylizacji Odpadow dla powiatu
starogardzkiego wraz z towarzyszaca infrastrukturg techniczng w
miegjscowosci Stary Las.

W obrebie projektowego Zaktadu znajduja sig obiekty zaplecza
technicznego i technologicznego zwigzane z odbiorem, segregacjq ,
przerdbka i skltadowaniem odpadow. Infrastrukturg zewngtrzng stanowia:
linia energetyczna zasilajacal 5 kV, wodociag zaopatrujacy Zakiad w wode
z istniejacej sieci wodociagowej w miejscowosci Rokicin.

Dojazd do Zaktadu od drogi krajowej ,,22” zapewni nowa droga,
projektowana osobnym trybem na warunkach przygotowywanej decyzji
administracyjnej.

2.0. FAZA WYKONYWANE] DOKUMENTACIH
Opracowywana dokumentacja stanowi Projekt Wykonawczy i zostata
wykonana na podstawie zatozen dostarczonych przez Inwestora.

3.0. PODSTAWA OPRACOWANIA
Dokumentacja opracowana zostata zgodnie z warunkami umowy nr
8/P/2004 z dnia 07.09.2004 zawartej z Inwestorem, zgodnie z Projektem
Budowlanym oraz zgodnie z wymaganiami zawartymi w Decyzji o
warunkach zabudowy 1 zagospodarowaniu terenu znak GPK-
7332/262/01/02 z dnia 2002.06.12, ze zmiang z dnia2003.10.16.

Przedsigbiorstwo LALT. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY
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Dokumentacja wykonana zostala na aktualnych mapach sytuacyjno —
wysokosciowych do celéw projektowych w skali 1:500.

Projekt Wykonawczy uwzglednia wymagania Inwestora, gestoréw mediow
energetycznych i infrastruktury zewnetrznej, wilascicieli i dysponentow
gruntu.

4.0 PROJEKT TECHNOLOGICZNY ZUO STARY LAS

W niniejszym opracowaniu zawarto informacje dotyczace sposobdow
gospodarki odpadami, przewidzianymi w ZUOQ Stary Las. Projekty
branzowe ujete zostaly w osobnych opracowaniach. Uszczegolowienie
podanych ponizej elementdéw zostanie dokonane na etapie projektu
technologicznego wykonawczego.

4.1. DANE DOTYCZACE REJONU OBSEUGIWANEGO PRZEZ
PROJEKTOWANY ZAKYAD

ZUO Stary Las obstugiwa¢ bedzie caly rejon powiatu starogardzkiego-
Czarna Woda, Skarszewy, Skorcz, Starogard Gdanski, Bobowo, Kaliska,
Lubichowo, Osieczna, Osiek, Skércz, Smegtowo Graniczne, Zblewo.

Obstugiwanych bedzie réwniez 5 gmin z innych powiatow-Czersk (powiat
chojnicki), Liniewo, Stara Kiszewa, Karsin oraz Nowa Karczma (wszystkie
w powiecie koScierskim).

Catkowita ilo§¢ mieszkancéw w podanych powyzej gminach wynosi

166 451 oso6b.

4.2. ODPADY UTYLIZOWANE W ZUO

W tabeli podanej ponizej zawarto informacje o podstawowych rodzajach
odpadéw wraz z przewidywanym podziatem na material odzyskany w
ramach zastosowanych technologii oraz przeznaczone na balast.

Tabelanr 1

KONSORCIUM:

Przedsighiorstwo J AT,
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Lp. Rodzaj strumienia Material Balast na kwatery
odzyskany Mg/rok Mg/rok
I Odpady komunalne zmieszane
39 670 Mg/rok,
-frakcja podsitowa 0-20mm, 1 500 (25%) 4 450 (75%)
5950 Mg, 15%
-frakcja 20-80mm, 20 000 Mg, |14 000 (70%) 6 000 (30%)
50%
~-frakcja powyzej 80 mm, 10 980 (80%) 2 740 (20%)
13 720 Mg, 35%.
11 Odpady wielkogabarytowe 1,410 (80%) 100 (20%)
sprzet AGD — 510 Mgfrok.
HI Surowce wtorne zebrane w 400 (10%)
selektywnej zbiorce, — 4 000| 3 600 (90%)
Mg/rok.
v Osady $ciekowe 7 380 Mg 6 640 (90%) 740 (10%)
v Odpady z terendw zielonych |1 850 (80%) 460 (20%)
2310 Mg
VI Odpady budowlane 6 830Mg |5 460 (80%) 1370 (20%)
VII Qdpady niebezpieczne zebrane|300 (100%) |-
selektywnie 300 Mg
RAZEM: 61 000 Mg 44 740 (73,3%) 16 260 (26,7%)

Na podstawie ustawy o odpadach z 27 kwietnia 2001 r. Nr 62, poz. 628, Zaktad
nie bedzie przyjmowat nastepujacych odpadow:
O wystepujacych w postaci cieklej, w tym odpadow zawierajacych wode w
ilosci powyzej 95% masy catkowitej z wylaczeniem szlamow,
O o wlasciwosciach wybuchowych, zracych, utleniajgcych, wysoce
fatwopalnych lub fatwopalnych,
[0 medycznych i weterynaryjnych,
(1 powstajacych w wyniku prac naukowo badawczych, rozwojowych lub
dzialalnosci dydaktycznej, ktore nie sg zidentyfikowane lub sa nowe i ktdrych
oddzialywanie na srodowisko jest nieznane,
O opon i ich czesci, z wylaczeniem opon rowerowych i opon Srednicy
zewnetrznej wigkszej niz 1400 mm,
O wrakéw samochodowych.

Zaklad prowadzi¢ bedzie ewidencje dowozonych odpadow wedtug kart, ktérych
wzory zgodne sg z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia
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2001 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji
odpadow (Dz. U. Z dnia 28 grudnia 2001 r.).

4.3. TABELA KODOW ODPADOW W ZUO STARY LAS

Odpady wytwarzane przez ZUO, niebezpieczne oraz inne niz niebezpicczne,
powstajace w wyniku normalnego funkcjonowania Zakdadu przy
prowadzeniu dzialalnesei, oraz odpady wytworzone w drodze sortowania
UWAGA!

Numeracja w pierwszej kolumnie ( 1- 127) odpowiada numeracji wszystkich
rodzajéw odpadéw, ktore wystepuja na terenie ZUO w zaleznosci od miejsca ich
powstawania. Natomiast numeracja w drugiej kolumnie odpowiada numeracji wg
miejsca wytwarzania odpadow, numeracji odpadéw dowozonych spoza ZUO,

ip.

Tabela nr 2

Lp.| Lp. 0;;‘:31“ Rodzaj odpadu

24 1 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury

25 2 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych

27 3 1501 04 | Opakowania z metali

28 4 1501 05 | Opakowania wielomaterialowe

29 5 1501 07 |Opakowania ze szkla

{200 6 1502 03 | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry

olejowe nieujete w innych grupach) tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) 1 ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02 02

41 7 17 01 01 | Odpady betonu oraz gruz z rozbiorek

42 17 01 02 | Gruz ceglany

57 9 1905 01 |Nieprzekompostowane frakcje odpadow
komunalnych i podobnych

58 | 10 | 190502 |Nieprzekompostowane frakcje odpaddw
pochodzenia zwierzecego i roslinnego

39 | 11 | 190503 |Kompost nicodpowiadajacy wymaganiom

60 | 12 | 190599 |Inne niewymienione odpady

119] 13 | 1908 10" | Ttuszcze 1 mieszaniny olejow z separacji olej/woda
inne niz wymienione w 19 08 09

68 | 14 | 190999 |Inne niewymienione odpady

78 | 15 | 191209 |Mineraly, piasek, kamienie

76 | 16 | 191207 |Drewno inne niz wymienione w 19 12 06

79 | 17 | 191210 |Odpady palne (paliwo alternatywne)

[w,s]

. ~Traedsighiotstwo LA.T. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYRONAWCZY
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80 | 18 | 191212 |Inne odpady (w tym substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrobki odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11

(147 19 | 2001 19" | Przeterminowane srodki ochrony roslin

113| 20 | 200121 | Lampy fluoroscencyjne i inne odpady zawierajace
rted

1241 21 | 2001 23" | Urzadzenia zawierajace freony

91 | 22 | 200128 |Farby, tusze farby drukarskie, kleje, lepiszcze i
zywice inne niz wymienione w 20 01 27

94 | 23 | 200132 |Leki inne niz wymienione w 20 01 31

96 | 24 | 2001 34 |Baterie 1 akumulatory

125| 25 | 2001 36 | Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne

100 26 | 2001 39 | Tworzywa sztuczne

105| 27 | 200203 |Inne odpady nieulegajace biodegradacii

106] 28 | 2003 01 |Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne

1081 29 | 2003 03 | Odpady z czyszczenia ulic i placow

1101 30 | 2003 06 | Odpady ze studzienek kanalizacyjnych

112] 31 | 200399 | Odpady komunalne niewymienione w innych

podgrupach

* Odpady niebezpieczne

Odpady unieszkodliwiane przez sktadowanie beda kierowane na Skladowisko

Balastu.

Odnady zbierane i transportowane od podmiotow gospodarczvch .

Tabelaur 3
Lp.
Kod Nazwa odpadu
odpadu

241 1 150101 |Opakowania z papieru 1 tektury
251 2 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych (w tym styropian)
26| 3 1501 03 |Opakowania z drewna
27| 4 1501 04 |Opakowania z metali
291 5 1501 07 | Opakowania ze szkla
30 6 1501 09 |Opakowania z tekstyliow
281 7 1501 05 |Opakowania wielomaterialowe (TETRA PACK)
48 | 8 170201 |Drewno
491 9 1702 02 |Szkio
501 10 . 170203 | Tworzywa sztuczne
52111 170402 | Aluminium

KONSORCIUM: Przedsigbiomstwo LA.T. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZLY

NORD Investments

2025/05-T 6

2025/05-




GMINA MIEJSKA

Starogard Gdanski

ZAKEAD UTYLIZACI ODPADOW
2025/05-

T

W Starym Lesie

Odpady zbierane z poiemnikow. do selektywnei zbidrki, zapelionych przez

mieszkancow. transportowane do Zakladu wiasnym transportem.

Tabeia nr 4
Lp. o dffao:éw Rodzaj odpadow
24 1 1501 01 |Opakowania z papieru 1 tektury
25 2 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych
27 3 1501 04 |Opakowania z metali
28 4 150105 |Opakowania wielomaterialowe
29 5 150107 |Opakowania ze szkia
94 6 20 01 32 |Leki inne niz wymienione w 20 01 31
Baterie i akumulatory tacznie z bateriami 1
95 - 20 01 33° akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02
lub 16 06 03 oraz niesortowane baterte 1 akamulatory
zawierajace te baterie
96 8 20 01 34 | Baterie i akumulatory inne niz wymienione w 20 01 33
82 9 200101 |Papieritektura
* odpady niebezpieczne
0 Odpady z grupy ,,15” oraz odpady papieru z grupy ,,20” zbierane
sq z pojemnikow do selektywnej zhidrki.
O Baterie i puszki aluminiowe zbierane sg ze specjalnych
pojemnikow.
O Leki przeterminowane zbierane sg z aptek , z pojemnikow tam
ustawionych,

Zebrane odpady (baterie 1 leki) po przywiezieniu do ZUO sa magazynowane

i przekazywane stosownym odbiorcom. Pozostate odpady sa doczyszezone,
sortowane na kolory (szklo plastik) 1 belowane (papier, plastik).

Magazynowane sa do czasu zebrania potrzebnej ilosci wymagane] przy odbiorze,
w wyznaczonych boksach magazynowych.

Qdpady unieszkodliwiane poprzez skiadowanie na Skladowisku Balastu

Tabelanr 5
Lp. Lp. Kod Nazwa Odpadu
edpadu

57 1. 190501 Nieprzekompostowane frakcje odpadow

konmmnalnych i podobnych
58 2. 1905 02 Nieprzekompostowane frakcje odpadéw

pochodzenia zwierzecego 1 roslinnego
59 3. 190503 Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom
60 4. 190599 Inne niewymienione odpady
KONSORCIUM: ;Iészgi[;f;sz:; i, AT PROJEKT TECHNOL;ngcogﬁY WYRONAWCZY 7
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61 5. 190604 Przefermentowane odpady z beztlenowego
rozkiadu odpadéw komunalnych

62 6. 1906 06 Przefermentowane odpady z beztlenowego
rozktadu odpadow zwierzecych i roslinnych

63 7. 190801 Skratki

66 19 09 01 Odpady stale ze wstepnej filtracji 1 skratki

80 9. 1912 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i
przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow inne
niz wymienione w 19 12 11

68 10. 1909 99 Inne nie wymienione odpady

105 11. 2002 03 Inne odpady nieulegajace biodegradacji

106 12. 2003 01 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne

107 13. 2003 02 Odpady z targowisk

108 14. 2003 03 Odpady z czyszczenia ulic 1 placow

109 15. 2003 04 Szlamy ze zbiornikéw bezodplywowych shizacych
do gromadzenia nieczystosci

110 16. 2003 06 Odpady ze studzienek kanalizacyjnych

112 17. 2003 99 Odpady komunalne niewymienione w innych
podgrupach

&

Rodzaje odpadow przeznaczonych do odzysku, wykorzystywanych jako warstwa
inertha

Tabelanr 6
Lp. Kod Nazwa edpadu
odpadu
22 1. 100101 Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kotlow (z
wylaczeniem pylow z kottdéw wymienionych w 10 01

04)
41 2. 17 01 01 Odpady z betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek
1 remontow
23 1701 02 Gruz ceglany
43 4. 17 01 03 Odpady innych materialow ceramicznych 1 elementow
wyposazenia

44 5, 17 01 07 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
odpadowych materiatow ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 07

45 6. 17 01 80 Usunigte tynki, tapety, okleiny itp.

46 1701 81 Odpady z remontoéw i przebudowy drog

47 8. 1701 82 Inne nie wymienione odpady

~

Przedsigbiorstwo AT, PROJERT TECHNOLOGICZNY WYRKONAWCZY
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54 9

55 10.
56 11
126 12.
127 13.
64 14
67 15.
78 16.
8t 17
104 18.

17 05 04

17 05 06
170508

17 08 02
17 09 04
1908 02
15 09 03
19 12 09
1913 02

200202

Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione
w 17 0503

Urobek z poglebiania inny niz wymieniony w 17 05 05
Thuczen torowy (kruszywo) inny niz wymieniony

w 170507

Materialy konstrukcyjne zawierajace gips inne niz
wymienione w 17 08 01

Zmieszane odpady z budowy, remontow i demontazu
inne niz wymienione w 1709 01, 1709021 17 09 03
Zawartos¢ piaskownikow

Osady z dekarbonizacji wody

Mineraly (np. piasek, kamienie)

Odpady stale z oczyszczania gleby i ziemi inne niz
wymienione w 19 13 01

Gleba i ziemia, w tym kamienie

Odpady te s3 wytwarzane w wyniku normalnego funkcjonowania ZUO (w tym
sortowania odpadow zmieszanych) oraz dowozone z terenu miasta i powiatu.
Ziemia i gruz przed wykorzystaniem na warstwe inertng bedgq magazynowane na
wyznaczonych placach magazynowych.

5.0. PLANOWANE DOCELOWE ZATRUDNIENIE

W poczatkowym okresie przewiduje sig, iz omawiany Zaklad bedzie pracowal na
jedna zmiane. W miarg pojawiania si¢ zwigkszonego strumienia odpadow
uruchomiona zostanie druga zmiana pracy sortowni. Pozostale obiekt planowane
sa jedynie w systemie jednozmianowym.

Ponizej podano docelowa strukturg zatrudnienia.

Tabelanr 7

KONSORCIUM:
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Funkcja Hlosé osob
Dyrektor

z-ca do spraw technicznych
z-ca do spraw ekonomicznych
ksiegowosc/sekretariat
kadry/kasa

kierownik zaktadu

z-ca kierownika

PO o T O I

3

Wagowy
sorfowacze 1 zmiana
sortowacze II zmiana
operatorzy samochodow, fadowarek,
wozka widlowego, ciagnika
operator kompaktora
obstuga kompostowni
obstuga wezla paliwa alternatywnego
obstuga punktu przerobu gabarytow
1 gruzu 2

Razem /56/ 58 ool

Uwagi dotyczace zatrudnienia:

-czes$é osob podanych w powyzszej tabeli bedzie obok funkcji podstawowej
wypehiata inne zadania, wynikajgce ze zmieniajacych si¢ potrzeb Zaktadu
-zalozono zlecenie ochrony obiektu firmie dozorujace;.

— D O ek
oo oo

~J

6.0. PRZYIMOWANIE ODPADOW

Odbior dostaw odpadéw odbywa sie przy wjezdzie na teren Zaktadu. Tu
prowadzone jest wazenie, klasyfikacja i rejestracja oraz kierowanie do
roztadunku. Przy wjezdzie zlokalizowano budynek pehliacy funkcje portierni z
pomieszczeniem dla wagowego. Przyjmowanie odpadow od dostawcow
indywidualnych moze nastapi¢ jedynie za zgoda kierownika Zaktadu.

Wiazd pojazdow z odpadami odbywa si¢ jedynie w godzinach pracy obiektu.
Na etapie projektu przewiduje sie przyjmowanie odpadéw w godzinach 7% do

18" od poniedziatku do piatku. Ostateczna decyzja zostanie podjeta przez
eksploatatora.

Odpady sa rejestrowane przez wypetnienie dokumentow, ktérych wzory zgodne
sq z podanymi powyzej przepisami. Wszystkie pojazdy dowozace odpady sa
wazone przed wyladunkiem odpadéw jak réwniez przed opuszezeniem Zakladu.
W tym celu dla zapewnienia bezkolizyjnego ruchu zaprojektowano dwie wagi (na
wiezdzie i na wyjezdzie).

Przedsigbiorstwo JLAT. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY
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W przypadku awarii wagi pracownik oszacuje objetos¢ dowiezionego odpadu a
nastepnie dokona przeliczenia na wielkosci wagowe wedhig wskaznikow
usrednionych odpowiadajacych konkretnym rodzajom odpadow.

Przyjeto nastepujace wskaznikowe przeliczniki z wielkosci objetodciowych na
wagowe.

Odpady komunalne zmieszane Im’ - 0,25 Mg,

osady z oczyszczalni §ciekéw komunalnych 1 m® — 1,2 Mg,

makulatura 1 m* — 90 kg/m?,

szkto 1 m’ — 195 kg/m?,

tworzywa sztuczne 1 m® - 65 kg/m’

W zwiazku z montazem dwaoch wag powyzsza sytuacja w praktyce nie powinna
zaistnied.

Pracownik odpowiedzialny za przyjmowanie odpadow bedzie prowadzit
wyrywkowg kontrole rzeczywistego rodzaju odpadu dla poréwnania z rodzajem
deklarowanym. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, odpad nie bedzie
przyjmowany na teren Zakiadu,

Dla prawidlowego funkcjonowania rejonu wjazdu i wyjazdu pojazdéw
dowozacych odpady zaprojektowano :

Dwie wagi samochodowe (na wjezdzie i na wyjeZzdzie), zaglgbione, nosnos¢ 40
Mg. Pomost stalowo betonowy o wymiarach 14 m x 3 m. Dodatkowe
wyposazenie stanowig komputer PC wraz z programem obstugi wagi drukujacym
dokumenty zgodne z ustawa o odpadach, wielkogabarytowy wyswietlacz
zewnetrzny, czytnik kart identyfikacyjnych, szlaban elektryczny o dlugosci
ramienia 3,5.

Przejazdowa myjnia két o wydajnosci minimum 30 pojazdéw na godzing. Dla
celéw projektu przyjeto myjnig két samochodowych typu TC-1.

Podstawowe dane techniczne myjki.

Dlugosc:
(dtugos¢ kanatu betonowego i wysyp blota) 5143 mm
Szerokosc (szerokos¢ kanatlu betonowego) 2260 mm

Wysokos$¢ (od dna kanatu do pokrywy szafy sterowniczej) 1445 mm
Cigzar 2700 kg
Napiecie 380V
Pobor mocy: -pompa gléwna  6,5kW
-motoreduktor napedu rolek 3 kW
-motoreduktor napedu transportera btota 0,25 kW
-pompa chemii - czas prac regulowany 0,03 kW
7 grzatki wody - prog zataczenia regulowany 9 kW.
0 Czas mycia jednej osi pojazdu:
o -cykl 1 jeden obrot kota, czas regulowany 16 sek.
- cykl 2 dwa obroty kola, czas regulowany 37 sek.

_ Przedsicbiorstwo JLAT. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY
KONSORCIUM: NORD Investments 2025/05-T 11




GMINA MIEJSKA ZAKELAD UTYLIZAGJI ODPADOW

2025/05-

Starogard Gdarnski _ W Starym Lesie T

Zuzycie wody na jedno mycie.
Obieg wody w cyklu zamknigtym ubytek na 1 cykl mycia rozbryzg, odparowanie
okoto 41

Dysze szczelinowe ciénienie na wyjéciu dyszy 2 bar

7.0. TECHNOLOGIE PRZETWARZANIA 1 UNIESZKODLIWIANIA
PRZYJETE DLA POSZCZEGOLNYCH GRUP ODPADOW

W ramach ZUO Stary Las zaprojektowano dla celow przetworzenia i utylizacji
dowozonych odpaddw nastepujace obiekty:

-linie sortownicza dla odpadow zmieszanych i surowcow wtornych z selektywne;j
zbiorki,

-linig do produkeji paliwa alternatywnego,

-kompostownie kontenerowa wraz z wiata dojrzewania kompostu I klasy dla
osadow Sciekowych, odpaddéw z terendw zielonych oraz organiki wysortowanej
7ze strumienia zmieszanego, docelowo réwniez dla odpaddw bio zebranych
selektywnie,

-punkt rozbidrki odpadéw gabarytowych, sprzeta AGD i RTV oraz sgsiadujaca
strefe przerobki gruzu,

~kwatere na frakcje bio 20-80 mm wydzielona w trakcie pracy sortowni
strumienia zmieszanego, przewidziang do procesu mineralizacji,

-kwatere na odpady balastowe nie nadajace sig do dalszego przetwarzania.
Ponadto zaprojektowano magazyn na odpady niebezpieczne wysegregowane ze
strumienia odpadéw komunalnych, magazyn na odpady azbestowe, betonowe
zadaszone boksy w rejonie sortowni i kompostowni dla potrzeb tych obiektow.
W zamieszczonej ponizej tabeli zestawiono technologie przewidziane do
przetworzenia oraz zastosowanie materialow odzyskanych w poszczegolnych
grupach odpadéw.

Uwagi:

W tabeli nie uwzgledniono dowozu odpadéw azbestowych do czasowego
magazynowania.

Na skutek stopniowego wdrazania selektywnej zbiorki odpadow organicznych
zwickszad sie bedzie ilo§¢ materiatu na kompost I kiasy a zmniejszac zawartose
organiki we frakeji 0~20 mm i 20-80 mm.

Tabelanr 8
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Grupy odpadow Maierial odzyskany

Przewidziana technologia

Lp. Mg/rok i zastosowanie
I Frakcja podsitowa 0-20 mm  -stosowanie w calosci na przysypke
1 500 izolacyjna posrednig na kwaterze

Frakcja 20-80 mm
14 000

balastowej

-otrzymana ziemia mineralna, do
wykorzystania na rekultywacj¢
sktadowisk i zdegradowanych
terenow przemystowych oraz w
pasach poboczy drogowych

Frakcja powyzej 80 mm -materialy na paliwo alternatywne z

10 980

zabrudzonego papieru, kartondw,
drewna oraz czg$ci tworzyw
(w przypadku braku odbiorcy)

-szkto doczyszczone i podzielone na
rodzaje na linii surowcowej
kierowane do sprzedazy

~ cZysty papier i kartony po rozdziale
na podgrupy na linii surowcowej
kierowany do sprzedazy

-organika kierowana do
przetworzenia na kompost klasy [ w
systemie KNEER

-metale do sprzedazy

-odpady niebezpieczne czasowo
kierowane do magazynu

i Odpady gabarytowe, sprzgt ~ -odpady niebezpieczne do czasowego

AGDiRTV
410

przechowywania w magazynie
-odpady na paliwo alternatywne
-surowce wiorne (drewno, metale,

tworzywa, tekstylia) kierowane do
sprzedazy

Przedsighiorstwo JAT.
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Grupy odpadow Material odzyskany

Przewidziana technologia

Lp. Mg/rok i zastosowanie
11 Surowce z selektywnej zbiorki-
3600
-szkio -surowiec w calodci do sprzedazy,
przygotowany do odbioru wg
zapotrzebowania
-papier i tektura -surowiec podzielony do sprzedazy
-material na paliwo alternatywne
-tworzywa ~materiat na paliwo alternatywne
-surowiec przygotowany dla
odbiorcow do bezposrednici
sprzedazy
v Osad Sciekowy- 6 640 Kompost I klasy na sprzedaz i dla
potrzeb wlasnych
v Odpady z terenéw zielonych  Kompost I klasy w catosci do
1 850 sprzedazy tub dla potrzeb wlasnych
VI Odpady budowlane -stal na sprzedaz
5460
-drewno czgsciowo jako surowiec
wtorny, czgsciowo na paliwo
alternatywne
-gruz, beton, ceramika do
rozdrobnienia w punkcie przerobu
gruzu, przeznaczone na sprzedaz lub
do celow wilasnych utwardzania
komunikacji
Vil Odpady niebezpieczne Czasowe magazynowanie w obiekcie
wyselekcjonowane ze dedykowanym do tego celu
strumienia odpadow
komunalnych- 300
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8.0. LINIA SORTOWNICZA ODPADOW ZMIESZANYCH I SUROWCOW
WTORNYCH.

Linia sortownicza o przepustowosci okolo 45 000 ton/rok odpadow
komunalnych dla ZUO Stary Las

Linia sortownicza

Dane wejsciowe:

Tloé¢ odpadéw komunalnych okoto 45 000 do 60 000 ton/rok
Ilo$¢ dni roboczych 250

Cigzar objetosciowy 250 kg/m?

Efektywny czas pracy 14 godz/dzien

Tlo§¢ zmian na dobe -docelowa 2

Szczegdtowy opis projekiowanej technologii

Odpady komunalne pochodzace ze zbidrki ogolnej dostarczane sg
samochodami stuzb komunalnych ($mieciarki i kontenery) do tymczasowego
obszaru roztadunku, bedacego strefa buforows pomigdzy dostarczaniem
odpaddéw a wiadciwym ciagiem segregacji. Strefe buforowa wyznaczaja
zelbetowe cianki stanowiace ostong $ciany hali oraz wydzielenie od pozostate]
czesci obiektu. Przewidziano budowe hali o konstrukeji lekkiej, stalowej
docieplangj.

Wjazd do strefy buforowej znajduje si¢ na szczytowej Scianie hali. Przed
bramami wjazdowymi do strefy wydzielona jest strefa manewrowa dla
samochodéw komunalnych. Samochody komunalne (Smieciarki, hakowce z
kontenerami) wjezdzaja tylem do strefy, gdzie wysypuja odpady.

Tutaj pracownicy wybieraja z calej masy odpadow elementy wielkogabarytowe

tarasujace, ktére nie powinny trafia¢ na linig¢ sortowniczg i gromadzg je w

~Prasdsighiorstwo AT, PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYRONAWCZY
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kontenerze. Po zapeieniu kontenera odpady te s kierowane do punktu
przerobki gabarytow, gdzie zostanie podjeta decyzja o dalszym ich
przeznaczeniu.

Nastepnie za pomocg malej tadowarki odpady zostana skierowane na kanatowy
przenosnik zatadowczy Poz. 1-1 i dalej przenosnikiem wznoszacym Poz. 1-2
transportowane sa na wstepny przenosnik sortowniczy Poz. 1-3.

Przeno$nik sortowniczy wstepny posadowiony jest na trybunie sortowniczej
wstepnej Poz. 1-4 nad ktora nadbudowana jest kabina sortownicza wstepna Poz.
1-5. Na wstepnym przenoéniku sortowniczym wybierane sg surowce
wielkogabarytowe (np. duze kartony, folie, itp.), odpady niebezpieczne (baterie,
lekarstwa) oraz opakowania szklane. Odpady surowcowe zrzucane sg poprzez
zsypy sortownicze do konteneréw. Odpady niebezpieczne gromadzone sg w
pojemnikach o objetosci np. 15 1 wstawionych do kabiny. W kabinie sortowaria
wstepnego mozna rowniez nacinaé worki z odpadami, aby ulatwi¢ ich rozsypanie
sie w sicie begbnowym, zanim linia zostanie docelowo doposazona w rozrywarke
workow.

Po przejéciu przez kabing sortowania wstepnego odpady trafiajg do sita
bebnowego Poz. 1-6. Sito bebnowe jest urzadzeniem odpowiedzialnym za
mechaniczng segregacje odpadéw komunalnych. Jest to urzadzenie mechaniczne,
ktorego sercem jest przestrzenna konstrukcja stalowa w formie walca o poszyciu
wykonanym z blach perforowanych. Bieznie nosne walca przesiewajgcego
spoczywaja na rolkach nosnych, ktére réwnoczesnie stanowig element
transmisyjny napedu. Cato$¢ urzadzenia wyposazona jest w obudowg izolowana,
zmniejszajaca poziom hatasu oraz emisyjno$¢ zapachowa,

Sito w wyniku ruchu obrotowego rozbija zbite odpady i rozdziela je
mechanicznie na 3 frakcje wielkosciowe.

Frakeja drobna (mineralna) do 20 mm trafia do kontenera znajdujacego sig
pod sitem i dalej kierowana jest na sktadowisko czgdciowo jako materiat na

przysypki a czeciowo jako balast — jej skiad to glownie fragmenty szkia,

Przedsigbiorstwo JLAT. PROJIEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY
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ceramiki, gruzu, piasku, popiotéw, drobnych elementéw organicznych, mniejsze
elementy z tworzyw sztucznych itp.,

Frakeja $rednia 20 [J 80 mm, jej skiad to zanieczyszczona frakcja organiczna,
Frakeja gruba (surowcowa) o wiclkosci powyzej 80 mm, zawiera najwigce]
surowcOw wtornych,

Przedstawiona linia sortownicza ukierunkowana jest w glownej mierze na
maksymalne wysortowywanie zbywalnej frakcji surowcowej.

Frakcja drobna odsiana na sicie bgdzie zbierana do kontenera znajdujacego
sie pod sitem i dalej na kwaterach czgsciowo jako materiat na warstwy izolacyjne
a cze$ciowo jako balast deponowana na kwaterze balastu.

Frakcja $rednia po odsianiu na sicie zostaje zebrana przenosnikiem
podsitowym Poz. 1-7 i dalej za poSrednictwem przenosnika przesylowego tej
frakcji Poz. 1-8, trafia na plyte placu zatadunkowego (obiekt nr 9). Frakcja
bedzie zatadowana na przyczepy ciagnikowe i przewozona na kwaterg
mineralizacii. Natomiast frakcja gruba po przejsciu przez sito trafia
bezposrednio na przenosnik sortowniczy tej frakcji Poz. 1-14. Przenos$nik
sortowniczy stoi na trybunie sortowniczej frakcji grubej Poz. 1-15, nad ktora jest
nadbudowana kabina sortownicza Poz. 1-16. Kabina sortownicza wyposazona
jest réwniez w instalacje wentylacyjna, grzewcza i o$wietlenie. Frakcja gruba w
kabinie poddana jest procesowi segregacji recznej. Wybrane surowce sortowacze
zrzucajg na posadzke lub do konteneréw . Pozostata czg$¢ odpadow frakeji
grubej trafia przenosnikiem do prasy. W przypadku awarii prasy przewidziano
mozliwosé podawania balastu przenoénikiem do kontenera ustawianego na
zewnatrz hali. Takie rozwigzanie pozwala na zachowanie maksymalnej plynnosci
pracy linii. Balast wywozony jest na kwatere sktadowania balastu

Kabina sortownicza wyposazona jest w instalacje wentylacyjna, grzewczg i
o$wietlenie. Frakcja gruba w kabinie poddana jest procesowi segregacii recznej.
Wybrane surowce sortowacze zrzucaja na posadzke lub do
konteneréw/pojemnikow. Boksy beda wyposazone od strony przenosnika do
prasy w bramki, a z drugiej strony w §ciany przesuwne. Bramki i Sciany
przesuwne ograniczaja wysypywanie si¢ zgromadzonych surowcdw poza boksy,
a §cianki przesuwne dodatkowo wyposazone sa w uchwyty , kieszenie” do widet
wozka widtowego i mozna nimi przesuwaé zgromadzone surowce na przenosnik
zatadowczy do prasy.

Stacja automatycznego rozsypywania balastu ma 1 stanowisko na kontener o
pojemnosci do 40 m?® (pozycja na zewnatrz hali) oraz 1 stanowisko prasy. Do
prasy balast podawany jest przenosnikiem Poz. 1-18 oraz przeno$nikiem
rewersyjno-przejezdinym Poz. 1-19. W razie awarii prasy balast transportowany
jest przenosnikami 1-17 i 1-20 rozsypujacym balast do kontenera.

~Praedsigbioratwo AT, PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY
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Sortownia wyposazona jest rOwniez w ciag przyjmowania SUurowcow
pochodzacych ze zbiorki selektywnej tzn. makulatura i tworzywa sztuczne. Ciag
skiada sie z przenosnika kanalowego Poz. 3-1 oraz przenosnika wznoszacego
frakeji surowcowej Poz. 3-2. Takie wyposazenie linii umozliwia sortowanie
surowcow wtornych pochodzacych ze zbiorki selektywnej bez koniecznosci
zataczania gtownej nitki linii z sitem, wykorzystujac do tego czgs¢ linii do
sortowania frakcji sredniej, co ma istotny wplyw na koszty pracy linii.

¥ adowarka Kieruje surowce wtérne na przeno$nik kanatowy Poz. 3-1, ktory
kieruje je na przeno$nik wznoszacy Poz. 3-2 i dalej na przeno$nik sortowniczy fr.
éredniej Poz. 1-10. Po przejéciu przez kabine balast surowcow trafia do
kontenera.

Do wyposazenia linii nalezy rowniez ciag prasowania surowcow, skiadajacy
sie z przenosnika kanalowo-wznoszacego do prasy Poz. 2-1, przenosnika
przesylowego Poz. 2-2 i prasy kanatowej Poz. 2-3. Ciag ten transportuje wybrane
w kabinach surowce wtorne, po przetransportowaniu z przeno$nikéw
bunkrowych lub przepchnigciu z bokséw do prasy i prasuje je w fatwe do
sktadowania i transportu baloty. Do czasu zgromadzenia optacalnej do transportu
ilosei surowca baloty beda gromadzone i przechowywane w przeznaczony do
tego celu boksach zlokalizowanych poza hala.

Opis techniczny i parametry pracy urzadzen

Poz. 1-1 Przenoénik tasmowy, kanatowy typ PK 17,05/1700 — zasobnia
odpaddéw zmieszanych
PARAMETRY TECHNICZNE:
producent HORSTMANN
kraj pochodzenia  Polska
typ przeno$nika  taSmowy, tancuchowy,
rozstaw osi przenosnika  17.050 mm
szerokos¢ tasmy  1.700 mm
wysokos¢ burt 600 mm
naped ok. 3,0 kW
predkos¢ przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,02 [0 0,1 m/s
kat wzniosu O[]
Wyposazenie dodatkowe:
przemiennik czgstotliwosci do regulacji predkosci w zakresie 0,02 O 0,1 m/s
ostony dolne,

centralne smarowanie fozysk dla watu napgdowego,

Przedsichiorstwo JLAT. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY
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centralne smarowanie tozysk dla walu napinajacego,

wylacznik awaryjny,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekceyjne,
wylozony trudnoscieralng wyktadzing, przykrecony do przenosnika,
przykrycie kanatu,

Poz. 1-2 Przeno$nik wznoszacy do sortowania wstepnego typ PA
24,8/1600

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenosnika tasmowy, kraznikowo-slizgowy,
rozstaw osi przenosnika  24.800 mm

szerokos¢ tasmy 1.600 mm

wysokos¢ burt 600 mm

naped 4,0 kW

predko$é przesuwu tasmy stata 0,4 m/s

kgt wzniosu 2807

Wyposazenie dodatkowe:

tasma z zabierakami,

ostony doine, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie tatwo
demontowanych koszy,

centraine smarowanie tozysk dla wahu napedowego,

centralne smarowanie tozysk dla wahu napinajgcego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukcjq podstawowa,
wytacznik awaryjny,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyjne,

wylozony trudnodcieralng wyktadzina, przykrecony do przenosnika,

podest inspekcyjny przy silniku zintegrowany z wejsciem do kabiny wstepnej,
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Poz. 1-3 Przenosnik sortowniczy wstepny PL 11,4/1400

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenosnika  tas$mowy, kraznikowo-slizgowy

rozstaw osi przenosnika  11.400 mm

szerokosé tasmy  1.600 mm

wysokos¢ burt 400/200/400 mm

naped 2,2 kW

predkos$¢ przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,1 0 0,5 m/s
kat wzniosu 0[]

Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik do regulacji predkosci przesuwu tasmy w zakresie 0,1 O 0,5 m/s,
ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie tatwo
demontowalnych koszy,

centralne smarowanie fozysk dla walu napedowego,

centralne smarowanie tozysk dla wahlu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukcja podstawowa,
linkowy wylaeznik awaryjny na calej dtugosei przenosnika, po obu stronach,
wylaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukeji przenosnika, przy kazdym
stanowisku sortowniczym,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyjne,
wylozony trudnoécieralng wyktadzing, przykrecony do przenosnika,

podest inspekcyjny przy silniku, zintegrowany z podestem wyjscia awaryjnego z
kabiny,

listwy drewniane i fartuchy gumowe przy stanowiskach pracy, ograniczajace
kontakt sortowaczy z elementami stalowymi przenosnika oraz poprawiajgce
komfort pracy ze wzgledu na temperaturg elementdw stalowych oraz

ograniczajace kontakt z ostrymi krawedziami, (spelniaja funkcje amortyzujaco-

termoizolujace),
§ —Trzodsigbiorstwo JAT, PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYRONAWCZY
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uszczelnienie miedzy tasmg a burtami bocznymi wykonane z PVC,

Poz. 1-4/1-5 Trybuna sortownicza z kabing sortownicza wstepna 6,34 x
5,0

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

wymiary trybuny  di. x szer x wys. 6.340 x 5.000 x 6.200 mm
wymiary kabiny  db. x szer x wys. 6.340 x 5.000 x 3.000 mm
ilo§¢ stanowisk sortowniczych 4

powierzchnia kabiny ok. 30 m’

wysoko$¢ kabiny  3.000 mm

moc zainstalowana ok. 25 kW

Wyposazenie dodatkowe:

podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gtownego wejscia
schody, z drugiej strony drabinki ewakuacyjne,

instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciaggowa — 15 wymian powietrza na godzing
w kabinie,

$wieze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,

w kabinie panuje lekkie ok. 10 % nadcisnienie,

do kazdego miejsca pracy doprowadzane jest oddzielnie Swieze powietrze,
istnieje mozliwos$é wylaczenie wentylacji w danym miejscu (zamknigcie kratki
wentylacyjnej),

nad przenosnikiem sortowniczym zainstalowano system odciggowy wentylacji,
instalacja grzewcza elektryczna, 3 stopniowa, grzatki elektryczne podgrzewaja
swieze powietrze w drodze spoza hali do wnetrza kabiny,

instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

apteczka, 2 gasnice,

o$wietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elektryczne,

o$wietlenie min. 300 Jux w nad miejscem pracy,

' T Preedsigbiorstwo J AT, PROIEET TECIINOLOGICZNY WYKONAWCZY
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Poz. 1-6 Sito begbnowe-obrotowe typ 2,95/9090

PARAMETRY TECHNICZNE:

$rednica sita: 2.950 mm

dtugos¢ czedei odsiewajace;j: 9.090 mm

kat nachylenia: 40

ilos¢ frakeji po przesianiu 3

ilod¢ sekeji 2

wielkoéc oczek sekcjanr 1 — 20 mm

sekcja nr 2 —80 mm

naped elektryczny: 2x 11 kW

Wyposazenie standartowe urzadzenia:

sbeben z blachami perforowanymi, wymiennymi i biezniami no$nymi,
*konstrukcja nosna podstawy - stalowa,

sobudowa wannowa (dach+szkielet) - stalowa,

«konstrukeja szkieletu wyposazona z jednej strony w klapy inspekcyjne (po 1 na
kazdy metr czeéci odsiewajacej bebna wylaczajace sito w przypadku ich
otwarcia),

swejscie inspekcyjne do wnetrza sita wyposazone w tacznik kraficowy drzwi
zapobiegajacy wiaczeniu sita gdy obstuga przebywa w srodku,

erolka oporowa bgbna, fozyskowana t;cznie i smarowana automatyczng,
smarowniczka, stanowiaca oparcie dla bgbna, uniemozliwiajaca ,,wyjechanie”
bebna z sita,

erolki toczne szt. 4 pokryte tw. sztucznym, kazda tozyskowana tocznie,
beben wyposazony wewnatrz w noze wspomagajace nacinanie workOw z
odpadami,

w przedniej czesci sita, przy wejsciu przenosnika do sita — uszczelnienie sita
i zabieraki oraz przesyp resztkowy,

eprzesypy z blachy stalowej pod sitem ukierunkowujace odsiane frakcje na

przenosniki, wyposazone w klapy inspekeyjne,
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spodesty i drabinki inspekcyjne dla obshigi, z dwoch stron sita. Wykonane z
blach stalowych, materiatow hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych,
estacja napedowa: silnik elektryczny zblokowany z przektadnig stozkowa,
*klasa bezpieczenstwa: IP-54,

skonstrukcja nosna napedu,

sregulacja predkosci obrotowej bebna - plynna, bezstopniowa, sterowana
elektronicznie z szafy sterujacej, przemiennikiem czgstotliwosci,

sochrona antykorozyjna: warstwa farby podkladowej 40 Om, warstwa farby
nawierzchniowej 40 Om, malowanie farbami chemoutwardzalnymi,
dwuskladnikowymi,

spodpory podirzymujgce sito.

Poz. 1-7 Przeno$nik taSmowy, podsitowy zbierajacy frakcje srednia typ PA
3,1/1400

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenosnika tasmowy, kraznikowo-slizgowy
rozstaw osi przenosnika  3.100 mm

szerokos¢ tasmy  1.400 mm

wysoko$¢ burt 400 mm

naped 1,5 kW

predkos¢ przesuwu tasmy stata 0,4 m/s

kat wzniosu 40

Wyposazenie dodatkowe:

ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie tatwo
demontowanych koszy,

podwieszana konsola pod sito z profili hutniczych,

na catej dhugosci przenosnika blachy uszczelniajace tworzace lej, taczace sito z
przenognikiem,

centraine smarowanie fozysk dla watu napgdowego,
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centralne smarowanie fozysk dla walu napinajacego,
ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukcjg podstawows,
przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekeyjne,

wylozony trudnoscieralng wyktadzing, przykrecony do przenosnika,

Poz. 1-8 Przenosnik przesylowy frakcji sredniej typ Uband 42,3/1000
PARAMETRY TECHNICZNE:
producent ~HORSTMANN
kraj pochodzenia  Polska
typ przenoénika  taSmowy, kragznikowo-slizgowy
rozstaw osi przenosnika 42,3 mm
szerokosd¢ taSmy  1.000 mm
wysokos$¢ burt 400 mm
naped 7,5 kW
predkodé przesuwu tasmy stala 0,4 m/s
kat wzniosu 140]
Wyposazenie dodatkowe:
ostony dolne, zabezpieczajgce rolki do wysokosci 2,7 m, w formie tatwo
demontowanych koszy,
centralne smarowanie tozysk dla walu napgdowego,
centralne smarowanie tozysk dla walu napinajacego,
ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukcja podstawowa,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekeyjne,

wylozony trudnoscieralng wykladzina, przykrecony do przenosnika,

Poz. 1-9 Separator elektromagnetyczny z konstrukcja wsporczg

PARAMETRY TECHNICZNE:
Producent: MEC DELACHAUX
Kraj pochodzenia Wlochy

Typ: SNK AT 12.13

szerokos¢ tasmy 1.250 mm
wysokos$¢ progéw 50 mm
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wysoko$¢ zawieszenia 500 mm

wymiary zewnetrzne 3.061 x 1.860 x 745 mm (dL. x szer.x wys.)

wymiary czgsSci magnetycznej oraz

dtugosé i szerokosé powierzchni roboczej 1.310 x 1.250 mm (d. x szer.)
moc elektromagnesu 7.6 kW

moc silnika 3,0 kW

napiecie zasilania 400 V

napigcie elektromagnesu 220

stopien ochrony  IP 56

klasa izolacyjnosci C

Wyposazenie:

solidna, stalowa konstrukcja nosna separatora,

wat napedowy, oklejany guma,

napinacz zewngtrzny, Srubowy dla fozysk przy bgbnie napinajacym,

wal napinajacy,

lozyska kulkowe w oprawach kolierzowych,2

tadma przenosnikowa, gumowa, odporna na dziatanie thuszczow i olejow, typ EP
400/3, 4:0, grubo$é ok. 9 mm, z zabierakami (progami)

2 rolki gorne,

elektromagnes,

szafa sterownicza,

Poz. 1-10 Przenoénik sortowniczy frakeji surowcowej typ PL 21,6/1200

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenoénika  ta$mowy, krgznikowo-§lizgowy
rozstaw osi przenosnika 21.600 mm

szerokos¢ tasmy  1.200 mm

wysokos¢ burt 400/200/400 mm

naped 5,5 kW
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predkosé przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,1 0 0,5m/s
kat wzniosu 0

Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik do regulacji predkosci przesuwu tadmy w zakresie 0,1 U 0,5 m/s,
ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie fatwo
demontowalnych koszy,

centralne smarowanie fozysk dla watlu napedowego,

centralne smarowanie tozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukcja podstawowa,
linkowy wytacznik awaryjny na calej dtugosci przenosnika, po obu stronach,
wylaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukcji przenosnika, przy kazdym
stanowisku sortowniczyimn,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekceyjne,
wylozony trudno$cieralng wykladzina, przykrecony do przenosnika,

podest inspekcyjny przy silniku,

listwy drewniane i fartuchy gumowe przy stanowiskach pracy, ograniczajace
kontakt sortowaczy z elementami stalowymi przeno$nika oraz poprawiajgce
komfort pracy ze wzgledu na temperaturg elementéw stalowych oraz
ograniczajace kontakt z ostrymi krawedziami, (spetniajg funkcj¢ amortyzujaco-
termoizolujaca),

stacja napedowa przeno$nika wykonana z materiatow niemagnetycznych (w
miejscu instalacji separatora elektromagnetycznego),

uszczelnienie miedzy tas$ma a burtami bocznymi wykonane z PVC,

Poz. 1-11/1-12 Trybuna sortownicza z kabina sortownicza frakcji Sredniej

PARAMETRY TECHNICZNE:
producent HORSTMANN
kraj pochodzenia Polska
wymiary trybuny dt. x szer. x wys. 15.500 x 5.000 x 3.450 mm
wymiary kabiny dh. x szer. x wys. 15.500 x 5.000 x 3.000 mm
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ilo§¢ stanowisk sortowniczych 10
powierzchnia kabiny ok. 78 m’

wysoko$¢ kabiny 3.000 mm

moc zainstalowana ok. 45 kW

Wyposazenie dodatkowe:
podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gléwnego wejscia
schody, z drugiej strony drabinki ewakuacyjne,

instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciagowa — 15 wymian powietrza na godzing

w kabinie,

$wieze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,

w kabinie panuje lekkie ok. 10 % nadcisnienie,

do kazdego miejsca pracy doprowadzane jest oddzielnie §wieze powietrze,
istnieje mozliwo$¢ wylaczenie wentylacji w danym miejscu (zamknigcie kratki
wentylacyjnej),

nad przeno$nikiem sortowniczym zainstalowano system odciagowy wentylacji,
instalacja grzewcza elekiryczna, 3 stopniowa, grzatki elektryczne podgrzewajg
$wieze powietrze w drodze spoza hali do wngtrza kabiny,

instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

apteczka, 2 gasnice,

o$wietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elekiryczne,

o$wietlenie min. 200 lux w nad miejscem pracy,

Poz. 1-13 Separator elektromagnetyczny z konstrukejg wsporczg

PARAMETRY TECHNICZNE:

Producent: MEC DELACHAUX

Kraj pochodzenia Wiochy

Typ: SNK AT 12.13

szerokos¢ tasmy  1.250 mm

wysoko§é progow 50 mm

wysoko$¢ zawieszenia 500 mm

wymiary zewngtrzne 3.061 x 1.860 x 745 mm (di. x szer.x wys.)
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wymiary czgsci magnetycznej oraz

dtugos¢ i szerokos¢ powierzchni roboczej 1.310 x 1.250 mm (dt. x szer.)

moc elektromagnesu 7,6 kW

moc silnika 3,0 kW

napiecie zasilania 400V
napigcie elekiromagnesu 220
stopien ochrony ~ IP 56
klasa izolacyjnosci C
Wyposazenie:

solidna, stalowa konstrukeja nosna separatora,

wal napedowy, oklejany guma,

napinacz zewnetrzny, srubowy dla fozysk przy bebnie napinajacym,

wat napinajacy,

ozyska kulkowe w oprawach kolnierzowych,2

tasma przeno$nikowa, gumowa, odporna na dziatanie tluszczéw 1 olejow, typ EP

400/3, 4:0, grubos¢ ok. 9 mm, z zabierakami (progami)

2 rolki gorne,
elektromagnes,

szafa sterownicza,

Poz. 1-14 Przenosnik sortowniczy frakeji grubej typ PL 24,3/1200

PARAMETRY TECHNICZNE:
producent HORSTMANN
kraj pochodzenia  Polska

typ przeno$nika  tas$mowy, kraznikowo-§lizgowy

rozstaw osi przenosnika  24.300 mm

dhugo$¢ czesci wznoszacej 4.700 mm

dhugosé czesdci poziome)  19.600 mm

szeroko$¢ tasmy  1.200 mm

wysoko$¢ burt 400/200/400 mm

naped 4,0 kW

predkosc¢ przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,1 0 0,7 m/s
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kat wzniosu 1401/00:
Wyposazenie dodatkowe:
przemiennik do regulacji predkosci przesuwu tasmy w zakresie 0,1 0 0,7 m/s,
ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie fatwo
demontowalnych koszy,
centralne smarowanie tozysk dla watu napedowego,
centralne smarowanie tozysk dla watu napinajacego,
ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukejg podstawowa,
linkowy wylacznik awaryjny na catej dtugoéci przeno$nika, po obu stronach,
wylaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukeji przenosnika, przy kazdym
stanowisku sortowniczym,
przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekeyjne,
wylozony trudnoscieraing wyktadzina, przykrecony do przenosnika,
podest inspekcyjny przy siiniku,
listwy drewniane i fartuchy gumowe przy stanowiskach pracy, ograniczajace
kontakt sortowaczy z elementami stalowymi przenosnika oraz poprawiajace
komfort pracy ze wzgledu na temperaturg elementéw stalowych oraz
ograniczajace kontakt z ostrymi krawedziami, (spetniaja funkcjg amortyzujaco-
termoizolujace),

uszczelnienie miedzy ta$mg a burtami bocznymi wykonane z PVC,

Poz. 1-15/1-16 Trybuna sortownicza z kabina sortownicza frakcji grubej

PARAMETRY TECHNICZNE:
producent HORSTMANN
kraj pochodzenia Polska
wymiary trybuny dl. x szer x wys. 15.500 x 5.000 x 3.450 mm
wymiary kabiny dl. x szer x wys. 15.500 x 5.000 x 3.000 mm
ilos¢ stanowisk sortowniczych 10
powierzchnia kabiny ok. 78 m’
wysokos¢ kabiny 3.000 mm
moc zainstalowana ok. 45 kW
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Wyposazenie dodatkowe:

podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony giéwnego wejscia
schody, z drugiej strony drabinki ewakuacyjne,

instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciggowa — 15 wymian powietrza na godzing
w kabinie,

$wieze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,

w kabinie panuje lekkie ok. 10 % nadciénienie,

do kazdego miejsca pracy doprowadzane jest oddzielnie $wieze powietrze,
istnieje mozliwos¢ wylaczenie wentylacji w danym miejscu (zamknigcie kratki
wentylacyjnej),

nad przenos$nikiem sortowniczym zainstalowano system odciggowy wentylacii,
instalacja grzewcza elektryczna, 3 stopniowa, grzatki elekiryczne podgrzewajg
swieze powietrze w drodze spoza hali do wnetrza kabiny,

instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

apteczka, 2 gasnice,

o$wietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elekiryczne,

o$wietlenie min. 200 lux w nad miejscem pracy,

Poz. 1-17 Przenosnik przesylowy typ PA 7,51200

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenoénika tasmowy kraznikowo-$lizgowy
rozstaw osi przenosnika  7.500 mm

szeroko$é tasmy  1.200 mm

wysokos¢ burt 400 mm

naped 1,5 kW

predkosé przesuwu tasmy stata 0,5 m/s

kat wzniosu 2001

Wyposazenie dodatkowe:
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ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie tatwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie fozysk dla watu napedowego,

centralne smarowanie fozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowane] migdzy burtami i konstrukcja podstawowas,
przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyjne,
wylozony trudno$cieralna wykladzina, przykrecony do przenosnika,
podest inspekeyjny przy silniku,

Poz. 1-18 Przenosnik rewersyjny balastu obu frakeji typ PL 2,8/1200

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenos$nika  tasmowy kraznikowo-slizgowy
rozstaw osi przenosnika  2.800 mm

szerokos¢ tasmy  1.200 mm

wysokos¢ burt 200 mm

naped 1,5 kW

predkos¢ przesuwu tasmy stata 0,5 nv/s

kat wzniosu 0[]

Wyposazenie dodatkowe:

rich rewersyjny tasmy przenosnika,

ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosci 2,7 m, w formie tatwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie tozysk dla walu napedowego,

centralne smarowanie tozysk dla wahi napinajgcego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i1 konstrukcja podstawowg,
podest inspekcyiny przy silniku, |
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Poz. 1-19 Przenosnik, rewersyjny, przejezdny rozsypujacy balast do prasy
typ PL 2,6/1200

PARAMETRY TECHNICZNE:
producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenosnika  ta§mowy kraznikowo-slizgowy
rozstaw osi przenosnika 2,600 mm
szerokosé tasmy  1.200 mm
wysokos¢ burt 400 mm

naped przenosnika 1,5 kW

naped uktadu jezdnego 0,75 kW
predkos¢ przesuwu tadmy stata 0,5 m/s
kat wzniosu 0[]

Wyposazenie dodatkowe:

ruch rewersyjny tasmy przenosnika,

ruch jezdny catego przenosnika,

ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokosei 2,7 m, w formie tatwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie tozysk dla watu napedowego,

centralne smarowanie tozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukcjg podstawowa,
podest inspekeyjny przy silniku,

Parametry prasy podano w pozycji 2-3. Funkcjonowanie analogiczne,

przeznaczona na linii odpadéw zmieszanych do prasowania balastu.

Poz. 1-20 Przenosnik, rewersyjny, przejezdny rozsypujacy balast do
kontenera typ PL 2,6/1200

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenosnika taSmowy kraznikowo-slizgowy

rozstaw osi przenosnika  2.600 mm
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szeroko$é tasmy  1.200 mm
wysokosé burt 400 mm
naped przenosnika 1,5 kW
naped vkiadu jezdnego 0,75 kW
predkosé przesuwu tasmy stata 0,5 m/s
kat wzniosu 0]
Wyposazenie dodatkowe:
ruch rewersyjny tasmy przeno$nika,
ruch jezdny catego przenosnika,
ostony dolne, zabezpieczajgce rolki do wysokosci 2,7 m, w formie tatwo
demontowanych koszy,
centralne smarowanie tozysk dla walu napedowego,
centralne smarowanie fozysk dla walu napinajacego,
ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukcja podstawowa,
podest inspekeyjny przy silniku,
Poz. 2-1 Przeno$nik kanalowo-wznoszacy do prasy typ PK 30,05/1300
PARAMETRY TECHNICZNE:
producent HORSTMANN
kraj pochodzenia  Polska
typ przenosnika taSmowy, tancuchowy,
rozstaw osi przeno$nika  30.050 mm
czes¢ w kanale 17.800 mm
czes¢ wznoszgca  12.250 mm
szerokos$¢ tasmy  1.500 mm
wysoko$¢ burt 600 mm
naped 7,5 kW

predkos¢ przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,04 [ 0,2 m/s
kat wzniosu 001/32(0

Wyposazenie dodatkowe:
przemiennik czestotliwosci do regulacji predkosci w zakresie 0,04 0 0,2 m/s,

ostony dolne,
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centralne smarowanie tozysk dla walu napedowego,

centralne smarowanie tozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukeja podstawowa,
wylacznik awaryjny,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyjne,
wylozony trudno$cieralng wyktadzina, przykrecony do przenosnika,
przenosnik posiada mozliwos¢ niezaleznego wylaczania bez wzgledu na prace
linii,

podest inspekcyjny przy silniku,

przykrycie kanahy,

zatamanie dolne zmieniajace kat przenosnika,

Poz. 2-2 Przenoénik przesylowy zatadowczy prasg typ PA 8,2/1400

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przeno$nika  taSmowy, kraznikowo-slizgowy,
rozstaw osi przenosnika  8.200 mm

szerokosé tasmy  1.400 mm

wysokos¢ burt 600 mm

naped 3,0 kW

predko$¢ przesuwu tasmy stala 0,4 m/s

kat wzniosu 180

Wyposazenie dodatkowe:

tasma z zabierakami,

ostony dolne, zabezpieczajgce rolki do wysokosci 2,7 m, w formie atwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie tozysk dla watu napgdowego,

centralne smarowanie tozysk dla walu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukcjg podstawowa,

wylacznik awaryjny,
“Predsighiorstwo LA, PROIEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCEY
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przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyjne,

wylozony trudnoscieralng wyktadzing, przykrecony do przenosnika,

podest inspekcyjny przy silniku, zintegrowany z podestem wej$ciowym do

kabiny,

Poz. 2-3 Prasa belujgca typ L.P 50 VHI

Urzadzenie przeznaczone do prasowania i belowania surowcdw wtornych

typu makulatura, tw. sztuczne, PET, itp. Wyposazone w lej zasypowy i system
drutujacy bele. Zrzut paczek na posadzke hali.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Prasa PRESSONA

typ prasy LP 50 VH1

Szczegbtowa charakterystyka techniczna
Wydajnos¢:

-30 kg/m* - 7t/godz

-50 kg/m® -9t/godz

-100 kg/m?® -14 t/godz

sita zgniotu 25+ 50 =70 ton
szerokosc beli 1100 mm
wysokos¢ beli 720 mm

dhugosé beli regulowana 1500 mm
objetos¢ zbiornika oleju 600 |

ilo§¢ drutdéw wigzacych 5 (w pionie)
moc zainstalowana 22+ 1,5 kW

Wyposazenie:

1
2
3.
4,
5
6

zsuwnie do bel,

lej zasypowy z klapg inspekcyjna,
nogi podpierajace,

chiodnica oleju,

ogrzewanie szafy sterowniczej,

ogrzewanie zbiornika oleju,
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Poz. 3-1 Przeno$nik ta§mowy, kanatowy typ PA 5,0/1200 — zasobnia
surowcow wtornych pochodzacych ze zbidrki selektywnej

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenosnika  taSmowy, kraznikowo-$lizgowy,
rozstaw osi przenosnika  5.000 mm

szerokos§¢ tasmy  1.200 mm

wysokos¢ burt 400 mm

naped 1,5kW

predko$é przesuwu tasmy regulowana, zakres 0,01 (10,05 m/s
kat wzniosu 0O{J

Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik czestotliwosci do regulacji predkosci w zakresie 0,01 £ 0,05 m/s
ostony dolne,

centralne smarowanie lozysk dla watu napedowego,

centralne smarowarnie tozysk dla walu napinajgcego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukeja podstawowa,
przesyp z blachy, w formie bocznych blach, przykrecony do przenosnika,
przykrycie kanahu,

Wyposazenie dodatkowe:

ruch rewersyjny tasmy przenosnika,

ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokoéci 2,7 m, w formie fatwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie fozysk dla walu napedowego,

centralne smarowanie fozysk dla watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej miedzy burtami i konstrukeja podstawowa,
podest inspekcyjny przy silniku,
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Poz. 3-2 Przeno$nik wznoszacy surowcow wtornych pochodzacych ze
zbidrki selektywnej typ PA 17,0/1200

PARAMETRY TECHNICZNE:

producent HORSTMANN

kraj pochodzenia  Polska

typ przenosnika  tasmowy, kragznikowo-slizgowy,
rozstaw osi przenoénika  17.000 mm

szerokosé tasmy  1.200 mm

wysokos¢ burt 400 mm

naped 3,0 kW

predkos¢ przesuwu tasmy stala 0,4 m/s

kat wzniosu 2501

Wyposazenie dodatkowe:

tasma z zabierakami,

ostony dolne, zabezpieczajgce rolki do wysokosci 2,7 m, w formie tatwo
demontowanych koszy,

centralne smarowanie tozysk dia walu napedowego,

centralne smarowanie fozysk dia watu napinajacego,

ostony z blachy perforowanej migdzy burtami i konstrukcjg podstawowa,
wylacznik awaryjny,

przesyp z blachy, wyposazony w drzwiczki konserwacyjno-inspekcyjne,
wytozony trudnoscieralng wyktadzing, przykrecony do przenosnika,
podest inspekcyjny przy silniku, zintegrowany z podestem wejsciowym do

kabiny,

Charakterystyka wykonania, zastosowane podzespoly i wyposalenie urzqdzen
linii sortowniczej.
1. Przeno$niki typ PA i PL —~ tasmowe, kraznikowo-§lizgowe

Urzadzenie samonosne. Konstrukcja z blach stalowych i profili hutniczych

St3s. Naped tasmy stacjg napgdowa, za posrednictwem bebna napedowego. Nad
tasma obustronnie zamocowane blachy boczne (burty) tworzace rynneg
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zapobiegajaca przesypywaniu sie odpadow na zewnatrz przenosnika. Przesyp na
nastepny przenosnik realizowany jest za pomocg zsypu z blach stalchh.
Urzadzenie wyposazone w stacjg napinajaca (bgben z uktadem do naciagu
tasmy). Uklad elektryczny zasilany pradem trojfazowym o napigciu roboczym
380 V.

Wyposazenie standartowe urzadzenia:

konstrukcja noéna - stalowa, wannowo- rolkowa

sprowadzenie tasmy w czgscl gornej na $lizgu stalowym,

erolki prowadzace tasme tozyskowane tocznie, z wymiennymi kotami
prowadzacymi, (dla tasm z zabierakami kota, krazniki o wigkszej Srednicy
wykonane z tworzywa, dla tasm z zabierakami gumowe kola),

*beben napedowy gumowany, fozyskowany tocznie, tozyska kulkowe firmy NSK,
beben napinajacy gtadki, fozyskowany toczaie, tozyska kulkowe firmy NSK,
sta$ma gumowa, olejo i thuszczoodporna z przekiadkami poliestrowo —
poliamidowymi typ EP 400/3;2:0 (dla przenosnikow wznoszacych wyposazona w
zabieraki gumowe), wyposazona w 2 przekiadki, grubosci min. 7 mm,
wytrzymatos¢ na rozcigganie min. 400,

*uszczelnienie pomiedzy tasma a burtami bocznymi, wykonane z gumy —
przenoséniki typ PA, dla przenosnikéw typ PL uszezelnienie z tasmy PVC
zielonej,

sstacja napedowa: silnik elektryczny zblokowany z przektadnia stozkowa firmy
SEW, dla przeno$nikow wznoszacych silnik wyposazony w hamulec, moc
ktérych zostanie dobrane w odpowiednim zapasem gwarantujacym wiasciwg
prace przeno$nikow nawet w momentach przecigzenia. Motoreduktory tej firmy
charakteryzuja si¢ kompaktows budowa, wysoka sprawnoscia i niskg
awaryjnoscia,

oklasa bezpieczenstwa: IP-54,

*konstrukcja nosna napedu,

szgarniacz czyszczacy tasme, (dla przenos$nikow z tasmami gtadkimi z listwa,
stalowa, dla taSm z zabierakami zgarniacz gumy),

sstacja napinajaca,
. Przedsigbiorstwo LAT. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY
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*predkodé stata lub w wybranych przenosnikach regulowana predkos¢ przesuwu
tasmy - plynna, bezstopniowa, sterowana elektronicznie z szafy sterujace;j,
przemiennikiem czestotliwosci, regulacja predkodei - mozliwosé zmiany
predkosci na komputerowej wizualizacji linii lub recznie bezposrednio na
przemienniku zainstalowanym w szafie sterujacej,

*przesyp Z blachy stalowej

*materialy hutnicze srutowane przed malowaniem w klasie dokiadnosci SA 2,0,
-ochrona antykorozyjna: warstwa farby podktadowej 40 Tm, warstwa farby
nawierzchniowej 40 Om, grubos¢ obu warstw farby min. 80 Om, malowanie
farbami chemoutwardzalnymi, dwukomponentowymi,

*przykrycie kanatu, jednostronnie najezdne — dla przenosnikow umieszczonych w
kanale,

*podpory podtrzymujgce przenos$nik, regulowane w zakresie £50 mm, trwale
przytwierdzone do posadzki,

*ostony dolne, zabezpieczajace rolki do wysokoéei 2,7 m, w formie fatwo
demontowanych koszy,

*przenosnik sortowniczy wyposazony przy kazdym stanowisku sortowniczym w
fatwo dostepny wyltgcznik linkowy awaryjny zatrzymujacy w sytuacjach
awaryjnych catg lini¢ oraz przy kazdym stanowisku zainstalowany jest wylacznik
chwilowy, dodatkowo przy kazdym stanowisku drewniana listwa i guma
ochronna ograniczajaca kontakt pracownikéw z czgsciami metalowymi,

2. Przenosnik typ PK — tadmowe, taficuchowe —

Urzadzenie samonosne. Konstrukcja nosna z profili hutniczych St3s.
Powierzchnia slizgowa z blach stalowych z przytwierdzonymi listwami z
trudno$cieralnego materiatu. Tasma olejoodporna i thuszczoodporna, wyposazona
od spodu w poprzeczne listwy metalowe, ktorych konce potaczone sg z
fancuchami napedowymi. Prowadzenie faficucha na rolkach tocznych. Naped
fancucha stacjq napedowa, za posrednictwem bebna napedowego wyposazonego
w kota zgbate, Blachy boczne (burty) tworzg rynne o przekroju zblizonym do
prostokata, zapobiegajaca przesypywaniu si¢ odpadéw na zewnatrz przenosnika.
Przesyp do prasy balujacej realizowany jest za pomocg przesypu z blach
stalowych. Urzadzenie wyposazone w stacje napinajaca (beben z uktadem do
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naciagu tasmy). Bebny: napedowy i napinajacy wyposazone w kota zgbate do
przenoszenia napedu na faficuch. Ukfad elektryczny zasilany pradem
trojfazowym o napigeiu roboczym 380 V.

Wyposazenie standardowe urzadzenia:

konstrukcja nosna - stalowa,

*laficuch przenoszacy naped prowadzony po obu stronach tasmy,

sprowadzenie taSmy w czgsci gornej na slizgu stalowym uzupemionym o
trudnoscieralne listwy,

erolki prowadzace tasme fozyskowane tocznie, fozyska firmy NSK,

*wat napedowy z kotami zgbatymi, fozyskowany tocznie, fozyska kulkowe firmy
NSK,,

*wal napinajacy z kotami zgbatymi, tozyskowany tocznie, tozyska kulkowe firmy
NSK, ,

stasma gumowa, olejo- i thuszczoodporna z przektadkami poliestrowo -
poliamidowymi, z listwami metalowymi do pofaczenia z tancuchami, typ tasmy
EP 400/3;4:2, wyposazona w 3 przekiadki, grubosci ok. 10 mm, wytrzymatos¢ na
rozcigganie min. 400

suszczelnienie pomigdzy tasma a burtami bocznymi,

sstacja napedowa: silnik elektryczny zblokowany z przektadnig stozkowa firmy
SEW, dla przeno$nikow wznoszacych silnik wyposazony w hamulec, moc
ktérych zostanie dobrane w odpowiednim zapasem gwarantujacym wiasciwg
prace przeno$nikéw nawet w momentach przecigzenia. Motoreduktory tej firmy
charakteryzujg sie kompaktows budows, wysoka sprawnoscia i niska
awaryjnoscia,

=klasa bezpieczenistwa: IP-54,

konstrukcja no$na napedu,

sstacja napinajaca,

sregulacja predkosci przesuwu tasmy - plynna, bezstopniowa, regulowana
przemiennikiem czgstotliwosci zainstalowanym w szafie sterowniczej prasy i z
nig zsynchronizowany, regulacja predkosei - mozliwosé zmiany predkosci na
komputerowej wizualizacji linii lub recznie bezposrednio na przemienniku
zainstalowanym w szafie sterujacej,
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*przesyp z blachy stalowej,

*przykrycie kanalu nad czgscig przenosnika umieszczong w kanale, dwustronnie
najezdne umozliwiajace najechanie na przykrycie wozka widtowego lub
tadowarki, dla Poz. 1-1 jednostronnie najezdne,

ezalamanie dolne przenos$nika — dla przenosnika Poz. 3-1,

*materiaty hutnicze Srutowane przed malowaniem w klasie dokladnosci SA 2,0,
«ochrona antykorozyjna: warstwa farby podkiadowej 40 [lm, warstwa farby
nawierzchniowej 40 Uim, grubos¢ obu warstw farby min. 80 Om, malowanie
farbami chemoutwardzalnymi, dwukomponentowymi,

*podpory podtrzymujace przenosnik, regulowane w zakresie +50 mm,

ostony dolne z blachy pod przenosnikiem na czgSci ponad posadzka.

3. Trybuna z kabing sortowniczg

Konstrukcja stalowa wykonana z profili hutniczych i blach St3s, na ktérej
nadbudowana jest kabina sortownicza. Konstrukcja trybuny wydziela tzw. boksy
mieszczace kontenery na odpady. Uktad slupdw nosnych, belek i stgzent zapewnia
sztywnos¢ i umozliwia bezpieczne posadowienie na trybunie kabiny
sortowniczej. Kabina sortownicza zapewnia warunki pracy obstugi zgodne z
przepisami BHP i wymogami zdrowotnymi. Kabina zbudowana jest z plyt o
rdzeniu styropianowym o grubosci 80 mm, niepalnym na konstrukeji z profili
metalowych. Kabina przeszklona, wyposazona w okna PVC, profil LB STYL
2000, kolor bialy, o wymiarach 2500 x 1200 mm, oszklone szkiem zespolonym
typu Termizol, wyposazona w niezalezne instalacje: grzewcza, wentylacyjng
nawiewno-wywiewna i oSwietleniowq (instalacja wentylacyjno-grzewcza
przygotowana do tatwego zainstalowania klimatyzacji). Drzwi wejsciowe, do
potowy przeszkolone, o wymiarach 2,1 x 1,0 m, 4 sztuki, po 2 szt. na kazdej
szczytowej Scianie. Wewnatrz kabiny znajdowac si¢ bedg zsypy sortownicze,
kierujace surowce do bokséw (ilod¢ zsypow uzalezniona od wielkos$ci kabiny —
tutaj 10 szt.). Podtoga kabiny wykonane z plyty wiorowej, wodoodpornej o
grubosci min. 40 mm, pokrytych wykladzing antyposlizgowa grubosci min. 2
mm. Kabina sortownicza zapewnia warunki pracy obstugi zgodne z przepisami
BHP i wymogami zdrowotnymi. Powtoki lakiernicze: warstwa farby
podktadowej min 40 [m, warstwa farby nawierzchniowej min. 40 [Im. Przed
malowaniem elementy stalowe trybuny sg Srutowane w klasie 2,0 SA.
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Dostepna szerokos¢ boksow 2.960 mm.

Wyposazenie dodatkowe:

*Sciany bokséw wypekione blacha pomalowana w kolorze pozostatych
elementow linii, (nie dotyczy boksdw z przenosnikami bunkrowymi),

*schody 1 podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne, wykonane z blach
stalowych, materiatéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych WEMA,
*wentylacja nawiewno-wyciggowa z 15 krotng wymiang powietrza na godzing,
umiejscowiona nad przenosnikiem sortowniczym, w kabinie panuje nadcisnienie
rz¢du 10%,

2025/05-

wentylacja wyposazona w funkcje chiodzenia, gwarantujaca utrzymywanie latem

temp. Max 240C,

so$wietlenie o natezeniu min 300 Iux nad powierzchnig pracy,

«ogrzewanie elektryczne, 3 stopniowe, nawiewne, zsynchronizowane z
wentylacja, Swieze powietrze pobierane spoza hali, gwarantujace utrzymywanie
zimg temperatury min. 2000C,

4. Sito bebnowe-obrotowe

Urzadzenie samonos$ne. Konstrukcja przestrzenna wykonana z profili
hutniczych i blach stalowych St3s. Sercem urzadzenia jest przestrzenna
konstrukcja stalowa w formie walca — bgben. Poszycie bebna wykonane jest
blach perforowanych o odpowiedniej wielko$ci oczek. Beben wyposazony
jest w dwie bieznie nosne, kitore stanowig element transmisyjny napedu.
Bieznie w czterech punktach podpieraja si¢ na fozyskowanych rolkach
tocznych wykonanych ze stali 1 pokrytych tworzywem sztucznym. Dwie rolki
toczne zespolone z motoreduktorami napgdzajacym. Cato$¢ sita posadowiona
jest na konstrukeji nosnej sita wykonanej z profili hutniczych, ktéra na 4
nogach z dodatkowymi zastrzatami (podporach) stoi na posadzce. Z boku
beben obudowanych jest konstrukeija szkieletu, od gory przykryty dachem, sa
to obudowy izolowane, zmniejszajgaca poziom hatasu oraz emisyjnosé
zapachowa. Uklad elektryczny sita zasilany jest pradem tréjfazowym o
napigciu roboczym 380 V

Wyposazenie standardowe urzadzenia:

*beben z blachami perforowanymi, wymiennymi i biezniami nosnymi,
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konstrukcja nosna podstawy - stalowa,

*obudowa wannowa (dach+szkiclet) - stalowa,

skonstrukcja szkieletu wyposazona z jednej strony w klapy inspekcyjne (po 1 na
kazdy metr czgsci odsiewajace] bebna),

swejscie inspekcyjne do wnetrza sita wyposazone w tacznik krancowy drzwi
zapobiegajacy wlaczeniu sita gdy obshuga przebywa w srodku, drzwi opuszczane
laficuchem, po opuszezeniu tworzace platforme,

«owietlenie wnetrza sita zalaczajace sig po otwarciu wejscia inspekcyjnego,
srolka oporowa bebna, fozyskowana tocznie (tozyska firmy NSK) i smarowana
automatyczng smarowniczka, stanowiaca oparcie dla bgbna, uniemozliwiajaca
~wyjechanie” bgbna z sita,

srolki toczne szt. 4 pokryte tw. sztucznym, kazda lozyskowana tocznie (fozyska
firmy NSK),

*beben wyposazony wewnatrz w noze wspomagajace nacinanie workow z
odpadami,

*w przedniej czesci sita, przy wejsciu przenosnika do sita — uszczelnienie sita

i zabieraki oraz przesyp resztkowy,

eprzesypy z blachy stalowej pod sitem ukierunkowujace odsiane frakcje do
konteneréw lub na przenoéniki, wyposazone w klapy inspekcyjne,

spodesty i schody inspekeyjne dla obstugi. Wykonane z blach stalowych,
materialéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych — podesty z dwoch
stron sita,

sstacja napedowa: silnik elektryczny zblokowany z przektadnig stozkows firmy
SEW, moc ktorych zostanie dobrane w odpowiednim zapasem gwarantujgcym
wiasciwg prace przeno$nikow nawet w momentach przeciazenia. Motoreduktory
tej firmy charakteryzujg si¢ kompaktowa budowa, wysoka sprawnoscia i niska
awaryjnoscia,

*klasa bezpieczenstwa: IP-54,

*konstrukcja nosna napedu,

sregulacja predkosci obrotowej bgbna - ptynna, bezstopniowa, sterowana
przemiennikiem czestotliwosei, regulacja predkoscei — na monitorze komputera
wizualizacji lub recznie bezposrednio na przemienniku w szafie sterujace;j,
przed malowaniem elementy stalowe sita s Srutowane w klasie SA 2,0,
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sochrona antykorozyjna: warstwa farby podkiadowej 40 mm, warstwa farby
nawierzchniowej 40 mm, {aczna grubosé obu powlok min. 80 mm, malowanie
farbami chemoutwardzalnymi, dwukomponentowymi,

*podpory podtrzymujgce sito.

5. Wentylacja i ogrzewanie kabiny

W kabinie do segregacji odpaddw przewiduije si¢ instalacje wentylacji
mechanicznej nawiewno - wywiewna. Instalacja wentylacyjna posiada funkcje
filtracji, ogrzewania i mozliwoéé rozbudowy (jako opcja) o ukdad chlodzenia
powietrza (klimatyzacia). Ciagi magistralne kanatdw wentylacyjnych

prowadzone sa bezposrednio pod sufitem wentylowanego pomieszczenia (nad
tasmociagiem). Nastepnie po wyprowadzeniu ich na zewnatrz kabiny, wigczone
sa do central wentylacyjnych - nawiewnej i wywiewnej. Centrale posadowione
beda na dachu kabiny, znajdujacej sic wewnatrz hali technologicznej. Wszystkie
przewody powietrzne prowadzone na zewnatrz kabiny beda zaizolowane
termicznie welna mineralng pokryta folig aluminiows. Nawiew powietrza
realizowany jest poprzez kratki nawiewne wyposazonych w przepustnice
regulacyjne. Kratki rozmieszczone sa bezposrednio nad otworami (zsypami), do
ktorych trafiajg odpady po segregacii. Obrobka powietrza nawiewanego, odbywa
sie w centrali wentylacyjnej nawiewnej, wyposazonej w dziatkowy filir
powietrza, chodnice freonowa (w opcji), nagrzewnice elektryczng (trzy
stopniowa) oraz zespol wentylatorowy.

Wyciag powietrze z kabiny odbywac si¢ bgdzie za posrednictwem okapu
umieszezonego bezposrednio nad tasmociagiem. Centrala wywiewna
wyposazona jest w zespol wentylatorowy.

Instalacje nawiewna i wywiewng wyposazono ponadto w kanatowe
thumiki szumoéw redukujace poziom hatasu. Czerpnig powietrza zaprojektowano
na Scianie zewngtrznej hali technologicznej, wyrzutnig na dachu. Regulacja
przeplywu powietrza odbywa sig za po$rednictwem przepustnic
wieloptaszczy znowych. Kanaly wentylacyjne nalezy wykona¢ z blachy
ocynkowarne;j.

Przygotowanie powietrza nawiewanego w okresie zimowym odbywa si¢ w
oparciu o temperature zewnetrzna -20 °C, oraz temperaturg wewngtrzna
wymagang w pomieszczeniu +18/+-2°C °C.

Przedsigbiorstwo J.A.T. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY

KONSORCIUM: NoRD Investments 2025/05-T 4




GMINA MIEJSKA ZAKEAD UTYLIZACJ! QDPADOW

2025/05-
T

Starogard Gdariski W Starym Lesie

Przygotowanie powietrza nawiewanego w okresie letnim odbywa si¢ w oparciu o
temperaturg zewnetrzng +32 °C, oraz temperatur¢ wewngirzng wymagang w
pomieszezeniu +24/+-2°C °C.

Automatyczna regulacja parametréw powietrza w instalacji odbywa si¢ za
podrednictwem szafy sterowniczej, potaczonej z podstawowymi elementami
automatyki kontrolno-pomiarowej

Opis rozwiqzan technicznych zastosowanych w urzqdzeniach linii sortowniczej

BEBEN NAPEDOWY, STACJA NAPEDOWA
Wszystkie bebny napgdowe standardowo oklejane sg ryflowang gumsa o grubosci

min 10 mm. Klejenie wykonywane jest na specjalnie przygotowaney,
przetoczonej powierzchni bebna o ksztaicie barytki. Ten sposéb wykonania
bebnéw napgdowych utatwia samoprowadzenie tasmy przeno$nikowej. Czopy
waldw sg spawane na specjalnych przyrzadach gwarantujgcych zachowanie
osiowo$ci obu czopow wahi. Kazdy wat otrzymuje swéj numer identyfikacyjny
wybity na bocznej Scianie wahu.

Beben napedowy umieszczony jest w stacji napedowej wykonanej z blachy
stalowej o grubosci 10 mm, wyposazonej w specjalne weigeia w ktorych
osadzone sg tozyska toczne. W fozyska wchodzg czopy walu.

WAL NAPINAJACY, STACJA NAPINAJACA
Beben napinajacy nie jest oklejany guma, jego powierzchnie sg tylko wyréwnane

poprzez toczenie, ktéry nadaje im ksztatt baryiki utatwiajacy odpowiednie
samoprowadzenie tasmy.

Stacja napinajgca wykonana jest z profili hutniczych, przykreconych do
konstrukcji zasadniczej przenosnika, wyposazona jest w wal napinajacy, tozyska
przytwierdzone do profili oraz $rubg dystansowg stuzgca do cigglego naciagu

tasmy.
ZGARNIACZ
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Podstawowym zadaniem zgarniacza jest czyszczenie powierzchni tasmy z resztek
odpadow. Jest on zainstalowany pod watem napedowym, poprzez delikatny
docisk tasmy do watu w czasie ruchu taSmy nastepuje Scieranie resztek odpadow.
Zgarniacze dzielg si¢ na dwa typy: do tasm gladkich oraz do tasm z zabierakami.
Zgarniacze do ta$m gtadkich posiadajg wymienny, stalowy element czyszczacy
tasme, natomiast do tasm z zabierakami element bezposrednio czyszczacy
wykonany jest ze sztywnej gumy, odpowiednio nacigtej, tak aby zabieraki mogty
ja przegia¢. Odpowiedni materiat elementu czyszczacego (jego twardos¢ i rodzaj
materiatu) dobrano w ten sposdb, Ze nastepuje szybsze jego zuzycie a nie zuzycie
drozszej tasmy przenosnika.

Zabieraki posiadaja mozliwo$¢ regulacji stopnia docisku (jego sity) i kata
natarcia.

Zabudowa zgarniaczy czyszczacych powierzchnie wewnetrzng tasmy pokazana
zostata na zdjeciu.

TASMA PRZENOSNIKOWA
Stosowane przez firm¢ tasmy przeznaczone do transportu réznego rodzaju

odpadéw komunalnych sg tasmami gumowymi, odpornymi na oleje i thuszcze,
wyposazonymi w przekladki poliestrowo-poliamidowe gwarantujace wysoka
odpornoé¢ na rozecigganie podiuzne i poprzeczne. W przypadku przenosnikow
slizgowo-kraznikowych dolna warstwa tagmy jest wykonana z tkaniny. Tasmy
przenosnikdw wznoszacych wyposazone sg w zabieraki gwarantujace transport
materiatu pod gore. Zabieraki sa réznej wysokosci, oraz majg rézne wymiary typu
dhugo$é, rozstaw itp.

KONSTRUKACJA PRZENOSNIKOW PA, PL i PK

Konstrukcje wiekszoscei przenognikow stosowanych w proponowane;j linii
wykonane sa blach stalowych, wygietych w odpowiedni profil. Konstrukeja tak
okreslana jest typem wannowej. Tadma w czasie ruchu $lizga si¢ po blasze
konstrukeji, ciagniona przez wat napedowy. Takie rozwigzanie ma kilka
podstawowych zalet. Umozliwia zastosowanie specjainej tadmy z dolng warstwa,
wykonana ze specjalnej osnowy, odpornej na zniszczenie 1 minimalizujgcej opory
przesuwu. Prowadzenie takie zapewnia rownomierne dociskanie na catej
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diugosci przenosnika uszczelnienia bocznego do tasmy gldwnej gwarantujac
niezawodng szczelno$¢ uktadu uszczelniajacego pomigdzy burta boczng a tasma,.
Wazng zalets jest réwniez réwnomierne prowadzenie odpadow na catej
powierzchni przeno$nika. Nalezy rowniez pamietaé o zminimalizowaniu kosztéw
obstugi przenosnika dzigki uproszczonej konstrukgji. Poszczegdlne cztony
konstrukcji sq ze sobg za pomoca odpowiednich blach wezlowych skrecane. Do
tak powstatej konstrukeji zasadniczej dokrecane sg odpowiednio stacja
napedowa, stacja napinajaca, burty boczne, elementy zabezpieczajace, ostony itp.
Oraz inne elementy z wyposazenia podstawowego i dodatkowego. Tak
rozwiazana konstrukcja umozliwia modyfikacje przenosnika bez zbednych
dodatkowych kosztéw poprzez wprowadzanie dodatkowych dokrecanych
modulow.

Konstrukeja nosna przenosnika typu PK wykonana jest z profili stalowych, tasma
przytwierdzona jest poprzez specjalne trawersy do laficuchdw, ktore
zainstalowane sg z dwdch stron przenognika. Od gory tasma przykrecona jest do
trawers katownikami, stanowigcym jednoczeénie zabieraki utatwiajgce transport
materiatu. Dodatkowo trawersy w czasie ruchu $lizgaja sie po specjalnych
listwach stalowych do ktérych przytwierdzone sa wymienne, listwy z
trudnoscieralnego materiatu Jest to przenosnik typu ciezkiego, ktéry moze
przenosi¢ duze obciazenia. Zastosowany motoreduktor ma przekladnie o duzym
przetozeniu, wytwarzajacym wysokie momenty obrotowe i gwarantujaca
mozliwos¢ przenoszenia duzych obciazen. Motoreduktor Jjest nasadzony na wat
napedowy i jest przytwierdzony do specjalnej konstrukeji (konsoli), ktdra jest
wyposazona w elastyczng podporg silnika amortyzujaca rozruch silnika z duzym
obcigzeniem. Dodatkowo konsola przytwierdzona jest do konstrukcji przenosnika
specjalnym plaskownikiem, ktory w przypadku zerwania watu chroni silnik przez
upadkiem i mozliwoscia spowodowania wypadku. Podobnie jakiprzy
przenosnikach typu PL i PA réwniez i w przypadku przenosnika faficuchowego
zastosowane rozwigzania umozliwiaja fatwg rekonfiguracije i przebudowe
przenosnika poprzez dokrgcanie dodatkowych modutdw i elementow
Wwyposazenia.

ROLKI POWROTNE
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Stosujemy 2 typy rolek powrotnych: rolki do tasm z zabierakami, charakteryzuja
si¢ mniejsza $rednicg walka, ale wigksza srednica wykonanych ze specjalnego
tworzywa kraznikdéw podtrzymujacych tasme. Krazniki sg fozyskowane.

Dla tasm gladkich rolki powrotne skiadaja si¢ z watka i nasadzonych na nim
gumowych obreczy. Podstawowe zadanie rolek powrotnych to podtrzymywanie
tadmy przesuwajacych si¢ pod przenosnikiem, tak aby nie wisialy.

NAPED

Do napedu urzadzen stosujemy motoreduktory czyli zblokowane ze sobg silnik z
przekladnig (najczesciej stozkowa). Silniki nasadzone sg na czopy watu
napedowego i przytwierdzone do specjainej konsoli amortyzujace] wysoki
moment obrotowy silnika w czasie rozruchu i w momentach przecigZenia.

PRZESYPY

Do przesypywanie odpadéw w taki sposob aby nie rozsypywaty si¢ odpady i nie
bylo znacznej emisji kurzu stosuje si¢ specjalnie wyprofilowane przesypy,
wykonane z blach stalowych. Przesypy wyposazone sg w zamykane klapy
inspekcyjne stuzace do oczyszczania zapchanych przesypow. Przesyp
odbierajgcy od separatora ferromgnetykdw wykonany jest w catosei z metalu
niemagnetycznego i wyposazony w specjalnej konstrukcji krawgdz
samoczyszczacs uniemozliwiajaca powstawanie zanieczyszczen na krawedzi
pomiedzy przenosnikiem a zsypem odbierajacym np. zawijania wsteg z folii,
papieru, tekstyliow itp.

LOZYSKA

Stosowane standardowo przez firmg fozyska zainstalowane sg w specjalnej
odbudowie firmy SNR, ktéra przytwierdzona jest do konstrukcji stalowe;j
przenosnika. Dodatkowo po zainstalowaniu fozyska na trzpieniu watu jest ono
szczelnie zamknigte specjalng pokrywa, ktdra uniemozliwia przedostawanie sig
zanieczyszczen w miejsca ,,wrazliwe” na ich dziatanie. Doprowadzenie smaru do
Jozysk realizowane jest przez uklad przewodow zbiorczych sprowadzonych do
jednego punktu zborczego. Takie rozwiazanie ulatwia istotnie biezaca
konserwacje i przedtuza zywotnosc tozysk.
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SITO

Zgodnie z wezesniejszym opisem w punkcie bieznie sita (2 szt.) stanowig
element transmisyjny napedu i spoczywaja na tozyskowanych rolkach tocznych
wykonanych ze stali pokryte]j tworzywem sztucznym. Podparcie biezni ma
miejsce w czterech punktach. Jedna z rolek tocznych zespolona jest z napedem
poprzez wspdlny watk.

Whetrze bebna sita wykonane jest blach perforowanych o odpowiedni dobranej
wielkosci oczek (w zaleznosci od projektu) oraz jest wyposazone w ,,noze” w
ksztatcie gwiazd, z ostro zakonczonymi ramionami, ktore ulatwiaja nacinanie i
rozrywanie odpadéw w workach, a nastepnie ich rozsypywanie w efekcie
obrotowej pracy sita.

Kazde sito wyposazone jest w drzwi inspekeyjne przez kiore mozna wejs¢ do
$rodka bebna sita w celu kontroli stanu urzadzenia lub podczas awarii. Klapa
opuszczana jest do Srodka sita na lince stalowej, specjalnym mechanizmem
korbowym (wyciagarka). Po opuszezeniu drzwi inspekeyjne stanowig
jednoczeénie podest, dlatego wykonane sa z blachy ryflowanej. Drzwi
wyposazone sg rowniez w wytacznik krancowy uniemozliwiajacy wiaczenie sita
przy otwartych drzwiach.

Z jednej strony sita na catej dlugo$ci korpusu zainstalowane s klapy inspekcyjne
(1 klapa przypada na 1 mb diugosci czgéci odsiewajacej sita). Klapy stuza np. do
oczyszezania zewnetrznej powtoki bebna lub do czyszczenia bgbna w przypadku
zatkania.

Klapy zamkniete sg zamkiem centralnym polaczonym z wylacznikiem
kranicowym uniemozliwiajgcym wiaczenie sita w przypadku otwarcia klap.
Kazde sito wyposazone jest w fozyskowana rolke oporowa ktorego zadaniem jest
uniemozliwienie ,,wyjechania” bebna sita z konstrukeji sita. Lozyska rolki
oporowej oraz fozyska kot prowadzacych sa smarowane z centralnego
mechanizmu smarujacego.

We wnetrzu bebna, od strony wejécia do sita zamontowane sg przyspieszacze,
ktore odpowiedzialne sg za szybsze i petne odprowadzenie materiatu w glab sita i
odciazenie uszczelnienia sita przy wejsciu.
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KABINA SORTOWNICZA

Kabina wykonana jest z warstwowej plyty, z rdzeniem styropianowym
(niepalnym). Cato$¢ potgczona jest profilami no$nymi. Takie wykonanie
gwarantuje odpowiednig sztywnosé i lekko$¢ konstrukeji. Kazda kabina posiada
pasy okienne na dwoch bocznych $cianach, oraz dwa wejécia dia personelu z
jednej Sciany szczytowej i dwa wyjécia ewakuacyjne na drugiej Scianie
szczytowej (zejécie na posadzke drabinka). Kabina zbudowana jest modutowo,
jeden modut = szerokoéci boksu trybuny tj. 3.100 mm miedzy osiami shupdw,
szeroko$é¢ dostepna 2.960 mm, na specjalnym pomoscie lub na dachu kabiny
zainstalowane sa urzadzenia ukiadu wentylacji, ogrzewania.

W wnetrzu kabiny zainstalowany jest przenosnik sortowniczy, po obu jego
stronach wstawione sg zsypy do surowcdw wtdrnych i wydzielone sg stanowiska
sortownicze.

Stanowiska sortownicze wydzielone sa migdzy zsypami, kazde wyposazone jest
w linkowy wylacznik awaryjny, wylacznik chwilowy pracy przenosnikéw. W
celu ograniczenia bezposredniego kontaktu personelu ze stalows konstrukeja
przenosnika sortowniczego zainstalowane sg fartuchy z guniy oraz drewniane
naktadki na burty.

Nad przenos$nikiem sortowniczym zainstalowany jest nawiew §wiezego
powietrza do wnetrza kabiny oraz ponizej wyciag powietrza zanieczyszezonego
specjalnymi kanatami wyciggowymi. Dodatkowo kabina moze zostaé
wyposazona w klimatyzacje utrzymujgcg komfortowe warunki pracy w
warunkach letnich.

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE
Wszystkie elementy stalowe Srutowane sg w klasie SA 2,5, nastgpnie malowane
farba podkiadowg | x 40 mm (na sucho), warstwa nawierzchniowa [ x 40 mm

(na sucho). Lakier dwukomponentowy, chemoutwardzalny,
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Opis sterowania linii sortowniczej

Sygnalizacja, sterowanie procesami, sprawozdawczos¢ i archiwizacja danych -
Opis wyposaZienia elektrycznego i sterowania linii

Kompleksowy system sterowania procesem segregacji odpadow zostanie
dostarczony przez dostawceg linii technologicznej.
Dla potrzeb sprawozdawczosci i archiwizacji danych przewiduje si¢

zlokalizowanie stanowiska komputerowego.

Szafa sterujgca.
Na drzwiach szafy sterujacej umieszczono:
- przycisk bezpieczenstwa
- przycisk "Sterowanie wyt"
- przetacznik kluczykowy chwilowy "Sterowanie zat / kasowanie"
- przetacznik kluczykowy trybu pracy "Praca R/ A"
- przycisk dwuklawiszowy pod$wietlany "Praca reczna": "I" zataczajacy
prace reczng i "0" wylaczajacy prace rgczng
- 2 przetaczniki 0-7 1 0-9 - wybdr "Program pracy rgcznej” odpowiednio
"dziesigtki" i "jednostki” sterownie reczne centralne i przetaczniki
kluczowe przy napedach sterowanie rgczne miejscowe
- przelacznik pidrkowy podé$wietlany ”Separator” "0-1" sterowanie praca
separatora ferromagnetykow
-przetacznik pidrkowy pod$wietlany” Praca zimowa™ "0-I" sterowanie pracg
zimowa linii
- kontrolka "Sterowanie zal."- barwa biala
- kontrolka "Praca auto" - barwa zielona,

- kontrolka pod$wietlenie przycisku "Praca rgczna” - barwa
pomaranczowa,

- kontrolka "Awaria I>" - barwa czerwona,

- kontrolka "Awaria wyt bezpiecz" - barwa czerwona,

- kontrolka "Awaria kontenera" - barwa czerwona
- kontrolka pods$wietlenie przetgcznika "Separator” - barwa pomaranczowa
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- kontrolka pods$wietlenie przetacznika "Praca zimowa" - barwa
pomaranczowa
W szafie zasilajacej znajduje sig, elementy rozdzielcze i zabezpieczajgce
poszczegdlne obwody. Wewnatrz szafy zamontowano rowniez:

- elementy do przetwarzania i przelaczania sygnalow,
- sterownik programowalny SPS, zasilacz 24V-,
- elementy wykonawcze — styczniki 1 przekazniki,
- gniazdo jednofazowe dla potrzeb monterskich,
- wentylator z filtrem i regulatorem temperatury,
- grzatke z regulatorem temperatury,
- o§wietlenie szafy, wiaczane po otwarciu jej drzwi,

Aparatura ta stuzy do wyboru trybu sterowania, obstugi linii sortowniczej i
informacji o poszezegdinych stanach.

Szafa przemiennikow czestotliwosci
W szafie tej znajduje sig: roziaeznik gtowny, elementy rozdzielcze
i zabezpieczajace poszczegdlne obwody, 6 przemiennikow czestotliwosci
regulujacych prace silnikdéw poszezegodinych napedow oraz odpowiednio 6
potencjometréow RP1 do nastawy predkosci obrotowe;.
Szafa ta posiada:
- o$wietlenie szafy, wlaczane po otwarciu jej drzwi,
- gniazdo jednofazowe dla potrzeb monterskich,
- elementy do przetwarzania i przelaczania sygnatow.
Aparatura ta stuzy do rozdziatu energii zabezpieczenia od zwarc i przecigzen oraz
sterowania predkoscig wybranych napedow.

Calo$¢ urzadzen wyposazona jest w sprzgzony system wylgcznikow awaryjnych,
wylaczajgey prace calej linii w przypadku zagrozen. Ukiad logiczny sterowania
linii uniemozliwia niekontrolowane zasypywanie przenosnikéw w przypadku
zatrzyman, Uklad sterujacy rozruchem i normalnym trybem zatrzymywania linii
umozliwia jej odpowiedni rozruch przewidujacy rozruch urzadzen
poprzedzajgcych lub oproznienie tasm przenos$nikow nastgpujacych jak rowniez
rozne tryby pracy np. automatyczny, reczny, stuzacy np. do regulacji i naciagu
poszczegdlnych przenosnikow.

Przedsiebiorstwo JLAT. PROTEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY

KONSORCIUM: NORD Investments 2025/05-T 52




GMINA MIEJSKA ZAKEAD UTYLIZAGJ! ODPADOW

2025/05- |

_Starogard Gdariski W Starym lLesie T

Przed rozpoczeciem rozruchu linii stan pracy sygnalizowany jest odpowiednim

dZwiekiem i sygnalem swietlnym.

Polaczenia ochronne.
Potaczenia ochronne wykonano poprzez polaczenie przewodami ochronnymi
konstrukeji.
Sterowanie automatyczne z szafy.
Zalaczenie sterowania pracy automatycznej jest mozliwe przy zataczeniu
sterowania nalezy wybra¢ prace - zostanie zataczone sterowanie automatyczne
linii.
Przed uruchomieniem napedéw linii nalezy kontenery ustawi¢ w miejscu
Zasypu
w pozycji gotowosci do napeiania.

Brak sygnatu o potozeniu kontenera uniemozliwia zalaczenie linii — zapali
sie lampka ”Awaria kontenera”.

Uktad sterowania sprawdza mozliwoéé zapelnienia kontenera i gdy sg
odpowiednie sygnaly - istnieje mozliwoéé pierwszego wigczenia linii, niemnie;
moze to zajac¢ pare minut,

Napedy przenoénikow sg zataczane i wylaczane przez personel obstugujacy

w duzej kabinie za pomoca zielonych przyciskéw znajdujacych si¢ w kabinie
przy przenoénikach sortowniczych Pierwsze wiaczenie linii dokonywane jest
poprzez weisnigcie dowolnego przycisku (na ok. S s zalaczone zostang sygnaty
dzwiekowe ostrzegajace obstuge o wiaczeniu linii i nastgpuje zataczenie
naped6w), podczas pracy linii na state dziataja sygnaly Swietlne - informacja o
pracy linii.

Pierwsze wiaczenie linii powoduje zatgczenie wszystkich napedéw w
okreslonej kolejnosci z odpowiednim opdznieniem czasowym, Przy

spetnionym warunku potozenia kontenera do zasypu.

" bredsigbiorstwo J AT, PROTERT TECHNOLOGICZNY WYRONAWCZY
KONSORCIUM: R fnvestments 2025/05-T 53




GMINA MIEJSKA ZAKLAD UTYLIZACJ ODPADOW

2025/05-

Starogard Gdanski W Starym lesie T

Kazde nastepne wcisnigcie przycisku powinno naprzemiennie wylaczy¢ 1
zalaczyé (drugie wiaczenie) tylko czes¢ linii sortujacej w ustalonej kolejnosci
zataczania poszczegolnych napedow. Wydzielona czgé¢ linii dotyczy napedow
zamontowanych w kabinie i wszystkich znajdujacych si¢ przed kabing
Pozostate napedy sa wlaczone juz na state.

Podebnie ma si¢ sytuacja przy ciggu zatadowczym surowcow
pochodzgcych ze zbidrki selektywnej, zataczanie i wylaczanie za pomoca
wylacznikow ale tylko, gdy linia jest zataczona w kabinie.

Praca kontenerdw.

Wspétpraca linii z kontenerem napeianym balastem odbywa si¢
automatycznie za posrednictwem sygnatow z pulpitu.

W czasie pracy:

- ustawiony pusty kontener w odpowiednim gniezdzie — sygnalizacja tacznika
fotooptycznego potwierdzajaca jego obecno$é — mozliwos¢ rozpoczgcia
zasypu kontenera — pracy linii.

- gdy zapemiony kontener linia zostaje wylaczona i zglaszany jest sygnat w
szafie sterowniczej i sygnalizacja Swietlna.

Linia duza dotyczy tzw. duzego obiegu materiatlu — w sortowaniu wlaczane sa
napedy:

Po zataczeniu sterowania nalezy ustawié przetacznikiem w pozycje D™ od
duza. Przetaczenia nalezy dokonywaé po oproznieniu linii z materiatlow.
Napedy przenosnikdw sg zalaczane 1 wylaczane przez personel obstugujacy

w kabinach za pomoca przyciskow znajdujacych si¢ w duzej kabinie przy
przenosniku sortowniczym

W przypadku kabiny wstgpnej z przenosnikiem sortowniczym Poz. 1-3
sytuacja jest podobna, po uruchomieniu linii, kazde nastgpne wcisnigcie
przycisku powinno naprzemiennie wylaczy¢ i zataczy¢ (drugie wigczenie)
tylko czesé linii sortujacej w ustalonej kolejnosci zataczania poszezegolnych
napeddw. Wydzielona czgé¢ linii dotyczy napedéw zamontowanych w kabinie
i wszystkich znajdujacych si¢ przed tg kabing (Poz: 1-3, 1-2, 1-1), ale tylko

gdy dalsza czgs¢ linii jest zataczona.
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Przenosnik Poz. 1-1 posiada przycisk (zamontowany na $cianie oporowe;)
stuzacy do zatrzymania i uruchomienia napedu podczas pracy linii. W kazdym
z wyzej omowionych przypadkéw mamy mozliwos¢ indywiduainego
zatrzymania i ponownego startu tego napedu.

Sygnalizacja.
Sygnalizowane sa rézne stany, ktorych oméwienie pozostawiamy szczegotowej
instrukeji. Sygnalizowane sa stany pracy, awaryjne, zapetnienia lub braku
kontenera, awaria prasy i in.
Elementy kabin.
- Uzytkowanie gniazd jednofazowych i o$wietlenia.
Zataczenia lub wyltaczenia oéwietlenia dokonywane jest poprzez wcisnigeie
tacznikéw przy wejéciach do kabiny.
Rawniez w kabinie zamontowano gniazda jednofazowe dla podiaczenia
nieduzych odbiornikéw energii elektrycznej.
Zaréwno gniazda jak i o$wietlenie zasilane sa bez wzgledu na zalaezenie
tub wytaczenie ukiadu tj. szafy zasilajace;.
Regulacja predkosci obrotowej.
W szafie przemiennikow czgstotliwosci umieszezono 7 potencjometrow RP1
shuzace do zadawania predkosci obrotowej wybranych napedéw. W pulpicie
(skrzynce) przy prasie rowniez znajduje si¢ przemiennik czgstotliwosei z
potencjometrem. Zmiana polozenia pokretta powinna by¢ dokonywana tylko w
czasie pracy linii przez osobe upowazniona, aby unikna¢ "zatkania" lub
uszkodzenia linii sortujace).
Predko$é napedu nastawiana jest w sposdb liniowy zaleznie od polozenia
potencjometru, przy
Nie zostaly one przewidziane do pracy ciagtej, aby nie powodowaly
niepotrzebnego rozproszenia czym moze si¢ ona zmienia¢ w $cisle okreslonym

zakresie.

Przedsigbiorstwo JLAT, PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY

KONSORCIUM:  yypy Investments 2025/03-T 33




GMINA MIEJSKA ZAKEAD UTYLIZACH ODPADOW

 2025/05-

_ Sterogard Gdariski W Starym Lesie ] T

Podczas startu i zatrzymywania danego napedu jest on rozpedzany i

zatrzymywany tagodnie, wyjatek przy zatrzymaniu stanowia napedy

posiadajace hamulce - zatrzymujg si¢ do$¢ szybko.

Regulacja ma na celu dostosowanie przepustowosci linii do wydajnosci

pracujacej przy niej obshugi, oraz dziatanie linii z roznymi materiatami.
Elementy sygnalizacji §wietlnej i diwigkowej.

Elementy sygnalizacji swietlnej i dzwigkowej zostaly zamontowane w celu

ostrzegania obstugi po wlaczeniu linii sortowniczej.

Sygnat swietlny (HB) - lampy impulsowe dzialaja w trakcie zalaczenia

sterowania wraz z sygnatami dzwickowymi oraz w ciggu pracy linii

sortowniczej.

Sygnat dzwigkowy (HA) - buczki dziataja w czasie zalaczenia sterowania oraz

przed startem linii sortowniczej na krétki okres, gdyz ma on tylko ostrzegac

obstuge o wigczeniu linii. uwagi i hatasu.

UWAGA

W projekcie przewidziano szereg bokséw betonowych zlokalizowanych w
rejonie sortowni i kompostowni. Boksy zapewnig mozliwo$¢ rytmicznej pracy
wspomnianych obiektow. Stosowane beda jako miejsca magazynowania
suroweOw wiornych oczekujacych na doczyszezenie, materialow oczekujacych
na sprzedaz i wywdz oraz innych wynikajacych z eksploatacji Zakiadu.

Prasa belujaca stanowiaca koncowke linii sortowniczej odpadéw zmieszanych
bedzie prasowata wszystkie odpady przeznaczone do skladowania w kwaterze

balastu. Nie podlega prasowaniu frakcja 0-20 mm.
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9.0. LINTA DO PRODUKCJI PALIWA ALTERNATYWNEGO

Projekt ZUO zaklada, rownolegle do innych technologii zagospodarowania

odpadow, wdrozenie linii do produkeji paliwa alternatywnego.

Linia ta pracowa¢ bgdzie na bazie nastgpujacych odpaddow:

0 tworzyw sztucznych balastowych oraz w najblizszym czasie nie znajdujacych
odbiorcy,

O makulatury i tektury nie nadajacych si¢ do dalszego przetworstwa lub nie
znajdujacych odbiorcy,

[0 opon wybranych ze strumienia odpadéw komunainych,

0 czesci odpadéw balastowych powstatych w wyniku rozbidrki gabarytow, po
rozdrobnieniu na linii K537.

t

Projektuje si¢ zainstalowanie linii typu TRYMET (lub innej o zblizonych

parametrach) w hali sortowni, w bezposrednim sasiedztwie koficowki linii

sortowniczej.

Instalacja sklada si¢ z nastgpujacych urzadzen:

~-przenoénik zatadowczy PZ 800/5 o mocy 1,5 kW,

-rozdrabniacz poziomy typ TRYMET MP-800 o mocy 55 kW,

-wentylator transportowy W-5,5 o mocy 5,5 kW,

-cyklon T5S,

-prasokontener typ KPH.

Opis dziatania linii

Umieszczony nad przeno$nikiem zaladowczym PZ bufor pozwala na zasilanie
linii przeznaczonym do rozdrobnienia surowcem (przy uzyciu matej tadowarki).
Rozdrobniony i ujednorodniony za pomoca miyna materiat do frakcji wielkosei
30mm zostaje przetransportowany droga pneumatyczna, poprzez wentylator W-
5,5 oraz cyklon do komory prasokontenera. Wydajno$¢ linii okolo 800 kg/h.

Odbiorcami tego typu paliwa sa obecnie gidwnie cementownie. W przysziosci
przewiduje sig uruchamianie kotiow na paliwa alternatywne w duzych
cieptowniach. Aktualnie realizowana jest rozbudowa Zaktadu Utylizacji w
f.ezycach koto Gdyni, gdzie powstanie rowniez instalacja do spalania odpadéw.
Czeéé produkowanego paliwa alternatywnego moze by¢ tam kierowana.
Wymieniony zaktad wyrazit zgode na przyjmowanie paliwa.

10.0. BLOK KOMPOSTOWNI KILLASY I, TECHNOLOGIA KNEER

Celem proponowanej technologii jest przerob organicznych czgéei sktadowych
odpadéw domowych, osadéw z oczyszczalni Sciekow, odpadow zielonych oraz
pozostatosci po przycince krzewdw, na wysokowartosciowy produkt humusowy.
Kompostowanie rozpoczyna sig¢ od wlasciwego przygotowania materiatu
wsadowego do kontenerow. Dostarczany material,bedacy biomasg pochodzacq ze
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zbiorki wstepnej selektywnej i nie posiadajacy duzej ilosci zanieczyszezen, musi
zosta¢ poddany w zasadzie procesowi rozdrobnienia wsadu do odpowiednigj
wielkosci i procesowi wymieszania. Czynnosci te prowadzone bgda w strefie
przyjecia, przy zastosowaniu urzadzen o podanych w czgéei dalszej parametrach.
W miare rozwoju selektywnej zbiorki odpadéw organicznych,
gromadzony w tym trybie material bedzie w osobnym cyklu doczyszczany na linii
sortowniczej strumienia odpadéw zmieszanych. Dopiero po doczyszczeniu
stanowi¢ bedzie bardzo dobry materiat wsadowy do kompostowania.
Optymalny skfad materiatu na wejsciu to:
2)30 - 40 % materiat strukturalny ( ziamo okoto 60 - 80 mm)
3)pozostate 60 -70 % to odpady biologiczne
4)gestosé mieszaniny okoto 0,6 ton/m’
5)wilgotno$é wsadu nie powinna by¢ wigksza niz 60 % ( nadmiar wody nie
zwiazanej odbierany jest podczas procesu przez system odprowadzajacy odciek)
6)wydajnos¢ 3000 ton/rok przy pracy cigglej dla 1 modutu
Warunkiem poprawnego prowadzenia procesu jest zapewnienie odpowiednigj
struktury materiatowi wewnatrz kontenera umozliwiajacego przeplyw powietrza
przez cala objeto$¢ wsadu oraz usunigcie z niego wszelkich zanieczyszczen
mogacych w efekcie pogorszy¢ jakos$¢ kompostu finalnego. Materiat zielony
typu gatezie $cinki itd. powinien zosta¢ wstgpnie rozdrobniony do wielkoscei
okoto 30 - 50 cm.
W strefie przygotowania materiatu do kompostowania (obiekt nr 5 przyjecia
odpadéw organicznych) zlokalizowano boksy buforowe, jako miejsce wstepnego
gromadzenia materialu kompostowego. Osad Scickowy sktadany do osobnego
boksu przewidziany jest do przetrzymywania maksymalnie przez dobe,
wysegregowane odpady organiczne przez dwie doby, odpady zielone diuze;.
Materiat strukturalny nalezy magazynowac na terenie otwartym, nieutwardzonym
w bezposrednim sgsiedztwie obiektu.

W celu przygotowania wsadu do zatadowania kontenerow KNEER projektuje si¢
zastosowanie rozdrabniarko-mieszarki SAMS5 w wersji stacjonarnej
(zaprojektowane przytacze energetyczne), mozliwy jest rowniez zakup wersji
przewoznej z silnikiem diesla. Efektem pracy rozdrabniarko-mieszarki jest
produkt rozdrobniony i wymieszany. Podstawowym zespolem roboczym maszyny
jest komora o statej objgtosci, w ktérej pracuja dwa poziome przeciwbieznie
obracajgce si¢ przenoéniki §limakowe, na krawegdziach wyposazone w specjalne
elementy tnace. Pomiedzy przenosnikami znajduje si¢ listwa z przeciwostrzami.
Rozdrobniony i wymieszany material jest wypychany po otwarciu kanatu
roztadunku na przenosnik tasmowy i podawany do kontenera kompostujacego.
Podstawowe parametry techniczne rozdrabniarko-mieszarki.

Typ urzadzenia -450/90-GC/ME, szafa sterujgca 400 V,

objetosé - 9w,
moc napedu -30 KW,
 Przedsigbiorstwo LA T. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONAWCZY
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wymiar przenoénika w standardzie -900x800 mm

Materiat organiczny wraz z osadem z oczyszczalni podawany jest do mieszalnika
przy uzyciu fadowark: z koncowksg chwytakowa.

Przewiduje si¢ kompostowanie osadu poSciekowego po prasach, uwodnienie
maksymalne 85%. Zawartos$é metali cigzkich nie moze przekracza¢ wielkosci
obowigzujacych dla materialéw stosowanych do uzyZniania terendw rolniczych.
Nie stosowanie powyzszych zasad spowoduje obnizenie jakosci calej partii
koncowego produktu. Zawarto$¢ osadu o podanych powyzej parametrach nie
powinna przekraczac¢ 40% wsadu.

Dowozony materiat z uirzymania zieleni oraz z odpadoéw bio lokowany bedzie
przed zmieszaniem w strefie przyjecia obiektu kompostowni. Rowniez w tej
strefie zlokalizowany zostanie betonowy boks dla osadow posciekowych. Boks
stanowi miejsce jedynie krotkotrwalego przetrzymania materiatu przed
zaladowaniemn do mieszalnika a nastgpnie kontenera systemu KNEER.
Przewiduje sig przetrzymanie maksymalnie przez 1 dobg. Dowoz
synchronizowany bedzie z oczyszczalniami przez pracownika odpowiedzialnego
za technologie kompostowni.

Dla zapewnienia prawidtowego przebiegu zatozonej technologii kompostowania,
konieczne jest magazynowanie dodatkowego materiatu strukturalnego (glownie
stomy). Skiadowanie tego materiatu przewidziane na terenie nieutwardzonym w
sasiedztwie kompostowni. Zmagazynowana iloé¢ struktury powinna zapewnia¢
miesigczng pracg kompostowni.

W okresie zimowym nalezy zwréci¢ uwagg, na unikanie zatadunku do
kompostowania zbrylonych i zmrozonych odpadéw organicznych. Przy
zaprojektowanym uktadzie technologicznym Zak}adu Stary Las nie ma tego typu
zagrozen. W stosunku do dowozonych z réznych oczyszczalni osadow

- posciekowych nalezy zachowa¢ zasade przyjmowania odpadu niezmrozonego.
Osady powinny podlegac¢ okresowym badaniom na zawarto$¢ metali cigzkich,
mogacych pogorszy¢ jakosé konicowego produktu jakim jest kompost.

Po przygotowaniu materialu wsadowego w sposob podany powyzej, zostaje on
zaladowany do kontenera kompostujacego. Realizowane jest to w sposéb
automatyczny w urzadzeniu napelniajacym kontenery. Kontener kompostujgcy
wprowadzony jest na uktad jezdny za pomoca hakowca. Operator otwiera
hydraulicznie pokrywe gdrng. Nastepnie uklad automatycznie przesuwa kontener
i mierzy jego stopient napetnienia. Po catkowitym napelnieniu nastepuje wymiana
kontenera.

Napehione kontenery przekazane zostaja do sekcji intensywnego
kompostowania gdzie podiaczone zostajq do systemu na- i odpowietrzajacego.
Proces intensywnego kompostowania trwa okoto 14 dni, a sterowanie i kontrolg
nad nim przejmuje komputer. Umozliwia on pelng kontrolg wszystkich
parametrow procesu kompostowania tzn. temperatury minimalne 1 maksymalne w
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kazdym z kontenerdéw, czas napowietrzania, wilgotnos¢, catkowita dhugosc
trwania procesu kompostowania w kazdym kontenerze. Mozna rowniez
pokazywac parametry z poprzednich procesow oraz je analizowac. Nie
prowadzona jest rejestracia i bilansowanie ilosci ciepta procesowego. Istnieje
mozliwos$¢ nawilzania powietrza dolotowego.

Komputer pokazuje na schematach i wykresach wizualizacje przebiegu proceséw
poprzez odpowiednie operowanie parametrami. Istnieje tez mozliwos¢ wydruku
parametrow 1 wykresow procesu. Dla zapewnienia ciagtej pracy rowniez w
okresie zimowym istnieje mozliwos¢ dodatkowego podgrzewania powietrza
dolotowego za pomocg zewnetrznych nagrzewnic olejowych. Jednakze w
przypadku gdy material organiczny jest zmrozony to istnieje ryzyko
nieprawidlowosci i zaktdcen w procesie kompostowania.

Rozktad materiatu organicznego w czasie fazy intensywnej kompostowania (14
dni) wraz z temperaturami procesu 65 — 75 °C prowadzi do higienizacji
materiatu.

Po zakonczeniu tej fazy powstaje Swiezy kompost o [ i II stopniu dojrzatosci,
ktory jest stabilny biologicznie i wolny od nieprzyjemnych zapachow. W czasie
fazy intensywnej powietrzne opuszczajace kontenery poprzez system rurociggow
odpowietrzajacych przechodzi przez filtr biologiczny, ktdry oczyszcza je z
nieprzyjemnych zapachoéw. Oczyszczanie z odoréw prowadzone jest
jednofazowo poprzez biofiltr. RownieZ nadmiar wody procesowej powstajacej w
czasie fazy intensywnej zostaje rurociggiem odprowadzony do kanalizacji
technologicznej i do podziemnego zbiornika bezodptywowego. Do zbiornika
bezodpltywowego odprowadzane sa wody z plyt wszystkich sektorow
kompostowni. Odcieki te nalezy stosowaé do ewentualnego nawilzania pryzm
kompostu dojrzewajacego po zakonczeniu fazy wstepnej w kontenerach KNEER.
Nadmiar odcieku nalezy wywozi¢ okresowo do zbiornika buforowego wod
odciekowych z kwater. W obydwu przypadkach transport odcieku przewidziany
jest wozem asenizacyjnym.

Material na kompost, po fazie intensywnej, zostaje wysypany z konteneréw i
usypuje sig z niego pryzmy, ktore podlegajg procesowi dojrzewania na $wiezym
powietrzu. Material ukladany jest na projektowanej zadaszonej ptycie w postaci
pryzmy o przekroju tréjkatnym. Wymiary pryzmy (wysoko$é oraz szerokosé)
zaleza od przyjetego systemu przerzucania materialu, koniecznego dla
wladciwego przebiegu dojrzewania. W projekcie przyjeto zastosowanie
samojezdnej przerzucarki bramowe;.

Opis techniczny przyjetej przerzucarki.

Przyjeto samojezdng przerzucarke bramowa typu TOPTURN X 53. Walec
przerzucajacy o diugosci 4,3m i Srednicy 1,2 m. Podwozie kolowe, silnik
Caterpillar o mocy 250 kW, kabina przeszklona z czterech stron.

Wymiar tunelu przerzucarki —szerokos¢ 4,3 m, wysoko$é 2,2 m. Wymiary
pryzmy —szerokos¢ 5,0 m, wysokos$¢ 2,4 m, przekrdj 7 m?,

Wymiary robocze urzadzenia —dtugos¢ 4,22 m, szerokos$¢5,35 m,
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wysokos¢ 3,98 m.

Faza dojrzewania trwa od 6 do 8 tygodni. Po jej zakoniczeniu kompost w
pryzmach osiaga I — IV stopien shumusowania. Po zakoficzeniu procesu
przewiduje sie przesianie materiatu na przewoznym sicie 0 wymiennych
wkiadach, gdzie nastapi oddzielenie frakcji powyzej 20mm. Frakcja drobniejsza
gromadzona bedzie w magazynie kompostu gotowego (obiekt nr 8a), frakcja
powyzej 20 mm zostaje nawrécona do kompostowania jako material strukturalny.
Dla celéw projektowanego obiektu dobrano przesiewarke typu MAXX-
INTEGRAL.

Podstawowe parametry techniczne przesiewarki.

System Integral taczy w jednej maszynie sito i pneumatyczny separator. W
jednym ciggu technologicznym otrzymywany jest gotowy kompost z
jednoczesnym wyczyszezeniem frakeji nadsitowej z takich zabrudzen jak folie,
taéma, kamienie, metale-Fe. Przesiewarka przemieszczana jest przy uzyciu
ciagnika.

Wymiary w pozycji pracy — dlugodé 14,94m, wysokos$c3,765m, szerokos¢ 5,0m.
Pojemnos¢ zasobnika 3,8 m®. Beben sita —dt.4,5m, §rednica 1,8 m, powierzchnia
sita 25,4m?, efektywna powierzchnia przesiewajaca 22,0m’. Zalecany wariant
bebna z wymiennymi segmentami, otwory kwadratowe 15, 20, i 25 mm.
Agregat napedzajacy Perkins-Industrie-Dieselmotor o mocy silnika 75kW.
Wydajnosé godzinowa od 30-120 m*h w zaleznosci od rodzaju materiatu i
wielkosci oczek.

Uwaga: sugerowany zakup segmentow bebna uwzglednia pracg przesiewarki
przy rozbidrce materiatu po fazie mineralizacji odpadow frakeji 20-80mm w
kwaterze.

Instalacia do kompostowania odpadow organicznych systemu KNEER jest

urzadzeniem o charakterze modutowym.

Jeden podstawowy modut ma wydajno$¢ roczna 3.000 ton materiatu wsadowego i

skiada si¢ z:

2. 8 konteneréw kompostujacych o objetosci ok. 25m’ kazdy,

3. 1 kontenera stacji sprezarkowej,

4. centralnej jednostki sterujacej tj. komputera sterujgcego wraz z drukarkg oraz
potaczeniem $wiattowodowym z biurem o dhugosci do 100 m

5. 1 kontenera z filtrem biologicznym o obj¢tosci ok. 25 nv’,

6. systemu rurociggow na-i odpowietrzajacych kontenery kompostujace, system
przettacza powietrze od dotu do gory poprzez podiogg szczelinowq

Modut podstawowy kompostowni z komputerem sterujacym mozna rozbudowac

o kolejne 7 modutéw do wydajnosci rocznej 24.000 ton materialu wsadowego

rocznie. Jeden komputer sterujacy moze obstugiwac jednoczes$nie 8 modutow

kompostujgcych.
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Jeden modul kompostowni wymaga:

7. ok. 350 m? utwardzonego, najlepiej betonowego placu o wymiarach ok. 10m
X 35m (szerokos¢ x diugoséc) w ktérym zostang whetonowane specjalne
szyny pod kontenery. Szyny wchodza w sklad dostawy. Ich wbetonowanie i
przygotowanie placu o odpowiednich pochyleniach zgodnych z wytycznymi,
doprowadzenie energii elektrycznej do szafy sterowniczej oraz wykonanie
rurociagu ostonowego do przeprowadzenia §wiatlowodu lezy po stronie
Inwestora. Na opisanym placu begda stac kontenery w czasie procesu
intensywnego kompostowania. Swiattowod doprowadzony bedzie do biura
znajdujgcego si¢ obok hali sortowni, w ktérym bedzie zainstalowany
komputer sterujacy. W przypadku projektowanego Zakladu zatozono
ustawienie na terenie kompostowni dwdch blokdw po 2 moduty.

8. ok. 1500 m? utwardzonego terenu pod plac manewrowy dla samochodu
hakowca, ktéry bedzie zatadowywat i roztadowywat kontenery, placu pod
dojrzewanie kompostu i sktadowanie gotowego kompostu, (moze to by¢ plac
betonowy ),

9. przylacza do kanalizacji sanitarnej w celu odprowadzania odcieku z systemu
rurociagow

10. samochodu hakowca o udzwigu ok. 22 t (peten kontener),

11. moc zainstalowana 25 kW

Parametry techniczne i charakterystyka poszczegdélnych elementow
kompostowni.
1.kontenery kompostujace
-wymiary:dlugos¢ 6,5m
szerokos¢  2,5m
wysokos¢  2,5m
objetosc 25 m’,
wykonanie — kontenery wykonane sg z blachy, profili hutniczych ktére
zostaly ze soba polaczone spawami, wewnatrz kontener wyposazony jest w
ruszt ktory lezy na podtodze, dzigki ktdremu woda moze swobodnie sptywaé
w dét i oproznia¢ kontener, kontenery wyposazone sg w:
-drzwi tylne ktdre stuza do oprézniania z kompostu po fazie intensywnej
kompostowania,
-gorna klapg uchylng, otwierang sitownikami hydraulicznymi, przez ktorg
napehnia si¢ kontener materialem wsadowym,
-drzwi oraz klapa wyposazone sg w specjalne uszczelki poprawiajace szczelnosé
poszczegoblnych konteneréw i catego systemu,
-w tylnej czesci kontenera znajdujg sie otwory, 2 wigksze do podigczenia
kontenera poprzez weze do systemu rurociagdw na- i odpowietrzajacych, 1
mnigjszego do odprowadzania wody poprocesowej oraz 2 matych otwordw przez
ktére wprowadza si¢ bagnetowe czujniki temperatury,
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4 .zabezpieczenie antykorozyjne — kazdy kontener przed malowaniem jest
drutowany wewnairz i na zewnatrz w klasie SA 2,5, a nast¢pnie na zewnatrz
lakierowany jedna warstwa farby podktadowej i jedng warstwg farby
nawierzchniowej na taczng minimalng grubos¢ 80 Om. Wewnatrz kontenery
malowane sa dwukrotnie specjalng farbg firmy PERMATEKS odporng na
warunki procesu kompostowania, na minimaing grubos¢ obu warstw 500 Lim.
Farby uzywane do malowania sg farbami chemoutwardzalnymi.
2 kontener biofiltr
~wymiary diugosé 6,5m
szerokosé 25m
wysokos¢ 2,5m
objetos¢ ok. 25m?
wykonanie — kontener wykonany jest z blachy, profili hutniczych ktére
zostaly ze soba polaczone spawami, wewnatrz kontener wyposazony jest w
ruszt ktdry lezy na podiodze, dzigki ktéremu woda moze swobodnie zlatywac
w dot i opréznia¢ kontener, kontenery wyposazone sg w:
~-drzwi tylne ktore stuzg do oprdzniania z kompostu po fazie intensywnej
kompostowania,
-gorna klape uchylina, otwierang sifownikami hydraulicznymi, przez ktorg
napetnia si¢ kontener materiatem wsadowym,
-drzwi oraz klapa wyposazone sa w specjalne uszczelki poprawiajace szczelnosé
poszczegolnych konteneréw i calego systemu,
-w tylnej czesci kontenera znajduja si¢ otwory, 2 wigksze do podiaczenia
kontenera poprzez weze do systemu rurociggow na-
i odpowietrzajacych, 1 mniejszego do odprowadzania wody poprocesowe,
5.zabezpieczenie antykorozyjne — kazdy kontener przed malowaniem jest
$rutowany na zewnatrz 1 wewnatrz w klasie SA 2,5 a nastgpnie na zewngirz
lakierowany jedna warstwa farby podkiadowej i jedna warstwa farby
nawierzchniowej na faczng minimalna grubos¢ 80 Tm. Wewnatrz kontener
malowany jest dwukrotnie specjalna farbg firmy PERMATEKS odporna na
warunki procesu kompostowania, na minimalng grubo$¢ obu warstw 500 Tim.
Farby uzywane do malowania sg farbami chemoutwardzalnymi.
3 .kontener stacji sprezarkowe;j
2. wewnatrz zainstalowane sg 2 dmuchawy, zbiornik wyréwnawczy wody
poprocesowej, zbiornik skraplajacej si¢ w systemie rurociaggéw wody,
szafa sterownicza,
I na zewnatrz wykonany jest z plyty warstwowej, wewnatrz
Sciany oblozone sg drewnianymi ptytami panelowymi, a na
podiodze lezy wykladzina,
4. system rurociggéw na- i odpowietrzajacych
I. rurociagi to rury z PVC o odpowiedniej Srednicy polaczone ze soba, ktdre
spoczywaja na specjalnych stelazach wykonanych z cynkowanych profili
hutniczych,
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II. system rurociggdw potaczony jest z kontenerami za pomoca elastycznych
WEZY,

HI.w zwigzku z naszymi warunkami klimatycznymi — niskie temperatury zima,
wszystkie rury sg ocieplone welna mineralng i zabezpieczone blachg
aluminiows,

Dane dotyczgce kompostowni kontenerowej systemu KNEER

1. wymiary placu betonowego pod 1 modut kompostowni (bez drogi
transportowej)

-dhugosé ok.35m

-szerokos¢ ok. 10m

2. zapotrzebowanie na czynniki energetyczne
5)energia zainstalowana (moc zainstalowana - 1 modut) ok. 25 kW (100
kW)

6)woda — wymagana wylacznie do celdéw socjalnych i sanitarnych
3. wymagania dotyczace wytrzymatosci podtoza pod linig sortownicza
-plac pod kontenerami 50 kN/m*
-konieczne jest zachowanie spadkow posadzki
- poprzeczny w kierunku instalacji na- i odpowietrzajacej 1%
- podhuzny w kierunku biofiltra 1,5%
wymagane minimalne zatrudnienie do obshugi kompostowni
osoba obstugujaca komputer 1
operator fadowarkil
obshuga pojazdu hakowegol

Owp

Urzadzenia kompostowni kontenerowej systemu KNERR — 4 moduly
Kontenery robocze o wymiarach (6 x 2,5 x 2,5 m) szt. 32

-kontener biofiltr o wymiarach (6 x 2,5x 2,5 m szt. 4

-kontener stacji dmuchaw szt. 4

-komputer sterujacy praca kompostowni szt. 1

-instalacja na- i odpowietrzajaca kontenery robocze szt. 4

-moc potrzebna do pracy instalacii 100 kW

11.0 PUNKT PRZEROBU ODPADOW WIELKOGABARYTOWYCH,
SPRZETU AGD I RTV ORAZ ROZDRABNIANIA GRUZU.

ZUO w ramach swojej dzialalnosci prowadzi¢ bedzie rdwniez gospodarke
odpadami wielkogabarytowymi. Odpady te zgodnie z katalogiem odpadow
stanowigcych zatacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27
wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206)
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wymienione sa w grupie 20 “Odpady komunalne facznie z frakcjami
gromadzonymi selektywnie” jako:

Odpady wielkogabarytowe o kodzie 20 03 07 .

Urzadzenia zawierajace freony kod 20 01 23, zuzyte urzadzenia elekiryczne i
elektroniczne zawierajace zwiazki niebezpieczne o kodzie 20 01 35 oraz zuzyte
urzadzenia elekiryczne i elektroniczne nie wymienione w 20 01 35.

Zmiany ilosci odpadéw z powyzej podanej grupy trudne sg do oszacowania. [1os¢
ta zmienia si¢ w zaleznoéci od zasobnosci finansowej mieszkancow. Zubozenic
spoleczenstwa w sposob widoczny ogranicza wymiang wyposazenia mieszkan i
biur. W literaturze podaje sig, iz gabaryty stanowig 2-8% calkowitego strumienia
odpadow komunalnych.

W skiad punktu przerobu wchodza podane ponizej elementy.

a. Obiekt socjalny.

b. Pomieszczenie warsztatowe.

W pomieszczeniu warsztatowym przewiduje sig nastgpujace wyposazenie:
oswietlony blat roboczy,

nozyce hydrauliczne do cigcia blach,

szafke narzedziowa,

pite elektryczng, wiertarke, narzedzia Slusarskie itp.

zestaw do cigcia gazowego,

instalacja do odciagania plynéw chlodniczych i olejow,

pojemniki i butle do przechowywania ptynow.

O Oy N

W warsztacie dokonywana bedzie rozbiérka gabarytéw na mniejsze elementy, z
podziatem na surowce wtdrne, material na paliwo alternatywne oraz balast do
rozdrobnienia.

Dowozone gabaryty gromadzone bgda na placu punktu w rejonie jego wjazdu.
Tu nastapi wstepny podziat na gabaryty przeznaczone do rozbiorki oraz na
gabaryty przeznaczone do rozdrobnienia przez dedykowane do tego celu
urzadzenie. Powierzchnia placu pozwala na swobodne przygotowanie odpadow
do dalszego cyklu postgpowania.

c.Wiata,

Wiata zlokalizowana w bezposrednim sasiedztwie warsztatu przeznaczona jest do
pracy zestawu spawalniczego, pracy rozdrabniarki oraz wstgpnego
magazynowania pozyskanych surowcow wtérnych podzielonych na rodzaje oraz
materialu na paliwo alternatywne i na balast. Podane materialy lokowane beda w
kontenerach, ktdre po wypeieniu kierowane zostana do dalszej obrobki,

zgodnie z ich przeznaczeniem.

W ramach wyposazenia wiaty przewiduje si¢ zestaw spawalniczy acetylenowo-
tlenowy wraz z wozkiem do przewozil.

Elementy przewidziane po wstepnej rozbiorce do dalszego rozdrobnienia nalezy
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ponownie umiesci¢ w magazynie na gabaryty dowiezione. Pojemniki ze
zgromadzonymi ptynami chlodniczymi i olejami nalezy przekazywac firmom
posiadajacym stosowne uprawnienia do ich utylizacji.

Do rozdrabniania gabarytéw przewidziano lini¢ rozdrabniajaca typu TRYMET
K5-37. Pelna informacja o linii podana jest ponizej.

d. Punkt przerébki gruzu.

Punkt przerdbki gruzu stanowi integralng cze$é punktu przerobu gabarytow.
Zostal wydzielony w sposob zmniejszajacy ucigzliwosci zwigzane ze
zwickszonym hatasem i zapyleniem (pelne ogrodzenie). Surowce widrne
uzyskane w trakcie przerdbki gruzu, nalez gromadzi¢ analogicznie do surowcow
z rozbiorki gabarytow. Rozdrobnione elementy gruzu przed przekazaniem
odbiorcy formowac w pryzmach na terenie placu.

Dla celow punktu przewiduje si¢ zastosowanie przewoznej kruszarki udarowej
KXKI. 50E w wersji z silnikiem diesla (parametry analogiczne do wersji z
silnikiem elektrycznym). Wydajnodc¢ 40-80 ton/h. Zatadunek materialéw do
zasypu odbywa sig¢ koparka lub fadowarka. Zasyp jest zamontowany nad
podajnikiem wibracyjnym. Podajnik wibracyjny podaje materiat z zasypu do
kruszarki. Przenosnik gtéwny odbiera produkt z pod kruszarki i transportuje na
zewnatrz maszyny. Odsiane przez podajnik wibracyjny frakcje odpadowe
odprowadzane sg przenoénikiem bocznym. Przewiduje si¢ mozliwos¢ pracy
urzadzenia poza Zaktadem — $wiadczenie ustug.
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ciggnikéw z przyczepami samozatadowczymi. Dla wyladunku balotow
przewidziane chwytaki ( w ramach wyposazenia przyczepy). Transport frakeji
podsitowej ciagnikiem z przyczepa do zatadunku kontenera, lub samochodem
typu hakowiec. Frakcja podsitowa czesciowo stosowana jest na przysypki
izolacyjne a w czedci stanowi odpad balastowy. W pierwszym okresie
eksploatacji nalezy wtozy¢ w kwaterze plac manewrowy na przysypce, w celu
umozliwienia wiasciwej komunikacji. W etapie nastgpnym ciagniki porusza¢ si¢
bedg po odpadach.

Zaprojektowano droge technologiczna dla wjazdu na teren kwatery ciagnika lub
samochodu, a dodatkowo przewidziano pas komunikacyjny dla kompaktora.
Powyzsze rozwigzanie umozliwia w trakcie eksploatacji ewentualno$¢ zmiany
sposobu zaggszczania odpadu balastowego.

Baloty uktadane beda warstwami, rozpoczynajac od wjazdu na kwaterg.
Przewiduje sie wyznaczanie sektoréw 15x15 m i uktadanie balotéw do wysokosci
trzech warstw. Po ulozeniu takiej warstwy nalezy zabezpieczyC ja warstwa
izolacyjna grubosci 20 cm. W sktad warstwy izolacyjnej wehodzi 10 em frakeji
podsitowej i 10 cm piasku (dopuszcza si¢ réwniez w tym celu frakejg drobna z
przerobki gruzu). Analogicznie nalezy ukiada¢ na dnie nastgpnych sektorow. Dla
prawidlowej eksploatacji obiektu, wskazane jest rozpoczecie sktadowania balastu
w drugiej czedci kwatery, po zgromadzeniu w pierwszej czgsci 6 warstw balotow
( wraz z dwiema warstwami przysypki izolacyjne;).

Warstwy odpadoéw ukiadane powyzej poziomu korony obwatowania skarpowac
nalezy z nachyleniem 1:3.

Piasek przewidziany na warstwy izolacji posredniej magazynowac na terenie
rezerwowym w sasiedztwie kwater.

d. Czas eksploatacii

Zaktada sie gromadzenie odpadéw balastowych do miazszosci okoto 11,5 m.
Catkowita pojemnosé uzytkowa wynosi 360 000 Mg. Przewiduje sig, Ze rocznie
powstawaé bedzie 16 200 Mg odpadow tego typu. Omawiana kwatera bedzie
eksploatowana przez 22lata.

Nalezy jednoczes$nie wyraznie zaznaczy¢, iz po wprowadzeniu ulepszonych
metod gromadzenia i zbiérki odpadéw u Zrodia, nastapi spadek procentowego
udziahi balastu w catkowitej ilosci dowozonych odpadéw. Taka tendencja
pozwoli na dtuzsze eksploatowanie kwatery.

e. Rekultywacia.

Po catkowitym wypeknieniu kwatery nalezy na skarpach i wierzchowinie utozy¢
warstwe rekultywacyjng. Catkowita grubodé wynosi 1,5 m, a w jej sklad wchodzg
nastepujgce warstwy:

-glina 50 cm,

-piasek 30 cm,

-glina piaszczysta 50 cm,
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-humus lub ziemia urodzajna 20 cm,
~-nasianie trawy 1 nasadzenie drzew 1 krzewow.

13.0. KWATERA FRAKCII 20-80 mm DO MINERALIZACII

a. Konstrukcja kwatery

Kwatera frakcji mineralizowanej w obrysie zewngtrznym ma powierzchnig

35 700 m?. Uksztattowanie, uszczelnienie oraz odprowadzenie wod odciekowych
obiektu, jest analogiczne do kwatery balastowej.

Kwatera zostata podzielona groblami na 4 sektory.

b. Elementy instalacji odgazowujace;.

W kwaterze poddawane beda procesowi mineralizacji odpady o wysokim udziale
organiki, frakcji 20-80 mm. W trakcie procesu wytwarzane beda duze ilosci
biogazu przewidziane do gospodarczego wykorzystania na terenie
projektowanego Zaktadu. W celu poboru biogazu instalowane beda od poczatku
eksploatacji podnoszone studnie odgazowujgce. W pierwszym okresie studnie
zakonczone beda biofiltrami, usuwanymi w chwili rozpoczecia uzytkowego
poboru biogazu- po okoto 4 latach.

Dla przy$pieszenia i poprawienia procesu mineralizacji projektowane jest
nawracanie koncentratu powstatego w procesie oczyszczania sciekow na
oczyszezalni o odwréconej osmozie. W przyjetej technologii ilos¢ koncentratu
szacowana jest na 25% catkowitej ilosci $ciekéw. Koncentrat charakteryzuje
wysoki udziat substanciji organicznych majacych korzystny wplyw na produkcie i
sktad biogazu.

Koncentrat zawracany bedzie na teren kwatery instalacja ttoczna, zasilang z
pompowni stanowiacej element sktadowy oczyszczalni sciekdw. Instalacja
poprowadzona bedzie w koronie obwatowania. Zaklada sie rozsaczanie
koncentratu na powierzchni odpadéw lub witaczana cisnieniowo w gigbsze
warstwy. Szczegdtowe rozwiazania podano w projekcie wykonawezym kwater i
zbiornikow.

c. Funkcia i sposob skiadowania.

Odpady 20-80 mm dowozone begda ciagnikami z przyczepami
samowyladowczymi, Wytadunek nastgpuje na placu manewrowym przy krawgdzi
kwatery, a materiat spychany bedzie do niecki tadowarka lub spychaczem.
Frakeja w kwaterze zaggszczana bedzie kompaktorem. Wjazd kompaktora na
odpad dopuszczony jest dopiero po utozeniu warstwy grubosei 1,5 m. Nie
przestrzeganie powyzszej zasady moze powodowac uszkodzenia warstwy
izolacyjnej. Warstwy izolacji posredniej nalezy uktadac co 1,5 m. Skiad i grubosc
warstwy izolacyjnej analogiczna do podanej w kwaterze balastu. Dla kompaktora
przewidziano osobny pas komunikacyjny.
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Maksymalna dopuszczalna wysoko$¢ uktadania wynosi 11,0 m. Dla celow
cksploatacyjnych zaleca si¢ uktadanie odpadu w kolejnych kwaterach do
migzszosci 8,0 m, a po osiggnieciu tego poziomu uktadanie materiatu w nastgpnej
&wiartee. Przy ukladaniu do zadanej wysokosci kazda z cwiartek dysponuje
kubaturg uzytkowa okoto 60 000 m’ co pozwala na gromadzenie przez 3 lata.
Rozbibrke pierwszej kwatery nalezy rozpocza¢ przy koricu zapelniania trzeciej
kwatery. Przed rozpoczeciem rozbiorki nalezy podda¢ badaniom reprezentatywne
prébki z roznych glebokoscei dla okreslenia stopnia zmineralizowania omawiane;
frakcji. W razie stwierdzenia trwania procesu, badanie powtérzy¢ po uptywie
roku.

W trakeie rozbidrki materialu zmineralizowanego przewiduje sie odsianie
balastu na mobilnym sicie obstugujacym réwniez kompostownie klasy L. Sito
wraz z podajnikiem ustawiane bedzie na kwaterze rozbieranej. Frakcja balastowa
transportowana bedzie do sortowni w celu sprasowania i nastgpnie wywozona do
deponowania na kwaterze balastu. Frakcja zmineralizowana przeznaczona do
odbioru w chwili rozbiorki lub czasowo magazynowana w strefie rezerwowej
Zakladu. Przewiduje sig ustawienie na sicie dla frakcji zmineralizowanej oczek
25 mm.

Zaklada sie wykonanie rozbidrki jednej ¢wiartki kwatery w ciggu trzech miesigcy
od rozpoczgcia zadania. Wskazane jest prowadzenie powyZszych prac w okresie
letnim. W trakcie intensywnych opadéw lub silnych wiatréw prace nalezy
przerywaé. Jednocze$nie konieczny bedzie demontaz zatozonej instalacji
odgazowujacej wraz ze studniami. Po opréznieniu nalezy ponownie ustawic
studnie.

Rekultywacja omawianej kwatery nastapi w momencie likwidacji
projektowanego ZUO. Przez rekultywacje bedzie rozumiana rozbiorka
elementow uszczelnienia i odwodnienia oraz niwelacja terenu.

14.0. GOSPODARKA WODAMI ODCIEKOWYMI
a. Pompownia wdd odciekowych (nr 28).
W celu umozliwienia przeptywu wod odciekowych z kwater do zbiornika
buforowego, projektuje si¢ wykonanie pompowni, do ktérej odcicki doptywaja
grawitacyjnie. W celu przesylu wod odciekowych do zbiornika buforowego
zaprojektowano pompowni¢. Pompownia wykonana jest z polimerobetonu,
§rednica 1,5 m.
Zaprojektowano montaz 2 pomp typu MS1-24Z. Wydajno$¢ nominalna
kazdej z pomp 39,6m’/h,wysokos¢ podnoszenia 8,7m, moc silnika 2,2 kW.
Odciecie doptywu odciekow do przepompowni przez zamknigcie zasuwy na
przewodzie. W zbiorniku buforowym zainstalowa¢ nalezy sygnalizator poziomu
napelnienia, zsynchronizowany z pracg pompowni. Czujnik powoduje
wylaczenie pomp po przekroczeniu poziomu alarmowego w zbiorniku.
Sygnalizacja doprowadzona do portierni informowa¢ musi o obydwu
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przypadkach (przekroczenie poziomow alarmowych w pompowni i w zbiorniku
buforowym).

b. Zbiornik buforowy wod odciekowych (nr 17),

Zbiornik ziemny, gleboko$¢ catkowita 2,5m, nachylenie skarp 1:1,5,
powierzchnia w obrysie zewngtrznym 234 m”.

Projektowane uszczelnienie dna i skarp:

bentomaty 400 g/m?,

geomembrana HDPE 1,5 mm gladka,

geowldknina 600 g/m?,

— plyty betonowe prefabrykowane grubosci 12 cm.

Krawedzie otoczone opaska betonowa szerokosci 0,5 m, barierka ochronna
stalowa, dostep do wnetrza zbiornika schodami konstrukeji stalowej, stopnie z
kratownicy.

Gtebokosé uzytkowa 2,0 m, pojemnos¢ uzytkowa 280 mr’.

Zbiornik potaczony w strefie dna przewodem z pompownig stanowigeq element
zaktadowej oczyszczalni Sciekow.

I

c. Zakladowa oczyszczalnia Sciekéw (nrl 8).

Dla oczyszczania wod odeiekowych oraz $ciekow bytowych i technologicznych
zaprojektowano oczyszcezalni¢ kontenerowa,opartg na technologii odwrdconej
osmozy o przepustowosci 20 m’/dobg. Kontener lokowany jest bezposrednio na
utwardzonej nawierzchni (plyty drogowe). Scieki bytowe doprowadzane za
poérednictwem szamba dwukomorowego (zawartos¢ komory osadnikowej
wskazana do wywozenia na oczyszczalnie Sciekow komunalnych).

Wszystkie rodzaje $ciekéw doplywaja grawitacyjnie do studni zbiorczej z PE
(obiekt nr 23) , z ktorej pobierane sa pompa stanowiaca integralng czgsc
oczyszezalni.

W instalacji do oczyszczania Sciekéw metoda odwrdconej osmozy Membrany w

formie modutéw CD (Circular-Disc-Module).

Parametry pracy:

Wydajno$é {odciek surowy) 20 m'/d

Uzysk permeatu 75%

Temperatura pracy 20 st. C

Cisnienie robocze 20-70 bar

Maksymalna temperatura 40 st. C

Moc przytaczona 4 kW- 400 V/50 Hz

Zapotrzebowanie miejsca 20m’

Odciek surowy podawany jest do zbiornika wstepnego, gdzie przy uzyciu kwasu siarkowego
ustala sie warto$¢ pH na 6,5. Nastepnie odciek poddawany jest filtracji na filtrze piaskowym i
nastepnie na filtrze $wiecowym. Filtr piaskowy posiada system automatycznego plukania.
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Po procesie filtracji odciek jest podawany przez pompe pod wysokim ci$nieniem na bloki
membranowe. Osiagane jest cisnienie robocze 30-65 bar. Membrany sg dobrane specjalnie do
oczyszczania odciekéw. Znajduja si¢ w trzech modufach CD (Circular-Disc-Module).
Moduly zasilane sg réwnolegle.

Otrzymany permeat odprowadzany bedzie do ziemnego zbiornika wod oczyszezonych,
uszezelnionego geomembrang HDPE. Wody te moga by¢ uzywane do podlewania zieleni,
uzupetiania wody w zbiorniku p.poz, utrzymania czystosci nawierzehni.

Otrzymany koncentrat bedzie przep%ywai do zbiornika pompowni nr 18a, zlokalizowanej
poza kontenerem oczyszczalm i ttoczony na kwatere frakcji mineralizowane;.

Projektuje si¢ przepompownig konstrukcji zelbetowej. Srednica wewnetrzna 2000 mm,
wysokosé calkowita 5800 mm. Przewidywany montaz dwoch pomp typu
SENV.80.80.74.2.511.R wykonanie w stali nierdzewnej, zapotrzebowanie mocy 7,4 kW.
Zasilenie energetyczne z kontenera oczyszczalni.

W wiekszosci funkcjonujacych sktadowisk odpadow duze czgsci masy odpadoéw nie
wykazuja dostatecznego stopnia nawilzenia do mikrobiologicznego rozkiadu sktadnikow
organicznych. Konieczny stopien wilgotnosci wynosi 35-40%. Kwatery mineralizacji nalezy
traktowaé jak bioreaktor. Infiltracj¢ koncentratu nalezy prowadzi¢ przewodami drenazowymi
poziomymi i lancami pionowymi.

Uwaga: W przypadku dhugotrwatych deszezéw koncentrat nalezy wywozi¢ wozem
asenizacyjnym na oczyszczalnig $ciekéw poza Zaktadem. Dopuszeza si¢ rowniez awaryjny
zrzut koncentratu do zbiornika buforowego. Dla powyzszych czynnosci nalezy réwniez
korzystaé z sieci ciSnieniowej, przez podiaczenie weza do wezta Wsll1-podanie do wozu
asenizacyjnego, Wsl-podanie do zbiornika buforowego.

Elementy oczyszczalni:

-Zbiornik wstepny - poj. 1000 1, wykonany z PE, z pompa i czujnikami poziomu
cieczy.

-Urzadzenie dozujgce - zbiornik z PE, poj. 500 I, pompa dozujgca, pH-metr.

-Pompa podajaca odciek na filtry - wykonana ze stali szlachetnej, czgdci stykajace sig z
odciekiem wykonane ze stali chromoniklowe;j.

-Filtr piaskowy z systemem automatycznego piukania.

-Filtr $wiecowy.

-Pompa podajgca odciek na membrany - wykonanie ze stali szlachetnej, czgsci
stykajace sie z odciekiem wykonane ze stali chromoniklowe;.

-Pompa cyrkulacyjna - wykonanie ze stali szlachetnej, czgsci stykajace sig z odciekiem
wykonane ze stali chromoniklowe;j.

-Stacja ptukania membran - zbiomik z PE poj. 500 1 z wyposazeniem.

-Moduly ptytowe typ CD 9 z membranami - powierzchnia membran 9 n’, ci$nienie
robocze 20-70 bar, membrany dostosowane do odciekow, odporne na dziatanie
substancji zawartych w odciekach.

-Armatura, rurociggi - stal szlachetna, PVC.
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15.0. ZBIORNIK P.POZ ZBIERAJACY WODY OPADOWE Z DOG 1 PLACOW nr 25.
Zbiornik gromadzacy wody opadowe z drog i placow, pelnigcy jednoczesnie funkcjg zbiornika
ppoz. Zaprojektowano polaczenie z siecig suchg hydrantowa za pomoca studni poboru.
Przelew awaryijny z odprowadzeniem do zbiornika wod magazynowych nr 19 po oczyszczalni.
Powierzchnia calkowita w obrysie zewnetrznym 343 m?, nachylenie skarp 1:1,5. Glgbokos¢
catkowita 3,5 m, uzytkowa 2,8 m, pojemmnosé uzytkowa 532 m’.

Projektuje sie wykonanie powloki uszczelniajacej ztozonej nastgpujgcych warstw :

F. geomembrana HDPE giadka na dnie i dwustronnie szorstka na skarpach o grubosci
1,5 mm,

G. geowloknina o gramaturze 400 g/m?,

H. skarpy — plyty YOMB 100x75x12,5 cm, dno — plyty betonowe 150x100x12 cm

Krawedzie otoczone opaska betonowga szerokoscei 0,5 m, barierka ochronna stalowa, dostgp do
wnetrza zbiomika schodami konstrukeji stalowej. Przelew awaryjny przewidziany przewodem
do zbiornika magazynowego wod oczyszczonych.

16.0. INSTALACJA POBORU BIOGAZU
W projekcie przewidziano pobor biogazu do celéw uzytkowych, z kwatery odpadow
poddawanych procesowi mineralizacji. Na etapie budowy ZUO posadowione bgdg studnie
odgazowujace, stanowigce pierwszy element instalacji. Dobor pozostatych elementéw nastapi
w trakcie eksploatacji na podstawie prébnych pompowar, pozwalajacych okresli¢ ilos¢ oraz
sktad wytwarzanego biogazu. Zaktada si¢ rozpoczgcie badan w pierwszej ¢wiartce po trzech
latach od rozpoczecia sktadowania.
Szacowany przeplyw w trakcie poboru docelowego (jednoczesny z dwoch ¢wiartek) wynosi
okolo 300 m’/godzing. Na terenie zaktadu zarezerwowano miejsce na posadowienie urzadzen
przerobu biogazu.
W sklad urzadzen wejda nastgpujgce elementy:
- 2 stacje zbiorcze kontenerowe lokowane w rejonie kwatery mineralizacji, na koronie
obwalowania,
— kontener przerobu z agregatem o mocy 300 kW (lub inny stosownie do wynikow badati),
— kontener sprezania,
- pochodnia
sie¢ przewodow ze studniami odwodnienia.
Pobrany blogaz uzytkowany bedzie gospodarczo dia celéw wiasnych ZUO.
Projektuje sie dostawe energii do trafostacji oraz ciepta do instalacji grzewcze;.

17.0.MAGAZYN NA ODPADY NIEBEZPIECZNE (nr 12).

Magazyn ten przeznaczony jest do czasowego przechowywania odpadow niebezpiecznych
wybranych ze strumienia odpadéw komunalnych. Odpady podzielone na rodzaje
przechowywane beda w zamykanych beczkach lub pojemnikach specjalistycznych. Pojemniki
beda oznakowane i opisane w celu zachowania informacji o rodzaju odpadu. Po zebraniu
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odpowiedniej partii odpady przekazywane beda firmom posiadajacym stosowne pozwolenia
do transportu i utylizacji tego typu odpaddéw.

W magazynie zainstalowano wpusty posadzkowe potaczone ze szczelna studzienka
bezodplywowa. Takie rozwiazanie umozliwia sphikanie powierzchni obiektu $rodkami
neutralizacyjnymi, w celu likwidacji ewentualnego skazenia. Skazenie moze nastapic na
przykiad w rezultacie peknigcia pojemnika z odpadami. Sciek powstaly po plukaniu posadzki
zakwalifikowaé zaleznie od sktadu jako niebezpieczny lub nadajacy si¢ do oczyszczenia w
oczyszezalni zakladowe].

W trakcie eksploatacii utrzymywanie czystosci metodami suchymi.

18.0.MAGAZYN AZBESTU (nr 11)

Magazyn przeznaczony do czasowego przechowywania dowozonych odpadow azbestowych.
Po zgromadzeniu odpowiedniej partii przekazywany do deponowania docelowego na
skiadowisku odpaddw niebezpiecznych. Okresowe magazynowanie tego odpadu dopuszczone
jedynie w postaci szczelnie zamknigtych pakietéw. Najczesciej stosowane zamknigcia z folii.

19.0. MYINIA PEYTOWA POJAZDOW (nrl5).

Myijnia ptytowa przewidziana jest do utrzymywania w czystosci pojazdéw pracujacych dla
zakladu oraz pojemnikéw stanowiacych wyposazenie. Projektuje sig zastosowanie do mycia
urzadzenia ci$nieniowego Karcher Eco Line z podgrzewaniem wody, typ HDS 995.
Odkurzacz przemystowy typu Karcher. W celu przechowywania wymienionych urzadzen, w
bezposrednim sasiedztwie myjni ustawi¢ nalezy zamykang szafg stalowa z otworami
wentylacyjnymi. Szczegétowe rozwiazania obiektu znajdujg si¢ w projektach branzowych.

20.ZESTAWIENIE SPRZETU

Dla zapewnienia prawidtowej eksploatacji projektowanego ZUQO w trybie podanej powyzej
technologii, przewiduje si¢ zakup podanego w tabeli sprzgtu. Dla celow urzadzen
przewidziano na trenie ZUO, w zalezno$ci od rodzaju zasilania, zbiornik z dystrybutorem na
paliwo o pojemnosci 50001 lub zasilanie energetyczne.

Tabelanr 9

Lp Rodzaj sprzetu lios¢

1 Mata tadowarka 2

2 Duza fadowarka 1

3 Samochdd hakowiec 1

4 Mieszarko-rozdrabniarka 1

5 Wozek widtowy 3

Ciagnik z przyczepa
6 samowyladowcza 2
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GMINA MIEJSKA

Starogard Gdanski

ZAKLAD UTYLIZACH ODPADOW

W Starym Lesie

2025/05-
T

Lp Rodzaj sprzetu Hlosé
Sito przewozne Z wymiennym
wkiadem 1
8 Rozdrabniarka gabarytéw 1
9 Kruszarka do gruzu 1
10 Zamiatarka 1
11 Kompaktor 30-35 Mg 1
Ciagnik z przyczepg z
12 urzadzeniem asenizacyjnym |1
13 Samochod z HDS 1
14 Samochod dostawczy 1
15 Przerzucarka bramowa 1
16 Spychacz gasienicowy 1
17 Kontenery na odpady 6-8m° |16
18 Kontenery 1,1m’ 10
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