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1.0.WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét fundamentowych i konstrukcyjnych, zwigzanych z re-
alizacjg kontraktu

Racjonalizacja gospodarki odpadami
poprzez budow e Zaktadu Utylizacji Odpadow
Komunalnych ,Stary Las”

Zadanie inwestycyjne

wraz z infrastruktur g towarzysz aca

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1. i wyszczegdlnio-
nych w punkcie 1.3.

Niniejszg Szczegdtowg Specyfikacje Techniczng dotyczacqg wykonania ro-
b6t fundamentowych i konstrukcyjnych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ry-
sunkami, nalezy rozumiec¢ i stosowac wraz z Ogolnymi Specyfikacjami Technicz-
nymi ST.01.00 oraz z nizej wymienionymi Szczegotowymi Specyfikacjami Tech-
nicznymi:

ST.01.01 — Roboty Ziemne

ST.01.03 — Roboty Ogolnobudowlane
ST.01.04 — Instalacje i Sieci Sanitarne
ST.01.05 - Instalacje i Sieci Elektryczne
ST.01.06 — Instalacje i Sieci Teletechniczne
ST.01.07 — Roboty Drogowe

ST.01.08 — Zielen

ST.01.09 — Roboty Technologiczne

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacjami Technicznymi.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwig-

zanych z wykonaniem konstrukcji stalowych w nastepujacych obiektach:

INFRASTRUKTURA ZEWNETRZNA

1 Wodociag zasilajacy Zaktad, doprowadzony do studni wodomierzowe;j, — nie dotyczy
Studnia wodomierzowa - obiekt 27

2 Zasilenie energetyczne linig napowietrzna, doprowadzenie do trafostacii — nie dotyczy
Zakfadu

3 Linia teletechniczna — nie dotyczy

TEREN ZAKLADU

— nie dotyczy
4 Wycinka drzew i krzewow:
5 Makroniwelacja do zadanych rzednych (réwniez zdjecie humusu) nie doty- — nie dotyczy
czyy
6 Stacja transformatorowa - obiekt 26 — nie dotyczy
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7 Budynek administracyjny - obiekt 21  — Nr. Proj. 1978/2004
t. Il (rys. nr K.46)

* Wsporniki stalowe do paneli,

» Czyszczenie strumieniowo-scierne, od stanu
wyjsciowego powierzchni A do drugiego
stopnia czystosci, konstrukcji stalowych
szkieletowych,

» Odtluszczanie konstrukcji stalowych szkiele-
towych,

* Malowanie pedzlem, farbami do gruntowania
miniowymi, konstrukcji stalowych szkieleto-
wych,

* Malowanie pedzlem, farbami nawierzchnio-
wymi i emaliami olejnymi, konstrukcji stalo-
wych szkieletowych (dwukrotnie),

8 Hala sortowni - obiekt 4 — Nr. Proj. 1978/2004 t. 11l (rys. nr
K.7, K.8, K.9)

Hale o konstrukcji petnej ramowej o rozstawie stupéw
6,0m z lekkg obudowg na ptatwiach i ryglach - kon-
strukcje stalowe,

Czyszczenie strumieniowo-$cierne, od stanu wyjscio-
wego powierzchni A do drugiego stopnia czystosci,
konstrukcji stalowych szkieletowych,

Odttuszczanie konstrukcji stalowych szkieletowych,
Malowanie pedzlem, farbami do gruntowania miniowy-
mi, konstrukcji stalowych szkieletowych,

Malowanie pedzlem, farbami nawierzchniowymi i ema-
liami olejnymi, konstrukcji stalowych szkieletowych
(dwukrotnie),

9  Budynek socjalny - obiekt 4a — Nr. Proj. 1978/2004 t. 11l (rys. nr

K.13)

10 Wiaty dojrzewania kompostu klasy | i magazynowania
kompostu - obiekty 8 i 8a; Wiata dla kontenerow kom  po-
stowych - obiekt 6/2; Boksy dla sortowni - obiekt 1 0/1;
Plac zatadunku frakcji 20-80 mm - obiekt 9  — Nr. Proj.
1978/2004 t. 11l (rys. nr K.17, K.18, K.19, K.20, K.21, K.22,

K.23)
a)

b)

f)

Hale o konstrukcji petnej ramowej o rozstawie stupéw
6,0m z lekkg obudowg na ptatwiach i ryglach - onstruk-
cje stalowe,

Czyszczenie strumieniowo-$cierne, od stanu wyjscio-
wego powierzchni A do drugiego stopnia czystosci,
konstrukcji stalowych szkieletowych,

Odttuszczanie konstrukcji stalowych szkieletowych,
Malowanie pedzlem, farbami do gruntowania miniowy-
mi, konstrukcji stalowych szkieletowych,

Malowanie pedzlem, farbami nawierzchniowymi i ema-
liami olejnymi, konstrukcji stalowych szkieletowych
(dwukrotnie),

Przesta z katownikdw 50x50x5 wypetnione siatkg sta-
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lowg powlekana,

11 Wiata przyj ecia odpaddw organicznych - obiekt 5; Wiata

dla konteneréw kompostowych - obiekt 6/1; Plac mane W-
rowy kompostowni - obiekt 7 — Nr. Proj. 1978/2004 t. IlI (rys.
nr K.14, K.15, K.16, K.17, K.18, K.19, K.20, K.21)

12

13

14

1.

Hale o konstrukcji petnej ramowej o rozstawie stupéw 6,0m
z lekkg obudowag na ptatwiach i ryglach - konstrukcje sta-
lowe,

Czyszczenie strumieniowo-scierne, od stanu wyjsciowego
powierzchni A do drugiego stopnia czystosci, konstrukcji
stalowych szkieletowych,

Odttuszczanie konstrukcji stalowych szkieletowych,
Malowanie pedzlem, farbami do gruntowania miniowymi,
konstrukcji stalowych szkieletowych,

Malowanie pedzlem, farbami nawierzchniowymi i emaliami
olejnymi, konstrukcji stalowych szkieletowych (dwukrotnie)

Boksy dla sortowni i magazyn odpaddéw niebezpiecznyc h -
obiekty 10/i12 — Nr. Proj. 1978/2004 t. Ill (rys. nr K.29, K.30,
K.31, K.32)

1.

Hale o konstrukcji petnej ramowej o rozstawie stupéw 6,0m
z lekkg obudowg na ptatwiach i ryglach - konstrukcje sta-
lowe,
Czyszczenie strumieniowo-$cierne, od stanu wyjsciowego
powierzchni A do drugiego stopnia czystosci, konstrukcji
stalowych szkieletowych,
Odttuszczanie konstrukcji stalowych szkieletowych,
Malowanie pedzlem, farbami do gruntowania miniowymi,
konstrukcji stalowych szkieletowych,
Malowanie pedzlem, farbami nawierzchniowymi i emaliami
olejnymi, konstrukcji stalowych szkieletowych (dwukrotnie),
Przesta z katownikow 50x50x5 wypetnione siatkg stalowg
powlekana,

— nie dotyczy

Kwatery na odpady - do mineralizacji nr | i dla balastu nr 1l; Przepompow-
nia woéd odciekowych - obiekt 28; Sie¢ doprowadzania $ciekdw i odciekdw
do oczyszczalni w technologii odwréconej osmozy; Sie¢ nawracania kon-
centratu; Zbiornik buforowy wod odciekowych - obiekt 17; Zbiornik wod
deszczowych z drdg i placéw funkcja zbiornika p. poz. - obiekt 25; Zbiornik
magazynowy wéd oczyszczonych - obiekt 19; Rowy opaskowe

Ogrodzenie terenu Zakfadu

— nie dotyczy

15 Wiata na odpady z azbestem - obiekt 11— Nr. Pro;j.
1978/2004 t. 1l (rys. nr K.26, K.27, K.28)

1.

Hale o konstrukcji petnej ramowej o rozstawie stupéw 6,0m
z lekkg obudowag na ptatwiach i ryglach - konstrukcje sta-
lowe,

Czyszczenie strumieniowo-scierne, od stanu wyjsciowego
powierzchni A do drugiego stopnia czystosci, konstrukcji
stalowych szkieletowych,
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24
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3. Odtluszczanie konstrukcji stalowych szkieletowych,

4. Malowanie pedzlem, farbami do gruntowania miniowymi,
konstrukcji stalowych szkieletowych,

5. Malowanie pedzlem, farbami nawierzchniowymi i emaliami
olejnymi, konstrukcji stalowych szkieletowych (dwukrotnie),

6. Przesta z katownikdw 50x50x5 wypetnione siatkg stalowg
powlekana,

Obiekty gospodarki gabarytami - Plac przerobki odpa  ddéw

wielkogabarytowych i rozdrabniania gruzu - obiekt 2 0;

Warsztat rozbiorki - obiekt 20a; Strefa rozdrabnian  ia gruzu

- obiekt 20b; Kontener socjalny - obiekt 20c; Wiata - obiekt

20d — Nr. Proj. 1978/2004 t. lll (rys. nr K.41, K.42)

1. Hale o konstrukcji petnej ramowej o rozstawie stupow 6,0m
z lekkg obudowg na ptatwiach i ryglach - konstrukcje sta-
lowe,

2. Czyszczenie strumieniowo-scierne, od stanu wyjsciowego
powierzchni A do drugiego stopnia czystosci, konstrukcji
stalowych szkieletowych,

3. Odtluszczanie konstrukcji stalowych szkieletowych,

4. Malowanie pedzlem, farbami do gruntowania miniowymi,
konstrukcji stalowych szkieletowych,

5. Malowanie pedzlem, farbami nawierzchniowymi i emaliami
olejnymi, konstrukcji stalowych szkieletowych (dwukrotnie),

6. Przesta z katownikdw 50x50x5 wypetnione siatkg stalowg
powlekana,

7. Obiekt 20c - Kontener socjalny systemowy kompletny z
dostawg i montazem - o wym. 6,0x2,5 m,

Budynek socjalny dla pracownikéw fizycznych - obiekt 13 — nie dotyczy
Wiata gara zowa z warsztatem - obiekt 14 — Nr. Proj.
1978/2004 t. 11l (rys. nr K.36, K.37)
1. Hale o konstrukcji petnej ramowej o rozstawie stupow 6,0m

z lekkg obudowg na ptatwiach i ryglach - Konstrukcje sta-

lowe,
2. Czyszczenie strumieniowo-scierne, od stanu wyjsciowego

powierzchni A do drugiego stopnia czystosci, konstrukcji

stalowych szkieletowych,
3. Odtluszczanie konstrukcji stalowych szkieletowych,
4. Malowanie pedzlem, farbami do gruntowania miniowymi,

konstrukcji stalowych szkieletowych,
5. Malowanie pedzlem, farbami nawierzchniowymi i emaliami

olejnymi, konstrukcji stalowych szkieletowych (dwukrotnie),
Portiernia - obiekt 1 — nie dotyczy
Sie¢ wodociggowa — nie dotyczy
Kanalizacja deszczowa — nie dotyczy
Kanalizacja sanitarna wraz z szambem - obiekt 24 — nie dotyczy

Kanalizacja technologiczna ze zbiornikiem wod procesowych z konteneréw — nie dotyczy
kompostowych - obiekt 6a

Sie¢ c.o. — nie dotyczy
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26
27
28
29

30
31
32

33
34
35
36
37
38

39

40
41

Sie¢ p.poz. z weztem pompowym i studnig odwadniajaca
Sie¢ energetyczna
Sie¢ teletechniczna

Drogi i place oraz parkingi

Myijnia ptytowa - obiekt 15 — Nr. Proj. 1978/2004 t. 1l (rys. nr

A.29, A.30)

1. Stupy o masie do 1t w budynkach szkieletowych przemy-
stowych o wysokosci do 50m - Stupy stalowe,

2. Rygle scian i ramy w budynkach szkieletowych przemy-
stowych o wysokosci do 50m - Rygle stalowe,

3. Czyszczenie strumieniowo-scierne, od stanu wyjsciowego

powierzchni A do drugiego stopnia czystosci, konstrukcji

stalowych szkieletowych,

Odttuszczanie konstrukcji stalowych szkieletowych,

Malowanie pedzlem, farbami do gruntowania miniowymi,

konstrukcji stalowych szkieletowych,

6. Malowanie pedzlem, farbami nawierzchniowymi i emaliami
olejnymi, konstrukcji stalowych szkieletowych (dwukrotnie),

Waga samochodowa - obiekt 2a i 2b

ok

Myjnia k6t samochodowych - obiekt 3

Oczyszczalnia Zaktadowa w technologii odwréconej osmozy - obiekt 18
Pompownia koncentratu - obiekt 18a

Pompownia poboru sciekéw - obiekt 23

Montaz wag 2a i 2b

Montaz przejazdowej myjni kot 3

Nasadzenie zieleni izolacyjnej

Montaz stacji paliw - obiekt 16

MONTAZ URZADZEN W OBIEKTACH

Linia sortownicza, prasy, linia przygotowania materiatu na paliwo alterna-
tywne

Kompostownia

Wyposazenie wszystkich obiektéw

2.0. MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne.

96

— nie dotyczy
— nie dotyczy
— nie dotyczy

— nie dotyczy

— nie dotyczy
— nie dotyczy

— nie dotyczy

— nie dotyczy
— nie dotyczy
— nie dotyczy
— nie dotyczy
— nie dotyczy

— nie dotyczy

— nie dotyczy

— nie dotyczy

— nie dotyczy

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i obowigzujgcymi
normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera Kon-
traktu. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji Technicznej
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ST.01.00. Do wykonania robo6t konstrukcyjnych poszczegélnych obiektéw nalezy sto-
sowaé materiaty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

2.1.1. Sortownia odpadéw — Obiekt nr 4
- rygle i stupy ram — blachownice,
- stupy skrajne HEB 300,
- stezenia pionowe L100x100x10,
- ziacza stezen — blachy,
- szkielet $cian podtuznych — rury kwadratowe 100x100x4, 80x80x4,5,
- slupy posrednie HEA320,
- rygle posrednie HEA200,
- platwie typu Z ocynkowane, muszg przenosic¢ obcigzenie ciggte 1,8
kN/m,
- Sruby M20 i M16 do potaczenia rygli ze stupem.
2.1.2. Wiata przyjecia odpadow organicznych i kontenerow — Obiekt nr 5 i 6/1
- rygle i stupy ram — blachownice,
- stezenia pionowe i poziome L75x75x5,
- platwie typu Z ocynkowane, muszg przenosic¢ obcigzenie ciggte 1,8
kN/m,
- Sruby M20 do potaczenia rygli ze stupem.
2.1.3. Zespot wiat, placow i boksy— Obiekt nr 6/2; 8; 8a;10/1
- rygle i stupy ram — blachownice stal ?,
- stezenia pionowe i poziome L75x75x5,
- platwie typu Z ocynkowane, muszg przenosic¢ obcigzenie ciggte 1,8
kN/m,
- Sruby M20, M16 do potgczenia rygli ze stupem,
2.1.4. Wiata na odpady z azbestem — Obiekt nr 11
- rygle i stupy ram — blachownice stal ?,
- stupy $cian szczytowych skrajne — HEA200,
- slupy posrednie i sSrodkowe — HEA140,
- szkielet $cian szczytowych i podtuznych — rury kwadratowe
100x100x4, 80x80x4,5
- platwie typu Z ocynkowane, muszg przenosic¢ obcigzenie ciggte 1,8
kN/m,
2.1.5. Boksy — Obiekt nr 10/2
- stupki do mocowania siatki z rur kwadratowych — 60x60x5,
- rygle dachowe HEB120,
- platwie typu Z ocynkowane, muszg przenosic¢ obcigzenie ciggte 1,8
kN/m,
2.1.6. Magazyn odpadow niebezpiecznych — Obiekt nr 12
rygle i stupy ram — blachownice stal ?,
- slupy skrajne scian szczytowych HEA200,
- stupy posrednie w scianach szczytowych — HEA140, HEA200,
- rygiel dachowy skrajny — HEA200,
- szkielet $cian szczytowych i podtuznych — rury kwadratowe
100x100x4, 80x80x4,5,
- platwie typu Z ocynkowane, muszg przenosic¢ obcigzenie ciggte 1,8
kN/m,
2.1.7. Obiekt socjalny dla pracownikéw fizycznych — Obiekt nr 13 (cze$¢ tech-
nologiczna — kottownia)
- krokwie dachowe IPE200
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- platwie typu Z ocynkowane, muszg przenosic¢ obcigzenie ciggte 1,8
kN/m,
2.1.8. Wiata garazowa z warsztatem — Obiekt nr 14
- stupy garazu HEB240,
- rygle garazu w osiach poprzecznych i podtuznych IPE 360,
- szkielet $ciany podtuznej i poprzecznej — rury kwadratowe
100x100x4,
- rygle poprzeczne srodkowe warsztatu IPE360,
- rygle poprzeczne warsztatu IPE400,
- rygle podtuzne warsztatu IPE400 i IPE300,
- platwie typu Z ocynkowane, muszg przenosic¢ obcigzenie ciggte 1,8
kN/m.
2.1.9. Myjnia ptytowa — Obiekt nr 15
- stupy gtéwne IPE160,
- stupy posrednie — rura kwadratowa 80x80x4,5,
- rygle — rura kwadratowa 80x80x4,5.
2.1.10. Punkt przerdbki odpadéw wielkogabarytowych — Obiekt nr 20
- taczniki — $ruby M16 kl. 10.9, M16 kl. 8.8, M12 kI.8.8, M10 kl. 6.8
- Obiekt 20a
— rygle zewnetrzne IPE240,
— rygle wewnetrzne IKS600x2,
— stupy IPE240,
— stupy posrednie IPE100,
— szkielet scian podtuznych rura kwadratowa 80x80x4,5,
— stezenia z katownikdw 70x70x5,
— pfatwie typu Z ocynkowane, muszg przenosi¢ obcigzenie cia-
gte 1,8 kN/m.
- Obiekt 20b
— stupy IPE160,
— stupy z rur kwadratowych 100x100x4 zaslepione blachami
110x110x5,
— wykonanie szkieletu $cian ostonowych,
— szkielet scian z rur kwadratowych 80x80x4,5,
- Obiekt 20d
— stupy zewnetrzne HEA140,
— stezenia pofaciowe z katownikow 75x75x5,

3.0. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogadlnej Specyfikaciji
Technicznej ST.01.00. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot,
zarOwno w miejscu tych robot, jak i tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzy-
wany przez Wykonawce musi uzyskac akceptacje Inzyniera Konrtaktu. Zgodnos¢ z
wymogami ST.01.00. i z technologig okreslong Dokumentacjg Projektowag do wyko-
nania zakresu robét objetych niniejszg specyfikacjg narzuca posiadanie nastepuja-
cego sprzetu:

- dzwig na placu budowy o udzwigu 5T
- przyrzady pomiarowe geodezyjne
- spawarka
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- rusztowania i pomosty

- elektronarzedzia pomocnicze
- narzedzia reczne pomocnicze
- klucz dynamometryczny

4.0. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Tech-
nicznej ST.01.00. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rod-
kow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i do-
starczonych materiatdw. Na srodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami trans-
portu wydanymi przez ich wytworce. Zgodnos¢ z wymogami ST.01.00. i z technolo-
gig okreslong Dokumentacijg Projektowa do wykonania zakresu robét objetych niniej-
szg specyfikacjg narzuca posiadanie nastepujacych srodkéw transportu:

- samochdd skrzyniowy
- przyczepa diuzycowa do samochodu

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary i masa elementow wysytkowych
nie powinny by¢ wieksze od:
- dlugos¢ - 11m,
- szerokosc¢ - 2,5m,
- wysokosc¢ - 2,5m,
- masa - 20T.
Srodki transportowe i urzadzenia do montazu konstrukcji stalowej, jak rowniez
organizacja sktadowania, produkcji pomocniczej bedg przedmiotem odbioru przez
Inzyniera Kontraktu pod katem zapewnienia optymalnych cyklow montazu.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie konstrukcji w zaktadzie wytworczym

Przed przystgpieniem do wytwarzania konstrukcji stalowej Zaktad wytwarzajgcy
opracuje projekt warsztatowy konstrukcji i przedstawi go do akceptacji Zamawiajg-
cemu. Projekt ten bedzie uwzgledniat wyposazenie technologiczne, przy pomocy kto-
rego konstrukcja zostanie wytworzona, kwalifikacje nadzoru i personelu zaangazo-
wanego w procesie produkcji. Projekt obejmie takze wszystkie zagadnienia zwigzane
Z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji. Zabronione jest przystepowanie do
prefabrykacji konstrukcji przed sporzadzeniem i uzgodnieniem projektu warsztatowe-
go. Zaktad wytwarzajacy przedstawi Zamawiajgcemu swiadectwa kwalifikacyjne
spawaczy i personelu nadzoru zatrudnionego przy produkcji konstrukcji stalowej i do-
taczy do dokumentéw odbioru potwierdzone kserokopie tych swiadectw.
5.2. Montaz konstrukcji

Przed montazem nalezy dokonaé¢ odbioru stop fundamentowych i sprawdzi¢ po-
prawnos¢ osadzenia kotew. Osie stupéw na poziomie stép powinny by¢ usytuowane
z doktadnoscig 5 mm. Rozwigzanie konstrukcyjne stopy powinno umozliwi¢ regula-
cje potozenia stupa w tym zakresie. Przewiduje sie montaz ,z két". Nalezy sprawdzi¢
prawidtowos¢é zamocowania zawiesia do haka dzwignicy i do podnoszonej konstruk-
cji. Zawiesia powinny by¢ wykonane z materiatdw, ktére majg zaswiadczenie o jako-
Sci. Zaleca sie prowadzi¢ montaz ram poczynajgc od pol stezonych, a po zmontowa-
niu kolejnych ram zaleca sie montowanie pomiedzy nimi i ramami stezonymi ptatwi

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.01.02 — Roboty Fundamentowe i Konstrukcyjne



100

typu Z. Podpory konstrukcji nalezy utrzymywac przez okres montazu w stanie za-
pewniajgcym przekazywanie obcigzen. Po rektyfikacji osadzenia stupow wykonac¢
wylewke z zaprawy cementowej marki M10.

Wszelkie potrzebne do tego srodki techniczne i personel, a takze sposob i kolej-
nos¢ montazu poszczegoélnych elementdéw ustali Kierownik Budowy w Projekcie mon-
tazu konstrukcji stalowych. Projekt ten podlega uzgodnieniu z Nadzorem Autorskim.

6.0. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
robét z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera
Kontraktu, zgodnie z Warunkami Technicznymi Rob6t Budowlanych.

Realizacja rob6t musi by¢ zgodna z wymaganiami norm polskich (PN), przepiséw
oraz ze sztuka inzynierska. Za jakos¢ wykonywanych rob6t oraz zastosowanych
elementow i materiatow - odpowiedzialny jest Wykonawca robot.
6.1. Certyfikaty i atesty
Konstrukcja zostanie wyposazona w certyfikat jakosci wydany przez nieza-
leznego Inzyniera Kontraktu. Wszystkie pomiary i badania zostang przeprowadzone
przez stosowne stuzby Zaktadu wytwarzajgcego na jego koszt. Weryfikacja zostanie
dokonana przez Inspektora Nadzoru niezaleznie od Zaktadu wytwarzajgcego i opta-
canego przez Zamawiajgcego. Po zakonczeniu kontraktu jeden komplet dokumenta-
cji potwierdzonej przez Inzyniera Kontraktu zostanie dotgczony do ksigzki obiektu.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania konstrukcji muszg posiadaé sto-
sowne atesty producenta stwierdzajgce ich zgodno$¢ z projektem i wkasciwg, odpo-
wiadajgcg normom jakos$¢.
6.2. Kontrola konstrukciji
6.2.1. Wymiary
Nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary w procesie produkcji konstrukcji
przed jej transportem na plac budowy. Po zmontowaniu konstrukcji nalezy ponownie
dokonac¢ sprawdzenia wymiarow. Stosowne protokoty powinny zosta¢ dotaczone do
ksigzki obiektu.
6.2.2. Spawanie
Spawanie moze prowadzi¢ wytgcznie uprawniony personel zgtoszony
uprzednio Zamawiajacemu. Nadzor nad spawaniem powinien by¢ prowadzony w
sposob ciggly, bezposredni i osobiscie przez upowazniony personel nadzoru uprzed-
nio zgtoszony Zamawiajgcemu. Wszelkie zmiany oséb nadzoru lub spawaczy wyma-
gajg uzyskania uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajgcego. Spawanie nalezy prowa-
dzi¢ zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami oraz procedurami wewnatrzzakta-
dowymi zatwierdzonymi w swiadectwie kwalifikacji.
Wymagania dotyczgce spoin:
- wszystkie badania muszg by¢ w 100% sprawdzone metodg magne-
tyczng
- co najmniej 10% spoin czotowych musi by¢ sprawdzone metodg ul-
tradzwiekowg
- wszystkie spoiny pachwinowe muszg by¢ sprawdzone co najmniej
wizualnie
W razie jakichkolwiek watpliwosci co do jakosci spoin nalezy dokonac¢
sprawdzenia w sposéb wskazany przez Inzyniera Kontraktu. Kopie protokotéw prze-
prowadzonych badan potwierdzone przez Inspektora zostang dotgczone do ksigzki
obiektu.
6.3. Ochrona antykorozyjna
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Srodowisko pracy projektowanej konstrukcji stalowej zakwalifikowano jako E-
G.3.w.h;S,. Na tej podstawie okreslono warunki ochrony antykorozyjnej elementow
konstrukcji stalowych i obudowy za pomocg powtok organicznych i nieorganicznych.
6.3.1. Ramy, stezenia, element Scian

Nalezy zabezpieczy¢ powtokami organicznymi. Wymagania w stosunku do sto-
sowanych powtok:

- gwarancja producenta na powtoke min 10 lat

- minimum 3 warstwy powtoki

- taczna grubosc¢ warstw co najmniej 180 ym

- naprezenia odrywajgce wycinek powtoki po okresie eksploatacji row-
nym 9 lat powinno by¢ nie mniejsze niz 3 MPa

Powierzchnie przed natozeniem powtok nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo —
Scierng co najmniej do 2 stopnia wg ISO 8501. Bezposrednio przed natozeniem po-
wioki powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona kurzu, ttuszczu, zgorzeliny, rdzy
I innych zanieczyszczen, wigcznie z rozpuszczonymi solami. Warstwy organiczne na-
lezy naktada¢ w warunkach klimatycznych okreslonych przez producenta materiatow
powtokowych, jednak w kazdym wypadku temperatura otaczajgcego powietrza po-
winna by¢ co najmniej 3T wy zsza od punktu rosy.

6.3.2. Ptatwie stalowe typu Z

Dla tych elementow przewidziano ochrone powierzchniowg poprzez ocynkowa-
nie na gorgco. Minimalna grubos¢ cynku winna wynosi¢ 70 pym.
6.3.3. Uszkodzenia powtok antykorozyjnych

Wszelkie ewentualne uszkodzenia powtok ochrony antykorozyjnej powstate pod-
czas transportu i montazu elementow wywotane jakgkolwiek inna przyczyng musza
by¢ naprawione przed oddaniem hali do eksploatacji, co powinien poswiadczy¢ Inzy-
nier Kontraktu wpisem do Dziennika Budowy.

7.0.0BMIAR ROBOT

Ogdblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej ST.01.00.
Obmiar wykonywany bedzie wg nastepujacych jednostek rozliczeniowych:

- dla stali - tona [t],

Obmiar rob6t okresla zakres robot przewidzianych do wykonania, zgodnie z Do-
kumentacjg Projektowa, Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi i normami
polskimi (PN), w jednostkach ustalonych w Kosztorysie Kontraktowym.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany do obmiaru robot, podlega-
ja akceptaciji Inzyniera Budowy i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji. Zmia-
ny ilosciowe lub jakosciowe w stosunku do rozwigzan technicznych, podanych w Do-
kumentacji Projektowej, moga by¢ uwzglednione w obmiarze robét jedynie pod wa-
runkiem wpisania ich w Dzienniku Budowy przez Projektanta i zaakceptowania tych
zmian przez Inzyniera Budowy.

8.0.0DBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
ST.01.00 ,Wymagania Ogolne” oraz w Uchwale nr 11 Rady Ministrow RP, z dnia
11.02.1983r.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Specyfika-
cjami, normami (PN) i wymaganiami Inzyniera Budowy, jezeli wszystkie pomiary i
badania wykazaty pozytywne wyniki przy uwzglednieniu dopuszczalnych toleranciji.

Odbior Koncowy polega na finalnej i kompleksowej ocenie rzeczywistego

wykonania Rob6t w zakresie objetym Kontraktem. Ocenie podlega ilos¢, jakosc¢ i

zgodno$¢ zrealizowanych Robdét oraz wbudowanych materiatow.

Gdy catos¢ Robd6t budowlano-montazowych oraz technologicznych zostanie cat-

kowicie ukonczona i przejdzie z wynikiem pomysinym, wszystkie préby koncowe

przewidziane przepisami oraz Kontraktem, Wykonawca zawiadamia Inzyniera

Budowy o gotowosci do Odbioru Koncowego, wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér ostateczny konstrukcji powinien by¢ dokonany w terminie przewidzianym

w Kontrakcie, po dostarczeniu Inzynierowi Budowy kompletu dokumentow, nie-

zbednych do dokonania Odbioru. Termin odbioru Koncowego oraz sktad Komisji

wyznacza i wysyla zaproszenia Inzynier Budowy.

9.0.ZASADY P+ATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacii
Technicznej ST.01.00 ,Wymagania Ogolne”.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowa-
nia konstrukcji i ich gtbwnych elementéw

- dostarczenie i wbudowanie elementow konstrukcyjnych

- wykonanie i demontaz elementéw wsporczych, rusztowan, pomostéw robo-
czych

- prace porzadkowe

10.0.PRZEPISY ZWIAZANE

*  PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru. Wymagania podstawowe.

* PN-EN-288 Wymagania dotyczgce technologii spawania.

* PN-EN-729 Wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie.

PN-EN-970 Spawalnictwo. Nieniszczgce badania ztgczy spawa-
nych. Ogledziny zewnetrzne.
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