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1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z realizacjg kontraktu:

Racjonalizacja gospodarki odpadami
poprzez budow e Zaktadu Utylizacji Odpadow
Komunalnych ,Stary Las”

Zadanie inwestycyjne
wraz z infrastruktur g towarzysz aca

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1. i wyszczegdlnio-
nych w punkcie 1.3.

Niniejszg Szczegbdtowg Specyfikacje Techniczng, dotyczacq robot zwigza-
nych z wyposazeniem i montazem obiektow ZUO w urzadzenia i instalacje tech-

nologiczne, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i rysunkami, nalezy rozumie¢ i
stosowac¢ wraz z Ogolnymi Specyfikacjami Technicznymi ST.01.00 oraz z nizej
wymienionymi Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:
ST.01.01 — Roboty Ziemne i Makroniwelacja

ST.01.02 — Roboty Fundamentowe i Konstrukcyjne
ST.01.03 — Roboty Ogélnobudowlane

ST.01.04 — Instalacje i Sieci Sanitarne

ST.01.05 — Instalacje i Sieci Elektryczne

ST.01.06 — Instalacje i Sieci Teletechniczne
ST.01.07 — Roboty Drogowe na terenie ZUO
ST.01.08 — Zielen

1.3. Zakres robot obj etych ST

Czes$¢ ST 01.09/2 dotyczy wykonania nastepujacych linii i obiektow technolo-

gicznych:

-.linia sortownicza odpadow zmieszanych i doczyszczania surowcow wtérnych,
prasy oraz linia produkcji paliwa alternatywnego,

-.linia kompostowania kontenerowego kompostu klasy |,

-.0czyszczalnia wod odciekowych i $ciekdw w technologii odwréconej osmozy
wraz z pompownig koncentratu,

-.przejazdowa myjnia kot
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INFRASTRUKTURA ZEWN ETRZNA

Wodociag zasilajgcy Zaktad, doprowadzony do studni wodomierzowej, Studnia wo- — nie dotyczy
domierzowa - obiekt 27.

Zasilenie energetyczne linig napowietrzng, doprowadzenie do trafostacji Zaktadu—  — nie dotyczy

Linia teletechniczna. — nie dotyczy

TEREN ZAKLADU

— nie dotyczy
Wycinka drzew i krzewow
Makroniwelacja do zadanych rzednych (réwniez zdjecie humusu. — nie dotyczy
Stacja transformatorowa - obiekt 26. — nie dotyczy
o ) ) — nie dotyczy
Budynek administracyjny - obiekt 21.
Hala sortowni - obiekt 4. — nie dotyczy
Budynek socjalny - obiekt 4a. — nie dotyczy
Wiaty dojrzewania kompostu klasy | i magazynowania kompostu - obiekty 8 i 8a; = nie dotyczy
Wiata dla konteneréw kompostowych - obiekt 6/2; Boksy dla sortowni - obiekt 10/1;
Plac zatadunku frakcji 20-80 mm - obiekt 9.
— nie dotyc
Wiata przyjecia odpadow organicznych - obiekt 5; Wiata dla konteneréw komposto- ! yoey
wych - obiekt 6/1; Plac manewrowy kompostowni - obiekt 7.
Boksy dla sortowni i magazyn odpadéw niebezpiecznych - obiekty 10/2 i 12 — nie dotyczy
— nie dotyczy
Kwatery na odpady - do mineralizacji nr | i dla balastu nr Il; Przepompownia wéd od-
ciekowych - obiekt 28; Sie¢ doprowadzania sciekéw i odciekéw do oczyszczalni w
technologii odwrdconej osmozy; Sie¢ nawracania koncentratu; Zbiornik buforowy
wadd odciekowych - obiekt 17; Zbiornik wod deszczowych z drég i placéw funkcja
zbiornika p. poz. - obiekt 25; Zbiornik magazynowy wéd oczyszczonych - obiekt 19;
Rowy opaskowe.
Ogrodzenie terenu Zakfadu — nie dotyczy
Wiata na odpady z azbestem - obiekt 11. — nie dotyczy
— nie dotycz
Obiekty gospodarki gabarytami - Plac przerébki odpadow wielkogabarytowych i roz- yezy
drabniania gruzu - obiekt 20; Warsztat rozbiérki - obiekt 20a; Strefa rozdrabniania
gruzu - obiekt 20b; Kontener socjalny - obiekt 20c; Wiata - obiekt 20d.
Budynek socjalny dla pracownikéw fizycznych - obiekt 13. — nie dotyczy
Wiata garazowa z warsztatem - obiekt 14.
Portiernia - obiekt 1. — nie dotyczy
Sie¢ wodociggowa. — nie dotyczy
Kanalizacja deszczowa. — nie dotyczy
— nie dotyczy

Kanalizacja sanitarna wraz z szambem - obiekt 24.
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Kanalizacja technologiczna ze zbiornikiem wéd. procesowych z konteneréw kompo- — hie dotyczy
stowych - obiekt 6a

Siec c.o. — nie dotyczy

Sieé p.poz. z weztem pompowym i studnig odwadniajaca. — nie dotyczy

Sie¢ energetyczna. — nie dotyczy

Sie¢ teletechniczna. — nie dotyczy

Drogi i place oraz parkingi. — hie dotyczy

Myjnia ptytowa - obiekt 15. — nie dotyczy

Waga samochodowa - obiekt 2a i 2b. — nie dotyczy

Myijnia két samochodowych - obiekt 3. — nie dotyczy

Oczyszczalnia Zaktadowa w technologii odwréconej os mozy -
obiekt 18.

Dostawa i monta z

Oczyszczania wéd odciekowych oraz $ciekdédw bytowych i technolo-
gicznych - oczyszczalnia kontenerowa, oparta na technologii odwroco-
nej osmozy o przepustowosci 20 m*/dobe. Kontener lokowany jest
bezposrednio na utwardzonej nawierzchni (ptyty drogowe)

Pompownia koncentratu - obiekt 18a

Dostawa i monta z

Przepompownia konstrukcji zelbetowej. Srednica wewnetrzna 2000
mm, wysokos¢ catkowita 5800 mm.

Pompownia poboru $ciekéw - obiekt 23.

Dostawa i monta z

Studnia zbiorcza z PE. Pompy ssace instalowane w kontenerze
oczyszczalni, stanowig jej integralng czes¢

Montaz wag 2ai 2b.

Dostawa i monta z

Wagi zagtebione, nosnos¢ 40 Mg. Pomost stalowo betonowy o wymia-
rach 14 mx3,0 m. Dodatkowe wyposazenie stanowig komputer PC
wraz z programem

Monta z przejazdowej myjni kot

Zatgcznik 5 Myjnia samochodowa - schemat

Dostawa i monta z

Przepustowosc¢ urzadzenia: min. 20 pojazdow na godzine

Nasadzenie zieleni izolacyjne;. — nie dotyczy

Montaz stacji paliw - obiekt 16
Dostawa i monta z
Kontenerowa stacja paliw

MONTAZ URZADZEN W OBIEKTACH
Rys. nr 1 Projekt zagospodarowania terenu (wykonawczy)
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39 Linia sortownicza, prasy, linia przygotowania mater iatu na paliwo
alternatywne.
Zalgcznik nr 2 Linia sortowania odpadow — schemat, Zatgcznik nr 4
Linia do produkcji paliwa alternatywnego
Urzgdzenia do zainstalowania w hali sortowni- obiekt nr4

40 Kompostownia
Zatgcznik 3 Informacja o kontenerach kompostowania
Urzadzenia do zainstalowania w obiektach 6/1 i 6/2

41 Wyposa zenie wszystkich obiektow

2.0. URZADZENIA | WYPOSAZENIE
2.1. Oczyszczalnia Zaktadowa w technologii odwrécon  ej osmozy — obiekt 18.

Dla oczyszczania wod odciekowych oraz $ciekdéw bytowych i technologicznych za-
projektowano oczyszczalnie kontenerowg,opartg na technologii odwroconej osmozy
o przepustowosci 20 m®/dobe. Kontener lokowany jest bezposrednio na utwardzonej
nawierzchni (ptyty drogowe).

W instalacji do oczyszczania sciekdbw metodg odwroconej osmozy zastosowac roz-
wigzania podane ponizej lub inne gwarantujgce uzyskanie nie gorszych efektow.

Parametry pracy:

Membrany w formie modutéw CD (Circular-Disc-Module).
Wydajno$é (odciek surowy) 20 m%d

Uzysk permeatu 75%

Temperatura pracy 20 st. C

Cisdnienie robocze 20-70 bar

Maksymalna temperatura 40 st. C

Moc przytaczona 4-8 kW

Zapotrzebowanie miejsca 20m?

Elementy oczyszczalni:

-Zbiornik wstepny - poj. 1000 1, wykonany z PE, z pompg i czujnikami poziomu
cieczy.

-Urzadzenie dozujace - zbiornik z PE, poj. 500 I, pompa dozujgca, pH-metr.

-Pompa podajgca odciek na filtry - wykonana ze stali szlachetnej, czesci stykajgce
sie z odciekiem wykonane ze stali chromoniklowe;.

-Filtr piaskowy z systemem automatycznego ptukania.

-Filtr Swiecowy.

-Pompa podajgca odciek na membrany - wykonanie ze stali szlachetnej, czesci
stykajace sie z odciekiem wykonane ze stali chromoniklowej.

-Pompa cyrkulacyjna - wykonanie ze stali szlachetnej, czesci stykajgce sie z odcie-
kiem

wykonane ze stali chromoniklowe;.

-Stacja ptukania membran - zbiornik z PE poj. 500 | z wyposazeniem.
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-Moduly plytowe typ CD 9 z membranami - powierzchnia membran 9 m?, cisnienie
robocze 20-70 bar, membrany dostosowane do odciekéw, odporne na dziatanie
substancji zawartych w odciekach.

-Armatura, rurociggi - stal szlachetna, PVC.

-Technika pomiarowa - r6zne mierniki.

-Stelaz - stal szlachetna.

-Szafa sterownicza.

Wskazania do uzyskania zmniejszenia tadunkow:
-ChZT 0 80-90 %

-BZT 0 85-90 %

-azotu amonowego o0 90%

-metali ciezkich (Hg, Cd, Cu, Pb, i inne) — ponizej progu oznaczalnosci.
Wartosci mierzone:

a)przeptyw:

- odciek surowy

- permeat

- koncentrat

b) cisnienie:

-odcieku

- robocze

- permeatu

- koncentratu

c) przewodnictwo:

- permeatu

- pH (dla urzadzenia dozujgcego kwas siarkowy)
d) temperatura odcieku surowego

e) poziom:

w zbiorniku wstepnym

w zbiorniku ze srodkiem myjgcym

2.2. Pompownia koncentratu — obiekt 18a.

Projektuje sie przepompownie konstrukcji zelbetowej. Srednica wewnetrzna 2000
mm, wysokos¢ catkowita 5800 mm. Przewidywany montaz dwoch pomp przezna-
czonych do tloczenia wody brudnej, procesowej i sciekdw surowych. Krociec ssawny
DN100, kréciec ttoczny DN8O. Zasilenie energetyczne z kontenera oczyszczalni.

2.3. Pompownia poboru $ciekdéw — obiekt 23.

Obiekt jest studnig zbiorczg z PE, do ktorej wptywajg grawitacyjnie wszystkie rodzaje
Sciekdw i odciekow. Pobor $cieku przewodem ssacym. Pompy ssace instalowane w
kontenerze oczyszczalni, stanowig jej integralng czesé.

2.4. Montaz wag 2a i 2b.

Wagi zagtebione, nosnos¢ 40 Mg. Pomost stalowo betonowy o wymiarach 14 mx3,0

m. Dodatkowe wyposazenie stanowig komputer PC wraz z programem obstugi wagi
drukujgcym dokumenty zgodnie z ustawg o odpadach, wielkogabarytowy wyswie-
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tlacz zewnetrzny, czytnik kart identyfikacyjnych, szlaban elektryczny o ditugosci ra-
mienia 3,5 m.

2.5. Monta z przejazdowej myjni két — obiekt 3.

Urzadzenie przewidziane do montazu w rejonie wyjazdu z Zaktadu.
Podstawowe dane techniczne
Napiecie 380V
Moc zainstalowana: maks. 18 kW
Zuzycie energii na jeden cykl mycia (cykl 2 wydtuzony) okoto:
- w okresie wiosenno-jesiennym okoto 0,1 kW
- w okresie z grzaniem zuzycie energii wzrasta.
Efektywna wydajnos¢ mycia:
- okoto 95 osi pojazdéw na godzine
Czas mycia jednej osi pojazdu:
-cykl 1 jeden obrot kota, czas regulowanydo 20 sek.
-cykl 2 dwa obroty kota, czas regulowany do 40 sek.
Obieg wody w cyklu zamknietym
Zuzycie wody na jedno mycie:
Ubytek technologiczny na 1 cykl mycia - rozbryzg, odparowanie - do 5 |I.
Cisnienie mycia okoto 2 bar.

Przepustowos¢ urzadzenia: min. 20 pojazdéw na godzine.

Uktad dysz do mycia kot od strony zewnetrznej i wewnetrznej oraz podwozia pojaz-
du.

Cisnienie wody myjacej i odkazajacej na wylocie dysz: min. 2,0 bar.

Moc silnika pompy gtéwnej max. 7,0 kW.

Zainstalowany tagodny rozruch pompy gtdwnej i napedu rolek.

Zintegrowany z urzadzeniem zbiornik betonowy na wode umieszczony w wykopie
ponizej poziomu jezdni.

Obieg wody w cyklu zamknietym z automatycznym uzupetnianiem ubytkéw wody.
System wymiennych filtrow wody dolotowej do pompy gtowne,;.

Automatyczna stacja dozowania floakuanta w ptynie i w postaci sypkiej sterowana
mikroprocesorem centralnym.

Uktad grzewczy zapewniajgcy prace myjni w okresie zimowym do -5°C sterowany
mikroprocesorem centralnym.

Zintegrowana sygnalizacja optyczna umozliwiajgca korzystajgcym z myjni przepro-
wadzenie prawidiowego cyklu mycia i odkazania podwozia i kot pojazdu oraz infor-
mujgca o awariach.

Automatyczny przenosnik usuwania osadu sterowany centralnym mikroprocesorem.
Wyltacznik chronigcy przed uruchomieniem przez osoby niepowotane.

Niezalezne wytgczniki najazdowe lewej i prawej osi pojazdu uruchamiajgce czas cy-
klu automatycznego mycia.

Czas mycia regulowany sterowany centralnym mikroprocesorem.

Konstrukcja myjni zabezpieczona antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe.

MONTAZ URZADZEN W OBIEKTACH

2.6. .Linia sortownicza, prasy, linia przygotowania materiatu na paliwo alterna-
tywne.
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Wymienione w punkcie 1.3.42 linie i urzgdzenia przewidziano do zainstalowania w
hali sortowni- obiekt nr4.
Linia sortownicza

Dane wejsciowe:
llos¢ odpadéw komunalnych okoto 45 000 do 60 000 Mg/rok

llos¢ dni roboczych 250

Ciezar objetosciowy 250 kg/m3
Efektywny czas pracy 14 godz/dzien
llos¢ zmian na dobe 2

Odpady komunalne pochodzace ze zbiorki ogdlnej dostarczane sg samochodami
stuzb komunalnych (Smieciarki i kontenery) do tymczasowego obszaru roztadunku,
bedacego strefg buforowg pomiedzy dostarczaniem odpaddéw a whlasciwym ciggiem
segregacji. Strefe buforowg wyznaczajg zelbetowe Scianki stanowigce ostone sciany
hali oraz wydzielenie od pozostatej czesci obiektu.

Wijazd do strefy buforowej znajduje sie na szczytowej scianie hali. Przed bramami
wjazdowymi do strefy wydzielona jest strefa manewrowa dla samochodéw komunal-
nych.

Tutaj pracownicy wybierajg z catej masy odpadow elementy wielkogabarytowe tara-
sujace, ktére nie powinny trafia¢ na linie sortowniczg i gromadzg je w kontenerze. Po
zapeieniu kontenera odpady te sg kierowane do punktu przerébki gabarytow, gdzie
zostanie podjeta decyzja o dalszym ich przeznaczeniu.

Nastepnie za pomoca maiej tadowarki odpady zostang skierowane na kanatowy
przenosnik zatadowczy Poz. 1-1 i dalej przenosnikiem wznoszacym Poz. 1-2 trans-
portowane sg na wstepny przenosnik sortowniczy Poz. 1-3.

Przenosnik sortowniczy wstepny posadowiony jest na trybunie sortowniczej wstepnej
Poz. 1-4 nad ktérg nadbudowana jest kabina sortownicza wstepna Poz. 1-5. Na
wstepnym przenosniku sortowniczym wybierane sg surowce wielkogabarytowe (np.
duze kartony, folie, itp.), odpady niebezpieczne (baterie, lekarstwa) oraz opakowania
szklane. Odpady surowcowe zrzucane sg poprzez zsypy sortownicze do konteneréw.
Odpady niebezpieczne gromadzone sg w pojemnikach o objetosci np. 15 | wstawio-
nych do kabiny.

Po przejsciu przez kabine sortowania wstepnego odpady trafiajg do sita bebnowego
Poz. 1-6. Sito bebnowe jest urzadzeniem odpowiedzialnym za mechaniczng segre-
gacje odpaddéw komunalnych.

Sito w wyniku ruchu obrotowego rozbija zbite odpady i rozdziela je mechanicznie na
3 frakcje wielkosciowe.

Frakcja drobna (mineralna) do 20 mm trafia do kontenera znajdujacego sie pod si-
tem i dalej kierowana jest na skladowisko czesciowo jako materiat na przysypki a
czesciowo jako balast — jej sktad to gtéwnie fragmenty szkia, ceramiki, gruzu, piasku,
popiotéw, drobnych elementéw organicznych, mniejsze elementy z tworzyw sztucz-
nych itp.,

Frakcja srednia 20 - 80 mm, jej skiad to w duzej mierze zanieczyszczona frakcja
organiczna,

Frakcja gruba (surowcowa) o wielkosci powyzej 80 mm, zawiera najwiecej SUrow-
cow wtornych,

Przedstawiona linia sortownicza ukierunkowana jest w gidwnej mierze na maksymal-
ne wysortowanie zbywalnej frakcji surowcowej.
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Frakcja drobna odsiana na sicie bedzie zbierana do kontenera znajdujgcego sie pod
sitem i dalej na kwaterach czes$ciowo jako materiat na warstwy izolacyjne a czescio-
wo jako balast deponowana na kwaterze balastu.

Frakcja $rednia po odsianiu na sicie zostaje zebrana przenosnikiem podsitowym
Poz. 1-7 i dalej za posrednictwem przenosnika przesytowego tej frakcji Poz. 1-8, tra-
fia na ptyte placu zatadunkowego (obiekt nr 9). Frakcja bedzie zatadowana na przy-
czepy ciggnikowe i przewozona na kwatere mineralizaciji.

Frakcja gruba po przejsciu przez sito trafia bezposrednio na przenosnik sortowniczy
tej frakcji Poz. 1-14. Przenosnik sortowniczy stoi na trybunie sortowniczej frakcji gru-
bej Poz. 1-15, nad ktorg jest nadbudowana kabina sortownicza Poz. 1-16. Kabina
sortownicza wyposazona jest réwniez w instalacje wentylacyjng, grzewczg i oswie-
tlenie. Frakcja gruba w kabinie poddana jest procesowi segregacji recznej. Wybrane
surowce sortowacze zrzucajg na posadzke lub do konteneréw . Pozostata czes¢ od-
padow frakcji grubej trafia przenosnikiem do prasy. W przypadku awarii prasy prze-
widziano mozliwos¢ podawania balastu przenosnikiem do kontenera ustawianego na
zewnatrz hali. Balast wywozony jest na kwatere skladowania balastu (kwatera nr 11).
Kabina sortownicza wyposazona jest w instalacje wentylacyjng, grzewcza i oswietle-
nie. Frakcja gruba w kabinie poddana jest procesowi segregacji recznej. Wybrane
surowce sortowacze zrzucajg na posadzke lub do konteneréw/pojemnikdéw. Boksy
beda wyposazone od strony przenosnika do prasy w bramki, a z drugiej strony w
Sciany przesuwne. Bramki i Sciany przesuwne ograniczajg wysypywanie sie zgroma-
dzonych surowcow poza boksy, a scianki przesuwne dodatkowo wyposazone sg w
uchwyty ,kieszenie” do widet wdzka widtowego i mozna nimi przesuwac¢ zgromadzo-
ne surowce na przenosnik zatadowczy do prasy.

Stacja automatycznego rozsypywania balastu ma 1 stanowisko na kontener o

pojemnosci do 40 m* (pozycja na zewnatrz hali) oraz 1 stanowisko prasy. Do prasy
balast podawany jest przeno$nikiem Poz. 1-18 oraz przenosnikiem rewersyjno-
przejezdnym Poz. 1-19. W razie awarii prasy balast transportowany jest przenosni-
kami 1-17 i 1-20 rozsypujacym balast do kontenera.
Sortownia wyposazona jest rowniez w cigg przyjmowania surowcow pochodzacych
ze zbibrki selektywnej tzn. makulatura i tworzywa sztuczne. Cigg sktada sie z prze-
nodnika kanatowego Poz. 3-1 oraz przenosnika wznoszacego frakcji surowcowej
Poz. 3-2. Takie wyposazenie linii umozliwia sortowanie surowcow wtornych pocho-
dzacych ze zbidrki selektywnej bez koniecznosci zatgczania gtéwnej nitki linii z sitem,
wykorzystujgc do tego czes¢ linii do sortowania frakcji sredniej, co ma istotny wptyw
na koszty pracy linii. tadowarka kieruje surowce wtérne na przenosnik kanatowy
Poz. 3-1, ktory kieruje je na przenosnik wznoszacy Poz. 3-2 i dalej na przenosnik
sortowniczy fr. Sredniej Poz. 1-10. Po przejsciu przez kabine balast surowcow trafia
do kontenera.

Do wyposazenia linii nalezy rowniez cigg prasowania surowcow, sktadajacy sie z
przenosnika kanatowo-wznoszgcego do prasy Poz. 2-1, przenosnika przesytowego
Poz. 2-2 i prasy kanalowej Poz. 2-3. Cigg ten transportuje wybrane w kabinach su-
rowce wtorne, po przetransportowaniu z przenosnikow bunkrowych lub przepchnie-
ciu z bokséw do prasy i prasuje je w fatwe do sktadowania i transportu baloty.

Elementy linii sortowniczej powinny spetnia¢ podane ponizej parametry. Dopuszcza
sie zmiane ukfadu pod warunkiem zachowania zatozonych zasad funkcjonowania
oraz efektow w postaci podziatu strumienia odpadow. Zastosowane materialy, para-
metry i zabezpieczenia nie mogg by¢ gorsze niz podane w projekcie wykonawczym
(technologicznym). Tam tez znajdujg sie rzuty i przekroje zatozonej linii.
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Poz. 1-1 Przenosnik tasmowy, kanatowy — zasobnia odpadéw zmieszanych
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy, tancuchowy,

szerokos¢ tasmy okoto 1.700 mm

wysokos¢ burt  minimum 500 mm

predkos¢ przesuwu tasmy  regulowana.

Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik czestotliwosci do regulacji predkosci,

wytgcznik awaryjny,

przykrycie kanatu,

Poz. 1-2 Przeno$nik wznoszacy do sortowania wstepnego
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokos¢ tasmyokoto 1.600 mm,

wysokos¢ burt  minimum 500 mm,

predkos¢ przesuwu tasmy  stafa.

Wyposazenie dodatkowe:

tasma z zabierakami,

wytgcznik awaryjny.

Poz. 1-3 Przenos$nik sortowniczy wstepny

PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokos¢ tasmyokoto 1.600 mm,

predkos¢ przesuwu tasmy  regulowana.

Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik do regulacji predkosci przesuwu tasmy,

wytgcznik awaryjny na catej dlugosci przenosnika, po obu stronach,

wytaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukcji przenosnika, przy kazdym stano-
wisku sortowniczym,

listwy i fartuchy przy stanowiskach pracy, ograniczajgce kontakt sortowaczy z ele-
mentami stalowymi przenosnika,

uszczelnienie miedzy tasmag a burtami bocznymi.

Poz. 1-4/1-5 Trybuna sortownicza z kabing sortowniczg wstepng

PARAMETRY TECHNICZNE:

ilos¢ stanowisk sortowniczych4

powierzchnia kabiny ok. 30 m?

Wyposazenie dodatkowe:

podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gtéwnego wejscia schody, z
drugiej strony drabinki ewakuacyjne,

instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciggowa — 15 wymian powietrza na godzine w
kabinie,

Swieze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,

w kabinie zatozy¢ lekkie ok. 10 % nadcis$nienie,

do kazdego miejsca pracy doprowadzi¢ oddzielnie swieze powietrze,

nad przenosnikiem sortowniczym zainstalowa¢ system odciggowy wentylaciji,
instalacja grzewcza elektryczna, podgrzewane swieze powietrze w drodze spoza hali
do wnetrza kabiny,

instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,
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oswietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elektryczne,
oswietlenie min. 300 lux w nad miejscem pracy.

Poz. 1-6 Sito bebnowe-obrotowe
PARAMETRY TECHNICZNE:
Srednica sita: minimum 2.800 mm
dtugos¢ czesci odsiewajgcej: minimum 8.500 mm
ilos¢ frakcji po przesianiu 3
ilos¢ sekcji 2
wielkos¢ oczek : sekcja nr 1 — 20 mm
sekcja nr 2 -80 mm
Wyposazenie standartowe urzadzenia:
beben z blachami perforowanymi, wymiennymi,
konstrukcja nosna podstawy - stalowa,
konstrukcja szkieletu wyposazona w klapy inspekcyjne, z zabezpieczeniem przed
niekontrolowanym wigczeniem,
beben wyposazony wewnatrz w noze wspomagajgce nacinanie workow z odpadami
lub noze przed kabing wstepnego sortowania,
podesty i drabinki inspekcyjne dla obstugi, z dwdch stron sita, wykonane z blach sta-
lowych, materiatow hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych,
regulacja predkosci obrotowej bebna - ptynna,

Poz. 1-7 Przenosnik tasmowy, podsitowy zbierajacy frakcje srednig
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokos¢ tasmyokoto 1.400 mm

wysokosc¢ burt  okoto 400 mm

Poz. 1-8 Przenosnik przesytowy frakcji sredniej
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokos¢ tasmy okoto  1.000 mm

wysokosc¢ burt okoto 400 mm

Poz. 1-9 Separator elektromagnetyczny

PARAMETRY TECHNICZNE:

szerokos¢ tasmyokoto 1.250 mm

wysokos¢ zawieszenia  okoto 500 mm

Wyposazenie:

solidna, stalowa konstrukcja nosna separatora,

tasma przenosnikowa, gumowa, odporna na dziatanie ttuszczow i olejow,
elektromagnes,

szafa sterownicza.

Poz. 1-10 Przenosnik sortowniczy frakcji surowcowej
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokos¢ tasmyokoto 1.200 mm,

Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik do regulacji predkosci przesuwu tasmy,
ostony miedzy burtami i konstrukcjg podstawowa,
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wytgcznik awaryjny na catej dlugosci przenosnika, po obu stronach,

wytaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukcji przenosnika, przy kazdym stano-
wisku sortowniczym,

listwy drewniane i fartuchy gumowe przy stanowiskach pracy, ograniczajgce kontakt
sortowaczy z elementami stalowymi przenosnika oraz poprawiajace komfort pracy ze
wzgledu na temperature elementéw stalowych oraz ograniczajgce kontakt z ostrymi
krawedziami,

Poz. 1-11/1-12 Trybuna sortownicza z kabina sortowniczg frakcji sredniej
PARAMETRY TECHNICZNE:

ilo$¢ stanowisk sortowniczych10

powierzchnia kabiny ok. 80 m?

Wyposazenie dodatkowe:

podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gtownego wejscia schody,
drabinki ewakuacyjne,

instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciggowa — 15 wymian powietrza na godzine w
kabinie,

Swieze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,

w kabinie lekkie ok. 10 % nadcisnienie,

do kazdego miejsca pracy doprowadzi¢ oddzielnie swieze powietrze,

nad przenosnikiem sortowniczym zainstalowac¢ system odciggowy wentylacji,
instalacja grzewcza elektryczna, grzaiki elektryczne podgrzewajgce swieze powietrze
w drodze spoza hali do wnetrza kabiny,

instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

oswietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elektryczne,

oswietlenie min. 200 lux w nad miejscem pracy,

Poz. 1-13 Separator elektromagnetyczny — analogicznie do Poz. 1-9

Poz. 1-14 Przenos$nik sortowniczy frakcji grubej

PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokos¢ tasmyokoto 1.200 mm

predkos¢ przesuwu tasmy  regulowana.

Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik do regulacji predkos$ci przesuwu tasmy,

wytgcznik awaryjny na catej dlugosci przenosnika, po obu stronach,

wytaczniki chwilowe zainstalowane na konstrukcji przenosnika, przy kazdym stano-
wisku sortowniczym,

listwy i fartuchy przy stanowiskach pracy, ograniczajgce kontakt sortowaczy z ele-
mentami stalowymi przenos$nika,

uszczelnienie miedzy tasmag a burtami bocznymi.

Poz. 1-15/1-16 Trybuna sortownicza z kabina sortownicza frakcji grubej
PARAMETRY TECHNICZNE:

ilos¢ stanowisk sortowniczych10

powierzchnia kabiny ok. 80 m?.

Wyposazenie dodatkowe:

podesty z kazdej z szczytowych stron kabiny, od strony gtdwnego wejscia schody,
drabinki ewakuacyjne,
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instalacja wentylacyjna nawiewno-wyciggowa — 15 wymian powietrza na godzine w
kabinie,

Swieze powietrze pobierane z zewnatrz, spoza hali,

w kabinie lekkie ok. 10 % nadcisnienie,

do kazdego miejsca pracy doprowadzi¢ oddzielnie Swieze powietrze,

nad przenosnikiem sortowniczym zainstalowa¢ system odciggowy wentylaciji,
instalacja grzewcza elektryczna, grzatki elektryczne podgrzewajg swieze powietrze w
drodze spoza hali do wnetrza kabiny,

instalacja klimatyzacyjna zsynchronizowana z wentylacja,

oswietlenie, lampy jarzeniowe, gniazdka elektryczne,

oswietlenie min. 200 lux w nad miejscem pracy.

Poz. 1-17 Przenos$nik przesytowy
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy
szerokos¢ tasmy okoto 1.200 mm

Poz. 1-18 Przenos$nik rewersyjny balastu obu frakcji
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy

szerokos¢ tasmyokoto 1.200 mm

Wyposazenie dodatkowe:

- ruch rewersyjny taSmy przenosnika.

Poz. 1-19 Przenos$nik, rewersyjny, przejezdny rozsypujacy balast do kontenera
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy

szerokos¢ tasmyokoto 1.200 mm

Wyposazenie dodatkowe:

ruch rewersyjny tasmy przenosnika,

ruch jezdny catego przenosnika,

Poz. 1-20 Przenos$nik, rewersyjny, przejezdny rozsypujacy balast do kontenera —
analogicznie do Poz. 1-19

Poz. 1-21 Stalowa konstrukcja wsporcza pod ukitad rozsypywania balastu do konte-
nerow.

Konstrukcja stalowa wykonana z profili hutniczych i blach , w ktérej zamontowane sg
przenosniki rewersyjny — 1 szt. i 2 szt. przenosnikéw rewersyjno-przejezdnych. Kon-
strukcja wydzieli dwa miejsca pod kontenery na balast. Uklad stupow nosnych, belek
| stezen zapewni sztywnosc.

Poz. 2-1 Przenosnik kanatowo-wznoszacy do prasy
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokos¢ tasmyokoto 1.500 mm

wysokosc¢ burt  okoto 600 mm

predkos¢ przesuwu tasmy  regulowana,
Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik czestotliwosci do regulacji predkosci,
wytgcznik awaryjny,
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przenosnik winien posiada¢ mozliwos¢ niezaleznego wytgczania bez wzgledu na
prace linii,

przykrycie kanatu,

zatamanie dolne zmieniajgce kat przenosnika,

Poz. 2-2 Przenosnik przesylowy zatadowczy prase
PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokos¢ tasmyokoto 1.400 mm

wysokos¢ burt  okoto 600 mm

Wyposazenie dodatkowe:

tasma z zabierakami,

wytgcznik awaryjny,

Poz. 2-3 Prasa belujaca.
Urzadzenie przeznaczone do prasowania i belowania surowcow wtornych typu ma-
kulatura, tw. sztuczne, PET, itp. Wyposazone w lej zasypowy i system drutujgcy be-
le. Zrzut paczek na posadzke hali.
Rama maszyny w stabilnej konstrukcji spawanej, przewidziana do mocowania do po-
sadzki na podporach absorbujgcych wibracje. Hydrauliczny naped stempla prasuja-
cego z automatyczng regulacjg predkosci ttoka, w zaleznosci od wymaganego naci-
sku.
PARAMETRY TECHNICZNE:
Nacisk ttoka minimum 550 kN
Ciagly zasyp,
Automatyczne prasowanie,
Automatyczne wigzanie drutem,
Dlugos$¢ beli nastawna od 600 do 1200 mm
Waga beli przy diugosci 1200 mm ok. 300 - 550 kg (w zaleznosci od materiatu),
Zageszczenie 345 - 635 kg/m®
Czas taktowania ok. 14 s (skok prasowania w czasie jatowego biegu),
Teoretyczna wydajno$é objetosciowa minimum 200 m*/h
Praktyczna wydajnosc¢ przy gestosci usypowej:
30 kg/m® ok. 4,0 t/h;
50 kg/m? ok. 6,0 t/h;
okreslona wydajnos$¢ dotyczy prasy pracujgcej nieprzerwanie przez czas 1 godziny
napetniania odpowiednim materiatem.
Wyposazenie:
zsuwnie do bel,
lej zasypowy z klapg inspekcyjna,
nogi podpierajgce,

Poz. 3-1 Przenosnik tasmowy, kanalowy — zasobnia surowcoéw wtornych pochodza-
cych ze zbiorki selektywnej

PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokos¢ tasmyokoto 1.200 mm

wysokos¢ burt  okoto 400 mm

predkos¢ przesuwu tasmy  regulowana.

Wyposazenie dodatkowe:

przemiennik czestotliwosci do regulacji predkosci,
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przykrycie kanatu.
Wyposazenie dodatkowe:
- ruch rewersyjny taSmy przenosnika,

Poz. 3-2 Przenosnik wznoszacy surowcow wtérnych pochodzacych ze zbiorki selek-
tywnej

PARAMETRY TECHNICZNE:

typ przenosnika tasmowy,

szerokosc¢ tasmyokoto1.200 mm

wysokos¢ burt  okoto 400 mm

predkos¢ przesuwu tasmy  stafa.

Wyposazenie dodatkowe:

tasma z zabierakami,

wytgcznik awaryjny,

Sterowania linii sortowniczej.

Kompleksowy system sterowania procesem segregacji odpaddéw zostanie dostarczo-
ny przez dostawce linii technologicznej. Cato$¢ systemu umieszczona w szafie steru-
jace.

Dla potrzeb sprawozdawczosci i archiwizacji danych przewiduje sie zlokalizowanie
stanowiska komputerowego.

Linia do wytwarzania komponentéw do paliwa alternat ywnego

Opis dziatania linii

Umieszczony nad przenosnikiem zatadowczym bufor pozwala na zasilanie linii prze-
znaczonym do rozdrobnienia surowcem (przy uzyciu matej tadowarki).

Rozdrobniony i ujednorodniony za pomocg miyna materiat do frakcji wielkosci mak-
simum 35mm zostaje przetransportowany drogg pneumatyczng, poprzez wentylator
oraz cyklon do komory prasokontenera. Wydajnos¢ linii okoto 800 kg/h.

Urzadzenia powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

Mozliwos¢ wytwarzania komponentow do paliwa alternatywnego z materiatow rézne-
go pochodzenia w tym z:

tworzyw sztucznych balastowych oraz w najblizszym czasie nie znajdujgcych odbior-
cy,

makulatury i tektury nie nadajacych sie do dalszego przetwdrstwa lub nie znajduja-
cych odbiorcy,

opon wybranych ze strumienia odpadéw komunalnych,

czesci odpaddéw balastowych powstatych w wyniku rozbiorki gabarytéw, po rozdrob-
nieniu .

Dane techniczne:
Rozdrabniacz poziomy:

Rozdrabniacz poziomy z podwdjnym systemem zatadunku oraz z pneumatycznym
systemem transportowania rozdrobnionego materialu do komory roboczej prasy hy-
draulicznej zintegrowanej z kontenerem.

Dane techniczne:
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zainstalowana moc : minimum 50 kKW

wydajnos¢ linii : ca.0,7+1,5Mgh

konstrukcja linii . nie wymagajgca fundamentowania
czas cyklu pracy prasy . 1< 35 sek.

nacisk ptyty prasujacej © minimum 30T

kontener . 30m°

Przenosnik zatadowczy

Dane techniczne:

dtugos¢ przenosnika . okoto 5000 mm

szerokos¢ tasmy : okoto 800 mm

wysokosc¢ burt bocznych : ok. 500 mm

predkos¢ przesuwu tasmy :  plynnie regulowana
system czyszczeniatasmy @  mechaniczny
pojemnosc leja © nie mniej niz 2,5 m®

Separator feromagnetykow
Separator feromagnetykow frakcji rozdrobnione;j.
Wentylator transportowy mocy min. 5,0 kW.

Cyklon
Prasokontener .
Realizowane funkcje automatyki:

praca linii regulowana w funkcji cyklu pracy prasy,

predkos¢ przesuwu tasmy przenosnika zatadowczego mtyna poziomego uzalezniona
od obcigzenia silnika gldbwnego miyna,

funkcja oszczedzania energii — linia wylacza sie samoczynnie, gdy przez co najmniej
4 min. nie jest obcigzana.

Gwarancja
Wszystkie urzadzenia powinny by¢ objete 12 miesieczng gwarancjg i by¢ fabrycznie
nowe.

2.43. Kompostownia
Urzadzenia kompostowni zlokalizowano w obiektach 6/1 i 6/2.

Celem proponowanej technologii jest przeréb organicznych czesci sktadowych odpa-
déw domowych, osaddéw z oczyszczalni sciekdw, odpaddéw zielonych oraz pozostato-
Sci po przycince krzewow, na wysokowartosciowy produkt humusowy. Efektem kon-
cowym instalacji stanowi kompost | klasy. llos¢ materialu wsadowego do 12 000
Mg/rok.

Optymalny przewidywany sktad materiatu na wejsciu to:

30 - 40 % materiat strukturalny ( ziarno okoto 60 - 80 mm),

pozostate 60 -70 % to odpady biologiczne (w tym osad sciekowy),

gestosé mieszaniny okoto 0,6 ton/m?,
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wilgotnos¢ wsadu nie powinna by¢ wieksza niz 60 % ( nadmiar wody nie zwigzanej
odbierany jest podczas procesu przez system odprowadzajacy odciek).

Przewiduje sie kompostowanie osadu posciekowego po prasach, uwodnienie mak-
symalne 85%. Zawarto$¢ metali ciezkich nie moze przekraczac¢ wielkosci obowigzu-
jacych dla materiatdw stosowanych do uzyzniania terenéw rolniczych. Zawartosé
osadu o podanych powyzej parametrach nie powinna przekracza¢ 40% wsadu.
Warunkiem poprawnego prowadzenia procesu bedzie zapewnienie odpowiedniej
struktury materiatowi wewnatrz kontenera umozliwiajgcego przeptyw powietrza przez
catg objetos¢ wsadu oraz usuniecie z niego wszelkich zanieczyszczen mogacych w
Napetnione kontenery przekazane zostajg do sekcji intensywnego kompostowania
gdzie poditagczone zostajg do systemu na- i odpowietrzajgcego.

Proces intensywnego kompostowania powinien trwaé¢ okoto 14 dni, a sterowanie i
kontrole wszystkich parametrow procesu kompostowania tzn. temperatury minimalne
i maksymalne w kazdym z kontenerdw, czas napowietrzania, wilgotno$¢, catkowitg
dtugos¢ trwania procesu kompostowania w kazdym kontenerze powinno by¢ prowa-
dzone w systemie komputerowym. Przewidzie¢ mozliwos¢é nawilzania powietrza do-
lotowego.

Oprogramowanie komputera uwzglednia wizualizacje na schematach i wykresach
przebiegu procesow poprzez odpowiednie operowanie parametrami, mozliwos¢ wy-
druku parametréw i wykreséw procesu. Dla zapewnienia ciggtej pracy rowniez w
okresie zimowym zatozona mozliwos¢ dodatkowego podgrzewania powietrza dolo-
towego do konteneréw.
Instalacja kontenerowa do kompostowania odpadoéw organicznych jest urzadzeniem
o charakterze modutowym. Linia przygotowania materiatu wsadowego do kontene-
row (mieszalnik z podajnikami ) nie jest przedmiotem niniejszej Specyfikaciji.

Jeden podstawowy modut ma wydajnosé roczng okoto 3.000 ton materiatu wsado-
wego i sktada sie z:

8 konteneréw kompostujacych o objetosci ok. 25m? kazdy,

stacji sprezarkowej,

centralnej jednostki sterujgcej,

filtra biologicznego.

systemu rurociggOw na-i odpowietrzajacych kontenery kompostujgce.

Dla jednego modutu kompostowni przeznaczono plac betonowy o powierzchni

350 m?. Zapotrzebowanie mocy na jeden modut okoto 25kW.

Kontenery wykona¢ z blach, profile hutnicze potagczone spawami, wewnatrz kontener
wyposazy¢ w ruszt. Wyposazenie w klape do napetniania materialem wsadowym
oraz w drzwi do oprdzniania z kompostu po fazie intensywnego kompostowania.
Drzwi i klapy wyposazone w uszczelki.

W zwigzku ze specyfikg procesow prowadzonych w kontenerach zabezpieczenie an-
tykorozyjne powinno by¢ nie gorsze niz podane ponizej

Kazdy kontener przed malowaniem jest Srutowany wewnatrz i na zewnatrz w klasie
SA 2,5, a nastepnie na zewnatrz lakierowany jedng warstwg farby podktadowej i jed-
ng warstwg farby nawierzchniowej na taczng minimalng grubos¢ 80 mikrometrow.
Wewnatrz kontenery malowane sg dwukrotnie specjalng farbg odporng na warunki
procesu kompostowania, na minimalng grubos¢ obu warstw 500 mikrometrow. Farby
uzywane do malowania sg farbami chemoutwardzalnymi.

System rurociggéw na- i odpowietrzajgcych: rury z PVC lub PE o odpowiednigj
Srednicy potgczone ze sobg, mocowanie na stelazach wykonanych z cynkowanych
profili hutniczych. System rurociggdéw potaczony jest z kontenerami za pomocg ela-
stycznych wezy. Wszystkie rury sg ocieplone weitng mineralng i zabezpieczone bla-
chg aluminiowa.
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3.0. MONTAZ DOSTARCZONYCH URZADZEN

Dostarczone na budowe urzadzenia i maszyny nalezy zamontowac¢ zgodnie z ich
Dokumentacjami Techniczno-Ruchowymi (DTR), przy zachowaniu warunkéw bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

Montaz rozpocza¢ mozna po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu za-
bezpieczen transportowych urzadzenia. Przed przystgpieniem do montazu nalezy
przygotowa¢ miejsce wmontowania (fundamenty, kanaty technologiczne itp.) oraz
zgtosic¢ gotowosc¢ do montazu Inzynierowi.

Prace montazowe mozna rozpoczac¢ po uzyskaniu zgody Inzyniera.

4.0. ROZRUCH MECHANICZNY DOSTARCZONYCH URZ ADZEN

Rozruch mechaniczny dostarczonych na budowe urzadzenia i maszyny nalezy wy-
konaé¢ zgodnie z ich Dokumentacjami Techniczno-Ruchowymi (DTR), przy zachowa-
niu warunkdéw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Rozruch mechaniczny rozpoczgé mozna po zakonczeniu montazu i podpisaniu przez
Inzyniera protokotu prawidtowosci wykonania prac.

Prace rozruchowe mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zgody Inzyniera.

Przed przystapieniem do rozruchu mechanicznego nalezy:

sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania obiektéw i montazu urzadzen z projektami wyko-
nawczymi i odpowiednimi dokumentacjami techniczno-ruchowymi,

sprawdzi¢ warunki techniczne oraz warunki BHP, jakie powinny spetniaC obiekty i
urzadzenia,

spowodowac ujawnienie i usuniecie wszystkich usterek i brakow,

sprawdzi¢ gotowos¢ do uruchomienia.

Mechanicznemu rozruchowi podlegaja:

1.Linia sortowania odpadow zmieszanych

2.Linia doczyszczania surowcow wtérnych

3.Prasy i belownice odpaddow

4.Linia produkcji komponentéw paliwa alternatywnego

5.Kontenerowa kompostownia odpaddw.

6.0czyszczalnia $ciekdéw i odciekdw

7.Pompownia koncentratu oraz pompownia wod odciekowych

8.Przejazdowa myjnia kot.

Rozruch mechaniczny polega na sprawdzeniu czystosci, szczelnosci, droznosci, za-
mocowania i dziatania, uruchomieniu maszyn i mechanizmoéw, dokonaniu préb ru-
chowych.

Rozruch mechaniczny nalezy przeprowadzi¢ 'na sucho”. Faza ta powinna by¢ po-
przedzona rozruchem urzadzen energetycznych i zasilajgcych.

Podstawowe czynnoséci rozruchu mechanicznego:

sprawdzenie potaczen i mocowania wszystkich elementéw wyposazenia,
sprawdzenie dziatania wyposazenia,

sprawdzenie poprawnosci montazu maszyn i urzadzen, a w szczegoélnosci ustawie-
nia ich na ptycie fundamentowej,

zamocowania oraz wspoétosiowania ustawienia maszyn i napedu,

doktadne zapoznanie sie z dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn i urzadzen.
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Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystgpi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urzadzeh wyposazonych w napedy, zwanego préba biegu luzem. Przed
uruchomieniem urzadzenia z napedem elektrycznym nalezy sprawdzic:

blokade, sterowanie, sygnalizacje i urzgdzenia pomiarowe,

instalacje do uszczelniania, smarowania, chtodzenia oraz przeprowadzi¢ regulacje
pod wzgledem mechanicznym.

Pozytywnie przeprowadzony rozruch mechaniczny nalezy zakonczy¢ protokotem
przekazujgcym czesc lub catos¢ obiektow i urzadzen do rozruchu technologicznego.

5.0. ROZRUCH TECHNOLOGICZNY ZAKLADU

Wykonawca zorganizuje i przeprowadzi rozruch technologiczny Zaktadu w ciggu jed-
nego miesigca od zakonczenia rozruchu mechanicznego.

W ramach rozruchu technologicznego Wykonawca zapewni osiggniecie wkasciwych,
zalozonych w projekcie technologicznym parametréw pracy wszystkich urzadzen
technologicznych Zaktadu.

W tym celu, dziatajgc we wspétpracy z wyznaczonym przez Zamawiajgcego perso-
nelem, Wykonawca:

opracuje projekt rozruchu, stanowigcy podstawe przeprowadzenia czynnosci rozru-
chowych, okresli niezbedne czynnosci technologiczne (z podaniem czasu ich trwa-
nia),

okresli minimalne wymagania w stosunku do kwalifikacji personelu przysztego uzyt-
kownika,

przeszkoli wyznaczony przez Zamawiajgcego personel (maksymalnie 10 oséb) w za-
kresie eksploatacji i uzytkowania dostarczonego wyposazenia. Szkoleniem zostang
objeci pracownicy kompetentni, wstepnie przeszkoleni w zakresie BHP przez Zama-
wiajgcego.

Szkolenie odbedzie sie na placu budowy, prowadzone bedzie w jezyku polskim w
zakresie praktycznego uzytkowania i konserwacji urzgdzen. Zakres szkolenia powi-
nien wynika¢ z wymagan przedstawionych w DTR urzadzen,

sprawdzi i wyreguluje dziatania wszystkich mechanizméw w warunkach ich rzeczywi-
stego obcigzenia odpadami,

doprowadzi do wdrozenia prawidtowego przebiegu proceséw technologicznych w
urzadzeniach obstugiwanych przez zaloge przysztego uzytkownika, wczesniej prze-
szkolong w zakresie obstugi wyposazenia.

Warunkiem rozpoczecia rozruchu technologicznego jest:

zakonczenie przez Wykonawce rozruchu mechanicznego,

zapewnienie przez Zamawiajgcego dostawy odpaddéw w odpowiedniej ilosci i o od-
powiednim skfadzie, nie odbiegajgcym od przyjetego w dokumentaciji projektowej
obsadzenie przez Zamawiajgcego normatywnych stanowisk Zaktadu

przeszkolenie przez Wykonawce zatogi w zakresie stosowanej technologii oraz prze-
piséw BHP i ppoz.,

zapewnienie przez Zamawiajgcego dostawy czynnikdw energetycznych
przygotowanie przez Wykonawce niezbednych na czas rozruchu czesci zamiennych,
materiatdbw oraz narzedzi eksploatacyjnych,

wyposazenie w odpowiedni sprzet BHP i p.poz.

Rozruch technologiczny bedzie podstawg do okreslenia skrajnych srednich parame-
trow obcigzenia, pracy i dziatania Zaktadu dla prowadzenia eksploatacji w pierwszym
okresie po przekazaniu obiektu Uzytkownikowi.
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Po zakonczeniu rozruchu Wykonawca winien dokonaé zgloszenia gotowosci Zaktadu
do uzytkowania i uzyskac¢ pozytywne opinie stuzb p.poz, BHP, Sanepid, Pahstwowe]
Inspekciji Ochrony Srodowiska.

Rozruch technologiczny uznaje sie za zakohczony gdy osiggniete zostang zatozone
parametry pracy Zaktadu, potwierdzone podpisami protokotu przekazania zaktadu do
eksploataciji.

6.0. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogoblne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia rob6t podano w ST-00.00.

Kontrola i badania jakosci materiatéw i robocizny w trakcie robat.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumen-
tacji Projektowej i ST oraz muszg posiada¢ swiadectwa jakosci producentow i uzy-
skac akceptacje Inzyniera.

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ wykonanych roboét i uzytych ma-
teriatdbw z dokumentacja projektowa, poszczegolnymi specyfikacjami technicznymi i
poleceniami Inzyniera.

Kontroli jakosci podlega wykonanie:

kompletnos¢ dostawy urzadzen,

prawidtowos¢ montazu urzadzen technologicznych,

prawidtowos¢ wykonania prac rozruchowych.

7.0. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST-00.00.

Jednostki obmiaru
Jednostka obmiaru robdt jest:
kpl.- odpowiednio dla dostawy, montazu i rozruchu urzadzen.

8.0. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-00.00.

Warunki szczegoétowe odbioru robét technologicznych w obiektach.

Odbior techniczny instalacji nastepuje po zakonczeniu montazu instalacji i przepro-
wadzeniu badan jak w punkcie 15.

Odbioru robot nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Od-
bioru Rob6t Budowlano-Montazowych oraz ST-00.00.

Odbioru rob6ét montazowych i rozruchowych, w celu sporzadzenia protokotu zdaw-
czo-odbiorczego, dokonuje wspolna komisja powotana przez Inzyniera.

Komisja odbioru kohcowego sporzadza obowigzkowo protokét odbioru koncowego,
ktory nie moze zawiera¢ klauzuli odbioru warunkowego. W tym przypadku, jak row-
niez w przypadku oceny negatywnej z odbioru, do protokétu zalgcza sie spis wadli-
wych robot oraz sposoby i terminy usuniecia usterek.
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Protokdt zdawczo-odbiorczy jest niezbednym dokumentem do wystawienia Swiadec-
twa Przyjecia Robot.
9.0. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdlne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady dotyczgce ptatnosci robot podano w ST-00.00.

Ptatnosc.

Ptatnosci bedg dokonywane na podstawie obmiaru robot zgodnie z pkt, 16 niniejszej
ST.

Zakres robot jest podany w pkt.11.0 niniejszej ST.

Cena jednostkowa wykonania dostaw w ramach niniejszej ST obejmuje.

Dostawe urzadzen technologicznych,

uzyskanie wszelkich wymaganych swiadectw, deklaracji, badan oswiadczen i odbio-
réw przez uprawnione jednostki.

Cena jednostkowa wykonania robét montazowych wyposazenia Zaktadu obejmuje:
roboty przygotowawcze i pomiarowe,

montaz urzgdzen technologicznych,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania montazu,

wykonanie wszelkich niezbednych préb i badan,

opracowanie wszelkiej niezbednej dokumentacji powykonawczej potwierdzajacej
prawidtowos¢ i zgodnosc¢ z obowigzujgcymi przepisami wszystkich wykonanych prac
montazowych,

prace porzadkowe.

Cena jednostkowa wykonania robét dla rozruchu mechanicznego wyposazenia Za-
ktadu:

rozruch mechaniczny urzadzenh technologicznych,

pomiary elektryczne zamontowanych urzadzenh technologicznych,

opracowanie wszelkie] niezbednej dokumentacji powykonawczej potwierdzajgcej
prawidtowos¢ i zgodnos¢ z obowigzujgcymi przepisami wszystkich wykonanych prac
rozruchowych,

koszty niezbednej obstugi serwisowe].

Cena jednostkowa wykonania robot dla rozruchu technologicznego Zaktadu:
osiggniecie projektowanych parametrow pracy wyposazenia technologicznego Za-
ktadu,

szkolenie obstugi zamontowanych urzadzen technologicznych,

koszty narzedzi i materiatdw eksploatacyjnych do rozruchu,

koszty niezbednej obstugi serwisowej,

wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

PN83/Z-08300 Ochrona pracy. Procesy produkcyjne. Ogélne wymagania
bezpieczenstwa.

PN82/N-04001 Eksploatacja obiektow technicznych. Terminologia ogdlna.

PN83/M1-46513 Przenosniki tasmowe. Wymagania i badania.
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PN83/M-46617 Przenosniki tasmowe. Wymagania bezpieczenstwa.
PN84/M-46623 Przenosniki tasmowe. Parametry podstawowe.
Odpowiednie europejskie lub miedzynarodowe normy i przepisy w zakresie przyje-

tym przez obecne prawodawstwo polskie.
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